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Scisk stolarski, kuty 250x80 mm YT-6403

T YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Typ $cisku

Opis produktu

spawanych.

JRozwarcie szczek 250 mm
Gtebokos¢ scisku 80 mm
Materiat Stal kuta

Model YT-6403

Charakterystyka techniczna $cisku stolarskiego

Scisk stolarski kuty 250x80 mm YATO YT-6403

29,05 zt

23,62 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6403
YT-6403
5906083964039
YATO

250x80

SZT

Stolarski kuty

Scisk stolarski kuty z jednego kawatka stali, przeznaczony do precyzyjnego mocowania elementéw podczas prac stolarskich,
Imontazowych i warsztatowych. Konstrukcja kuta zapewnia zwiekszong wytrzymatos¢ mechaniczng w poréwnaniu do sciskéw

Konstrukcja kuta z jednego kawatka
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Proces kucia zapewnia jednorodng strukture materiatu bez spawdw i potgczen, co eliminuje stabe punkty konstrukcji. Taka
technologia produkcji zwieksza odpornosc na odksztatcenia i pekniecia podczas wywierania duzych sit docisku.

Gwint trapezowy sruby dociskowej

Gwint trapezowy charakteryzuje sie wiekszg powierzchnig nosna niz gwint metryczny, co przektada sie na ptynniejsze i bardziej
precyzyjne regulowanie sity docisku. Redukuje zuzycie mechanizmu i zapewnia stabilne mocowanie bez luzéw.

Rozwarcie szczek 250 mm

Maksymalne rozwarcie 250 mm pozwala na mocowanie elementéw o szerokosci do 25 cm. Parametr ten okresla zakres mozliwych
zastosowan - od drobnych elementéw modelarskich po standardowe elementy meblarskie i stolarskie.

Gtebokos¢ scisku 80 mm

Gtebokos$¢ 80 mm okresla, jak daleko od krawedzi mozna zamocowac element. Parametr istotny przy klejeniu ptyt, montazu oku¢ czy

obrébce elementéw o wiekszej powierzchni, gdzie punkt mocowania musi znajdowac sie w centrum.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6403

Marka YATO

Maksymalne rozwarcie szczek 250 mm

Gtebokos¢ Scisku 80 mm

Materiat korpusu Stal kuta

Typ gwintu Trapezowy

Technologia produkcji Kucie z jednego kawatka

Zastosowanie Scisku stolarskiego kutego

* Klejenie elementéw drewnianych - utrzymywanie statego docisku podczas schniecia kleju
¢ Montaz potaczen kotkowych i wczepowych w meblarstwie

¢ Obrébka reczna drewna - stabilizacja materiatu podczas strugania, pitowania, szlifowania
¢ Spawanie i lutowanie metali - mocowanie elementéw w precyzyjnej pozycji

¢ Prace modelarskie - tgczenie drobnych elementéw wymagajacych doktadnosci

¢ Renowacja mebli - naprawa rozchwianych potgczen, wymiana elementéw
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e Montaz ram okiennych i drzwiowych podczas klejenia naroznikéw

e Tymczasowe mocowanie elementéw do stotu warsztatowego

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy zmierzy¢ grubos$¢ elementéw przeznaczonych do mocowania. Suma grubosci obu elementéw plus ewentualna

warstwa kleju nie moze przekracza¢ 250 mm. Sprawdzi¢ takze, czy punkt mocowania miesci sie w odlegtosci maksymalnie 80 mm od
krawedzi.

Zasady eksploatacji
Gwint trapezowy wymaga okresowego smarowania smarem litowym lub grafitowym, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu.

Nalezy unika¢ przecigzania Scisku - nadmierna sita docisku moze odksztatci¢ szczeki lub uszkodzi¢ gwint. Po zakohczeniu pracy
zaleca sie poluzowanie mechanizmu dociskowego.

Ochrona przed korozja
Stal kuta wymaga ochrony przed wilgociag. W $rodowisku warsztatowym zaleca sie przechowywanie w suchym miejscu i okresowe

zabezpieczanie powierzchni olejem maszynowym. W przypadku pojawienia sie rdzy - usung¢ szczotka druciang i zabezpieczy¢
preparatem antykorozyjnym.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy ze sciskiem stolarskim przydatne sg: podktadki ochronne (zapobiegajg wgnieceniom w miekkim drewnie), smar do
gwintéw trapezowych (przedtuza zywotnos¢ mechanizmu), szczotka druciana (konserwacja powierzchni stalowych).
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