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Scisk stolarski, kuty 600x80 mm YT-6406

T YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Typ $cisku

Opis produktu

spawanych lub odlewanych.
|Dtugoéc écisku 600 mm
Szerokosc¢ szczeki 80 mm
Materiat Stal kuta

Typ gwintu Trapezowy

Charakterystyka techniczna $cisku stolarskiego

Scisk stolarski kuty 600x80 mm YT-6406 YATO

39,89 zt

32,43 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-6406

YT-6406

5906083964060

YATO

600x80

SZT

Stolarski kuty

Scisk stolarski kuty z jednego kawatka stali, przeznaczony do dociskania i stabilizacji elementéw podczas prac stolarskich,
Imontazowych i warsztatowych. Konstrukcja kutg zapewnia zwiekszong wytrzymatos¢ mechaniczng w poréwnaniu do sciskéw

Konstrukcja kuta z jednego kawatka stali
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Proces kucia stali zwieksza jej gesto$¢ i wytrzymato$¢ poprzez uporzadkowanie struktury ziarnowej materiatu. Scisk wykonany z
jednego kawatka eliminuje stabe punkty wystepujgce w konstrukcjach spawanych, co przektada sie na wiekszg odpornosc na
odksztatcenia pod obcigzeniem i dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

Gwint trapezowy sruby dociskowej

Gwint trapezowy charakteryzuje sie katem zarysu 30° i wiekszg powierzchnig styku niz gwint metryczny. Zapewnia to ptynniejsze
przesuwanie szczeki, wiekszg odpornos¢ na zuzycie oraz rownomierne roztozenie sity docisku. Konstrukcja ta minimalizuje luz i
zapewnia precyzyjne ustawienie elementéw.

Wymiary robocze 600x80 mm

Dtugos¢ 600 mm okresla maksymalny rozstaw szczek i zakres elementow, ktére mozna Scisngé. Szerokos$¢ szczeki 80 mm wptywa na
powierzchnie kontaktu z materiatem - wieksza szerokos¢ zapewnia lepsze roztozenie sity docisku i stabilno$¢ mocowania, szczegdlnie
przy szerszych elementach drewnianych.

System szybkiej regulacji

Mechanizm umozliwia przesuwanie ruchomej szczeki bez koniecznosci wielokrotnego obracania sruby, co przyspiesza dostosowanie
Scisku do wymiaréw obrabianego elementu. Po wstepnym ustawieniu doktadne dociskanie odbywa sie poprzez standardowe
dokrecanie $ruby trapezowej.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6406

Marka YATO

Typ Scisk stolarski kuty
Dtugos¢ catkowita 600 mm

Szerokos¢ szczeki 80 mm

Materiat konstrukgji Stal kuta

Typ gwintu Trapezowy

Technologia wykonania Kucie z jednego kawatka

Zastosowanie Scisku stolarskiego 600 mm

* Klejenie elementéw drewnianych - stabilizacja podczas wigzania kleju
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e Montaz konstrukcji meblarskich - docisk podczas taczenia ptyt i ram

¢ Wyréwnywanie ptaszczyzn desek - uzyskanie réwnej powierzchni przy sklejaniu blatéw
¢ Mocowanie elementéw podczas obrébki - frezowanie, szlifowanie, wiercenie

¢ Naprawy stolarskie - docisk przy naprawie potaczen na czopy i kotki

¢ Prace z ptytami drewnopochodnymi - montaz elementéw z MDF, ptyty wiérowej, sklejki
¢ Stabilizacja podczas lakierowania - unieruchomienie elementéw podczas schniecia

¢ Montaz ramek i oprawek - precyzyjne tgczenie elementéw pod katem prostym

Dobér scisku do zastosowania
Dtugos¢ 600 mm sprawdza sie przy wiekszosci standardowych prac stolarskich - pozwala na mocowanie elementéw o szerokosci do

okoto 580 mm (z uwzglednieniem grubosci szczek). Do wezszych elementéw wystarcza $ciski 300-400 mm, do szerszych (np. blatéw)
potrzebne sg modele 800-1000 mm. Szerokos¢ szczeki 80 mm zapewnia stabilnos$¢ przy elementach o wysokosci od 40 mm wzwyz.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnosc ruchu Sruby trapezowej i szczeki ruchomej. Powierzchnie dociskowe szczek powinny
by¢ czyste i wolne od zanieczyszczen, ktére mogtyby pozostawic¢ $lady na materiale. Przy dociskaniu elementéw
lakierowanych lub delikatnych zaleca sie uzycie podktadek ochronnych z drewna miekkiego lub tworzywa.

Gwint trapezowy wymaga okresowego smarowania smarem konserwacyjnym lub olejem maszynowym - zapobiega to zuzyciu i
zapewnia ptynng prace mechanizmu. Po zakonczeniu pracy $cisk nalezy rozluzni¢, aby nie obcigza¢ sprezyny mechanizmu
szybkiej regulacji. Przechowywanie w suchym miejscu chroni stal przed korozja.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej sity docisku poprzez uzywanie przedtuzakéw na rekojesci sruby - moze to doprowadzi¢
do uszkodzenia gwintu lub odksztatcenia konstrukcji. Scisk nie jest przeznaczony do zastosowan wymagajacych
uderzeniowych obcigzen.

Produkty uzupetniajgce
Do kompleksowego wyposazenia warsztatu stolarskiego warto rozwazy¢ Sciski o innych dtugosciach (300 mm do drobnych

prac, 800-1000 mm do szerszych elementdéw), Sciski katowe do montazy pod katem 90°, imadta stotowe do mocowania na
state oraz podktadki ochronne do delikatnych powierzchni.
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