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Scisk stolarski szybkozaciskowy 450mm
38407 VOREL

Cena brutto 14,59 zt

Cena netto 11,86 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 38407

Kod producenta 38407

Kod EAN 5906083384073
Producent Vorel

Jednostka SZT

Typ $cisku Stolarski szybkozaciskowy
Rozmiar [mm] 450

Opis produktu

Scisk stolarski szybkozaciskowy 450mm VOREL 38407

Scisk stolarski z systemem szybkiego zaciskania do profesjonalnych prac montazowych i stolarskich. Mechanizm jednorecznej
obstugi z funkcjg rozpierania umozliwia zaréwno zaciskanie, jak i rozpieranie elementéw bez koniecznosci wymiany narzedzia.

|Dtugos¢ rozwarcia 450 mm
Typ mechanizmu Szybkozaciskowy
Obstuga Jedng reka

[Funkcja rozpierania Tak

Charakterystyka scisku szybkozaciskowego

System szybkiego mocowania

Mechanizm szybkozaciskowy umozliwia regulacje rozwarcia szczek bez koniecznosci wielokrotnego obracania sruby. Nacisniecie
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dzwigni zwalnia ruchoma szczeke, co pozwala na btyskawiczne dopasowanie do szerokosci materiatu. Skraca to czas przygotowania
do pracy z kilkunastu sekund do 2-3 sekund.

Obstuga jedna reka

Konstrukcja z ergonomiczng raczka pozwala na petng kontrole Scisku przy uzyciu jednej reki. Druga reka pozostaje wolna do
pozycjonowania materiatu. Mechanizm dociskowy aktywuje sie automatycznie po zwolnieniu dZwigni, co eliminuje koniecznos¢
uzywania obu rak podczas zaciskania.

Rownolegta praca szczek

System prowadzenia zapewnia rownolegte ustawienie szczek wzgledem siebie w catym zakresie rozwarcia. Eliminuje to
nierdwnomierne rozktadanie sity docisku, ktére mogtoby prowadzi¢ do przesuniecia materiatu lub uszkodzenia klejonych powierzchni.
Réwnolegta praca szczek ma znaczenie przy klejeniu elementéw wymagajgcych precyzyjnego dopasowania.

Funkcja rozpierania

Odwrécenie kierunku pracy szczek przeksztatca scisk w rozpérke. Przezbrojenie polega na obréceniu ruchomej szczeki o 180 stopni,
co zajmuje kilka sekund. W trybie rozpierania narzedzie wywiera site rozprezajaca, przydatng przy montazu futryn drzwiowych,
regulacji ram okiennych lub tymczasowym rozsuwaniu elementéw konstrukcyjnych.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 38407

Dtugos$¢ rozwarcia maksymalnego 450 mm

System mocowania Szybkozaciskowy

Typ obstugi Jednoreczny

Funkcja rozpierania Tak

Praca szczek Réwnolegta

Ochrona materiatu Miekkie ostony szczek

Zastosowanie Scisku stolarskiego

¢ Klejenie desek, ptyt i paneli drewnianych podczas produkcji mebli
¢ Montaz elementéw konstrukcyjnych wymagajgcych tymczasowego unieruchomienia
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e Dociskanie forniru i okleiny podczas aplikacji

e Montaz futryn drzwiowych z wykorzystaniem funkcji rozpierania

e Mocowanie detali podczas obrébki skrawaniem, szlifowania lub frezowania
» Stabilizacja elementéw podczas wiercenia otworéw montazowych

e Tymczasowe taczenie elementéw ramowych przed trwatym zamocowaniem
¢ Regulacja i ustawianie ram okiennych w otworach

Uzytkowanie i konserwacja

Ochrona materiatu

Miekkie ostony na szczekach zabezpieczajg powierzchnie zaciskanego materiatu przed zarysowaniami i wgnieceniami. Ostony
wykonane z tworzywa sztucznego rozktadaja site docisku na wieksza powierzchnie, co ma znaczenie przy pracy z materiatami o
niskiej twardosci, takimi jak drewno miekkie, ptyty MDF czy laminowane powierzchnie.

Sprawdzanie réownolegtosci szczek

Przed rozpoczeciem pracy warto sprawdzi¢, czy szczeki pracujg réwnolegle. Nalezy rozewrzec $cisk do maksimum i przytozy¢ linijke
lub poziomice do powierzchni obu szczek. Odchylenie od réwnolegtosci moze wskazywac na zuzycie prowadnic lub uszkodzenie

mechanizmu. Regularne sprawdzanie zapobiega problemom z precyzja mocowania.

Konserwacja mechanizmu

Prowadnice i elementy ruchome wymagajg okresowego czyszczenia z pytu drzewnego i pozostatosci kleju. Zaleca sie lekkie
nasmarowanie prowadnic smarem teflonowym lub olejem maszynowym co kilka miesiecy intensywnego uzytkowania. Unikanie

nadmiernego zaciskania poza zakres roboczy przedtuza zywotnos¢ mechanizmu.
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