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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

SCISK STOLARSKI ZELIWNY GLEBOKI TYP C
101 x 304mm YT-64192 Yato

40,42 zt

32,86 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-64192
YT-64192
5906083070945
YATO

Scisk stolarski zeliwny gteboki typ C 101 x 304 mm YT-64192 Yato

Scisk stolarski typu C z korpusem wykonanym z zeliwa ciggliwego, przeznaczony do mocowania elementéw drewnianych i

metalowych w pracach stolarskich oraz montazowych. Gtebokos$¢ zacisku 304
krawedzi.

Gtebokos¢ zacisku 304 mm

\Wysokos¢ scisku 101 mm

Sita nacisku 3 kN (ok. 300 kg)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe

Charakterystyka sScisku stolarskiego Yato YT-64192

mm umozliwia prace z detalami oddalonymi od

Konstrukcja z zeliwa ciagliwego

Korpus wykonany z zeliwa ciggliwego zapewnia odpornos¢ na pekniecia pod obciag

zeniem. Materiat ten taczy twardos¢ zeliwa z

elastycznoscig stali, co eliminuje ryzyko kruchego pekania przy przecigzeniach typowych dla zeliwa szarego. Konstrukcja ta

gwarantuje stabilno$¢ podczas zaciskania elementéw o nieregularnych ksztattach.
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Gtebokos¢ zacisku 304 mm

Parametr gtebokosci okresla maksymalng odlegtos¢ od krawedzi elementu, w ktérej mozna umiesci¢ punkt docisku. Wartos¢ 304 mm
pozwala na klejenie i mocowanie centralnych czesci szerszych ptyt, stolarki okiennej oraz faczenie elementéw mebli w miejscach
niedostepnych dla $ciskéw standardowych o gtebokosci 100-150 mm.

Sita nacisku 3 kN

Maksymalna sita docisku 3 kN (okoto 300 kg) wystarcza do klejenia drewna twardego, laminowania ptyt oraz mocowania elementéw
metalowych. Stalowa $ruba ocynkowana z ruchomym talerzykiem dociskowym rozktada nacisk rownomiernie, co zapobiega
wgnieceniom i odksztatceniom powierzchni materiatu.

Powtoka proszkowa antykorozyjna

Pokrycie proszkowe korpusu zabezpiecza zeliwo przed korozjg w Srodowisku warsztatowym z podwyzszong wilgotnoscia. Warstwa ta
jest odporna na zadrapania i kontakt z rozpuszczalnikami stosowanymi w klejach i lakierach. Sruba ocynkowana dodatkowo chroni
mechanizm zaciskowy przed rdza.

Specyfikacja techniczna

Model YT-64192
Producent Yato

Typ Scisku C (gteboki)
Glebokos¢ zacisku 304 mm

Wysokos¢ scisku 101 mm

Sita nacisku 3 kN (ok. 300 kg)
Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe
Materiat Sruby Stal ocynkowana
Zabezpieczenie powierzchni Powtoka proszkowa
Rodzaj talerzyka Ruchomy dociskowy

Zastosowanie scisku typu C w stolarstwie

¢ Klejenie ptyt drewnianych, sklejki i MDF w miejscach oddalonych od krawedzi
¢ Montaz konstrukcji mebli - tgczenie bokéw szafek z dnem i pétkami

¢ Mocowanie elementéw podczas frezowania, wiercenia lub szlifowania

e Laminowanie blatéw i okleina forniréw na duzych powierzchniach
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¢ Naprawa i renowacja mebli - stabilizacja luznych potgczen na klejach

e Spawanie i montaz elementéw metalowych wymagajgcych dociskania w srodkowej czesci
¢ Produkcja ram okiennych i drzwiowych - zaciskanie podczas schniecia kleju

¢ Tymczasowe mocowanie detali podczas obrébki recznej i mechanicznej

Jak wybra¢ odpowiednia gtebokos¢ scisku stolarskiego?
Gtebokos¢ zacisku powinna by¢ o 20-30 mm wieksza niz odlegtos¢ punktu klejenia od krawedzi elementu. Dla standardowych prac

stolarskich wystarcza gteboko$¢ 100-150 mm. Scisk 304 mm jest konieczny przy montazu szerokich blatéw (powyzej 500 mm),
taczeniu srodkowych elementéw korpusédw mebli oraz pracy z ptytami o wymiarach przekraczajacych mozliwosci sciskéw pretowych.

Uzytkowanie i konserwacja scisku zeliwnego

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic¢ stan gwintu sruby i ptynnos¢ ruchu raczki. Zanieczyszczenia i pozostatosci kleju
usuwac szczotka druciang. Gwint sruby smarowac co kilka miesiecy smarem litowym lub olejem maszynowym - zapobiega to
zatarciu mechanizmu i utatwia precyzyjne ustawienie sity docisku.

Nie przekracza¢ maksymalnej sity nacisku 3 kN - nadmierne dokrecanie moze spowodowac trwate odksztatcenie sruby lub
pekniecie korpusu. Podczas zaciskania elementéw z miekkiego drewna stosowac podktadki drewniane lub gumowe, ktére
rozktadajg nacisk i chronig przed wgnieceniami powierzchni.

Scisk przechowywa¢ w suchym miejscu, w pozycji otwartej - zapobiega to korozji wewnatrz gwintu. Po pracy w kontakcie z
klejami na bazie wody wytrzec srube suchg szmatka. Powloke proszkowg korpusu czysci¢ wodg z detergentem, unikad
srodkéw sciernych uszkadzajgcych warstwe ochronna.

Produkty powigzane
Do kompleksowego wyposazenia warsztatu stolarskiego warto rozwazy¢ Scisk pretowy o diugosci 800-1200 mm do klejenia

dtuzszych elementéw, Scisk katowy do montazu ram oraz zestaw podktadek ochronnych z drewna miekkiego lub gumy. Przy
pracach wymagajgcych wiekszej sity docisku przydatny bedzie Scisk srubowy o sile nacisku 5-8 kN.
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