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SCISK STOLARSKI ZELIWNY GLEBOKI TYP C 76
X 203 mm YT-64191 Yato

Cena brutto 22,65 zt

Cena netto 18,41 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-64191

Kod producenta YT-64191

Kod EAN 5906083070938
Producent YATO

Opis produktu

Scisk stolarski zeliwny gteboki typ C 76 x 203 mm YT-64191 Yato

Scisk stolarski typu C w konstrukcji zeliwnej z gtebokim wysiegiem 203 mm. Narzedzie warsztatowe do mocowania elementéw
Ipodczas obrébki, klejenia i montazu.

\Wysokos$¢ scisku 76 mm
Gtebokos¢ wysiegu 203 mm
Sita docisku 3 kN (ok. 300 kg)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe

Charakterystyka Scisku stolarskiego Yato YT-64191

Konstrukcja z zeliwa ciagliwego

Korpus wykonany z zeliwa ciagliwego charakteryzuje sie wieksza odpornoscia na pekniecia niz zeliwo szare. Powtoka proszkowa
zabezpiecza przed korozjg w Srodowisku warsztatowym. Materiat zapewnia stabilno$¢ podczas mocowania przy zachowaniu
umiarkowanej masy narzedzia.
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Gtebokos¢ wysiegu 203 mm

Parametr okresla maksymalng odlegtos$¢ od krawedzi elementu do punktu mocowania. Gteboki $cisk typu C umozliwia dociskanie
elementéw w Srodkowej czesci blatu lub ptyty, gdzie standardowe imadto nie dosiegnie. Przydatne przy klejeniu forniru, montazu
listew czy taczeniu szerszych elementéw.

Sita nacisku 3 kN

Maksymalna sita docisku wynoszgca 3 kiloniutony odpowiada obcigzeniu okoto 300 kg. Parametr wystarczajgcy do stabilnego
mocowania drewna podczas klejenia, spawania lekkich konstrukcji stalowych czy montazu elementéw meblowych. Ruchomy talerzyk
na przegubie rownomiernie rozktada site na powierzchni materiatu.

Ocynkowana sruba dociskowa

Sruba trapezowa ze stali ocynkowanej odporna na korozje i uszkodzenia mechaniczne. Ocynkowanie galwaniczne chroni gwint przed
zacieraniem sie podczas intensywnej eksploatacji. Rekojes¢ z trzpieniem zapewnia odpowiednig dZwignie do uzyskania wymaganej
sity docisku.

Specyfikacja techniczna

Model YT-64191

Producent Yato

Typ konstrukcji Scisk stolarski typu C gteboki
Wysokos¢ Scisku 76 mm

Gtebokos¢ wysiegu 203 mm

Maksymalna sita docisku 3 kN (okoto 300 kg)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe z powtoka proszkowa
Materiat Sruby Stal ocynkowana

Talerzyk dociskowy Ruchomy, montowany na przegubie

Zastosowanie Scisku stolarskiego

¢ Klejenie elementéw drewnianych podczas produkcji mebli i stolarki budowlanej
e Stabilizacja detali podczas wiercenia, frezowania lub pitowania

¢ Montaz listew, ptyt i paneli wymagajacych docisku w srodkowej czesci

e tgczenie elementéw na zaktadke lub na wcisk

¢ Mocowanie blach podczas prac spawalniczych i $lusarskich

¢ Tymczasowe unieruchomienie elementéw podczas nanoszenia powtok
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e Dociskanie forniru i oklein w miejscach trudnodostepnych

¢ Stabilizacja konstrukcji ramowych podczas montazu naroznikéw
Jak dobrac scisk do zadania
Gtebokos¢ wysiegu powinna przekracza¢ odlegtos¢ od krawedzi elementu do punktu mocowania o minimum 20-30 mm. Wysokos¢

scisku musi odpowiadad grubosci tgczonych materiatéw z zapasem na podktadki ochronne. Sita docisku 3 kN wystarcza dla
wiekszosci prac stolarskich z drewnem litym i materiatami ptytowymi.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ swobodny ruch $ruby dociskowej i stan talerzyka ruchomego. Podczas mocowania
elementéw zaleca sie stosowanie podktadek drewnianych lub gumowych, ktére zabezpiecza powierzchnie przed odciskami i
uszkodzeniami.

Srube dociskowa nalezy regularnie czyécié z pytu i wiéréw, ktére moga gromadzi¢ sie w gwincie. Okresowe smarowanie
gwintu smarem litowym lub olejem maszynowym przedtuza zywotnos¢ mechanizmu i utatwia obstuge. Powtoke proszkowa

korpusu nalezy chroni¢ przed uderzeniami, ktére moga prowadzi¢ do lokalnego odprysniecia i korozji.

Scisk nie powinien by¢ przecigzany powyzej deklarowanej sity 3 kN. Nadmierne dokrecanie moze prowadzi¢ do deformacji
korpusu lub uszkodzenia gwintu. Po zakonczeniu pracy zaleca sie poluzowanie sruby, co redukuje naprezenia w konstrukcji.

Powigzane kategorie produktéw

Imadta warsztatowe obrotowe, Sciskacze taSmowe do ram, Sciskacze katowe, imadta maszynowe, stoliki montazowe,
podktadki ochronne do Sciskéw.
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