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SCISK TYP C 100x50mm SYSTEM SZYBKIEGO
PRZESUWU YT-64262 Yato

e Cena brutto 22,23 zt
Cena netto 18,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-64262
Kod producenta YT-64262
Kod EAN 5906083070891
Producent YATO

Opis produktu
Scisk stolarski typ C 100x50mm z systemem szybkiego przesuwu Yato YT-64262

Scisk stolarski typu C z mechanizmem szybkiego przesuwu, przeznaczony do mocowania i dociskania elementéw podczas prac
stolarskich, montazowych oraz warsztatowych. Konstrukcja z zeliwa ciggliwego z ocynkowang sruba dociskowg zapewnia
stabilnosc¢ i trwatos¢ w codziennym uzytkowaniu.

JRozwarcie szczek 100 mm

Gtebokos¢ $cisku 50 mm

Sita nacisku 6 kN (~600 kg)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe

Charakterystyka Scisku stolarskiego Yato

System szybkiego przesuwu

Mechanizm szybkiego ustawiania pozwala na btyskawiczne dostosowanie rozwarcia szczek bez koniecznosci wielokrotnego
przekrecania Sruby. Przycisk zwalniajacy umozliwia swobodne przesuwanie ruchomej szczeki, co znaczgco skraca czas
przygotowania $cisku do pracy i jego zdejmowania po zakonczeniu operacji.
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Korpus z zeliwa ciagliwego

Zeliwo ciagliwe charakteryzuje sie lepsza odpornoécia na uderzenia i pekniecia w poréwnaniu do standardowego zeliwa szarego.
Materiat ten zapewnia stabilno$¢ geometryczng pod obcigzeniem oraz dtugotrwatg zywotnos¢ narzedzia w warunkach
warsztatowych, gdzie $cisk moze by¢ narazony na przypadkowe uderzenia.

Ocynkowana sruba dociskowa

Sruba wykonana ze stali ocynkowanej zapewnia odporno$¢ na korozje i ptynna prace mechanizmu. Ocynkowanie chroni gwint przed
dziataniem wilgoci i zapobiega zakleszczeniu $ruby, co jest istotne przy dtugotrwatym uzytkowaniu w Srodowisku warsztatowym o
zmiennej wilgotnosci.

Powtoka proszkowa korpusu

Malowanie proszkowe tworzy réwnomierna, odporng na zarysowania warstwe ochronng na powierzchni zeliwa. Powtoka ta
zabezpiecza korpus przed korozjg i utatwia utrzymanie czystosci narzedzia, co ma znaczenie przy pracy z materiatami
wydzielajacymi wilgo¢, takimi jak swiezo klejone drewno.

Specyfikacja techniczna

Model YT-64262

Producent Yato

Typ Scisku C (stolarski)

Rozwarcie maksymalne 100 mm

Gtebokos¢ Scisku 50 mm

Sita nacisku 6 kN (okoto 600 kg)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe z powtoka proszkowg
Materiat $ruby Stal ocynkowana

System przesuwu Szybki przesuw z przyciskiem zwalniajgcym
Wymiary orientacyjne 85 mm (gtebokos$¢) x 150 mm (wysokos¢)

Co oznacza sita nacisku 6 kN

Wartos¢ 6 kN (kiloniutonéw) odpowiada sile okoto 600 kg. W praktyce oznacza to maksymalny nacisk, jaki $cisk moze wywrzec na
dociskane elementy. Parametr ten jest istotny przy klejeniu drewna - odpowiednia sita docisku zapewnia réwnomierne
rozprowadzenie kleju i trwate potaczenie bez ryzyka uszkodzenia materiatu.
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Zastosowanie Scisku typu C

¢ Klejenie elementéw drewnianych - deski, listwy, blaty

* Mocowanie detali podczas obrébki recznej i mechanicznej

¢ Tymczasowe tgczenie elementéw przy montazu mebli

¢ Dociskanie oklein i forniréw podczas aplikacji

e Stabilizacja materiatu podczas ciecia, wiercenia, szlifowania
¢ Prace spawalnicze - mocowanie blach i profili

e Naprawa i renowacja mebli

e Montaz konstrukcji drewnianych i metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos$¢ dziatania mechanizmu szybkiego przesuwu oraz stan gwintu sruby
dociskowej. Podczas pracy $cisk powinien by¢ ustawiony na stabilnej powierzchni lub zamocowany do blatu warsztatowego,
aby zapobiec przechyleniu pod wptywem sity docisku.

Rozwarcie szczek dostosowuje sie poprzez nacisniecie przycisku zwalniajgcego i przesuniecie ruchomej szczeki do zadanej
pozycji. Ostateczny docisk uzyskuje sie przez dokrecenie Sruby dociskowej za pomoca rekojesci. Przy dociskaniu elementéw
delikatnych lub o miekkiej powierzchni zaleca sie stosowanie podktadek ochronnych, ktére zapobiegna pozostawieniu Sladéw
przez szczeki scisku.

Konserwacja obejmuje okresowe czyszczenie gwintu Sruby z pytu i wiéréw oraz smarowanie mechanizmu lekkim olejem
maszynowym. Korpus $cisku nalezy utrzymywac w czystosci, usuwajgc zabrudzenia miekka szmatka. W przypadku pojawienia
sie sladéw korozji na Srubie, nalezy oczysci¢ powierzchnie szczotka druciang i zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

Produkty powigzane
Do kompleksowego wyposazenia warsztatu stolarskiego warto rozwazy¢ dodatkowe $ciski o réznych rozmiarach rozwarcia

(150 mm, 200 mm) oraz Sciski Srubowe i dZwigniowe. Przydatne beda réwniez podktadki ochronne z drewna lub tworzywa
sztucznego oraz imaki stolarskie do mocowania elementéw na wiekszych powierzchniach.
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