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SCISK TYP C 150x85mm SYSTEM SZYBKIEGO
PRZESUWU YT-64263 Yato

Cena brutto 35,08 zt

Cena netto 28,52 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-64263

Kod producenta YT-64263

Kod EAN 5906083070907
Producent YATO

Opis produktu
Scisk stolarski typ C 150x85mm z systemem szybkiego przesuwu Yato YT-64263

Scisk stolarski typu C z mechanizmem szybkiego przesuwu, przeznaczony do precyzyjnego mocowania i dociskania
elementéw podczas prac stolarskich, Slusarskich oraz montazowych. Korpus z zeliwa ciagliwego z powtokg antykorozyjna,
Sruba dociskowa ze stali ocynkowane;.

Gtebokosc¢ szczek 85 mm

\Wysokos¢ scisku 150 mm

Sita nacisku 6 kN (~600 kg)

Model YT-64263

Charakterystyka techniczna $cisku typu C

System szybkiego przesuwu

Mechanizm umozliwiajacy natychmiastowe ustawienie rozwarcia szczek bez koniecznosci wielokrotnego obracania sruby. Przycisk
zwalniajgcy pozwala na swobodne przesuwanie ruchomej szczeki wzdtuz korpusu, co skraca czas przygotowania $cisku do pracy z
kilkunastu sekund do okoto 2-3 sekund. Po osiggnieciu wtasciwej pozycji przycisk zwalnia sie automatycznie, a nastepnie dokrecenie
Sruby zapewnia peten docisk.
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Korpus z zeliwa ciagliwego

Zeliwo ciagliwe taczy wysoka wytrzymatoé¢ z odpornoécia na pekanie pod obcigzeniem. W przeciwienstwie do zwyktego zeliwa
szarego, zeliwo ciggliwe charakteryzuje sie strukturg grafitu kulistego, co zapewnia lepsza plastycznos¢ i odpornos¢ na uderzenia.
Korpus pokryty powtoka proszkowg zabezpieczajaca przed korozjg, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia w warunkach warsztatowych o
podwyzszonej wilgotnosci.

Sita docisku 6 kN

Nominalna sita nacisku 6 kiloniutondw odpowiada obcigzeniu okoto 600 kg. Parametr ten okresla maksymalna site, jaka $cisk moze
wywrzec na dociskane elementy bez ryzyka uszkodzenia mechanizmu. Wartos¢ ta jest wystarczajaca do klejenia drewna, spawania
lekkich konstrukcji stalowych, montazu elementéw metalowych oraz wiekszosci zastosowan warsztatowych. Rzeczywista sita zalezy
od momentu dokrecenia $ruby dociskowej.

Konstrukcja typu C
Ksztatt litery C pozwala na dociskanie elementéw w réznych konfiguracjach, w tym mocowanie od krawedzi materiatu. Otwarta

konstrukcja umozliwia zaktadanie $cisku na elementy o wiekszych wymiarach niz rozwarcie szczek, pod warunkiem ze strefa docisku
znajduje sie w zasiegu 85 mm od krawedzi. Rozwigzanie to zapewnia wiekszg uniwersalnos¢ niz Scisk srubowy typu F.

Specyfikacja techniczna

Producent Yato

Model YT-64263

Typ konstrukcji C (Scisk typu C)

Glebokos¢ szczek 85 mm

Wysokos¢ scisku 150 mm

Sita nacisku 6 kN (ok. 600 kg)

Materiat korpusu Zeliwo ciggliwe z powtoka proszkowg
Materiat $ruby dociskowej Stal ocynkowana

System przesuwu Szybki przesuw z przyciskiem zwalniajgcym

Zastosowanie Scisku stolarskiego

¢ Klejenie elementéw drewnianych - docisk podczas wigzania kleju stolarskiego, poliuretanowego lub PVA

¢ Montaz konstrukcji drewnianych - faczenie belek, desek, elementéw mebli podczas wkrecania lub kotkowania
¢ Spawanie elementéw metalowych - stabilizacja blach, profili, rurek przed i podczas spawania

e Lutowanie miekkie i twarde - unieruchomienie detali podczas tgczenia lutowniczego
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¢ Frezowanie i wiercenie - mocowanie przedmiotéw obrabianych na stole frezarki lub wiertarki
¢ Szlifowanie i pitowanie - stabilizacja materiatu podczas obrébki recznej

¢ Naprawa mebli - docisk naprawianych potaczen, elementéw wykonczeniowych

¢ Modelarstwo - precyzyjne mocowanie matych elementéw podczas budowy modeli

Jak sprawdzi¢ odpowiednie rozwarcie szczek
Gtebokos$¢ 85 mm oznacza maksymalng odlegtos¢ od krawedzi materiatu, w ktérej mozna zastosowac docisk. Wysoko$¢ 150 mm
okresla maksymalng grubos¢ materiatu, ktéry mozna zamocowac miedzy szczekami. Przed zakupem nalezy zmierzy¢ typowe

wymiary obrabianych elementéw - dla materiatéw grubszych niz 150 mm lub wymagajacych docisku w odlegtosci wiekszej niz 85
mm od krawedzi konieczny bedzie scisk o wiekszych parametrach.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ swobodny ruch mechanizmu szybkiego przesuwu oraz stan gwintéw. Srube
dociskowg zaleca sie okresowo smarowa¢ smarem konserwacyjnym lub olejem maszynowym, zwtaszcza przy intensywnym
uzytkowaniu. Podczas pracy nie nalezy przekracza¢ nominalnej sity docisku 6 kN - nadmierne dokrecanie moze spowodowac
uszkodzenie gwintu lub deformacje szczek.

Powtoka proszkowa chroni korpus przed korozja, jednak w przypadku uszkodzenia lakieru zaleca sie zabezpieczenie
odstonietego miejsca farbg antykorozyjna. Po zakohczeniu pracy scisk nalezy oczysci¢ z wiéréw, pytu i pozostatosci kleju.

Przechowywanie w suchym pomieszczeniu wydtuza zywotnos$¢ mechanizmu i zapobiega zacietom gwintéw.

System szybkiego przesuwu wymaga okresowej kontroli stanu przyciska zwalniajgcego oraz mechanizmu blokujgcego. W
przypadku zuzycia elementéw ruchomych mogg one wymagac¢ wymiany - przed demontazem nalezy zapoznac sie z instrukcjg
producenta lub skonsultowac sie z serwisem.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy ze $ciskiem stolarskim zaleca sie stosowanie podktadek ochronnych z drewna miekkiego lub tworzywa sztucznego,
ktore zabezpieczajg powierzchnie dociskanych elementéw przed wgniecen i zarysowan. W przypadku prac z materiatami
wrazliwymi warto rozwazy¢ zakup naktadek gumowych na szczeki. Do szerszych zastosowan warto uzupetni¢ wyposazenie
warsztatu o Scisk typu F o wiekszym rozwarciu lub $cisk katowy do montazu ram.
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