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scisk typ ¢ nylonowy 50 mm YT-64183 YATO

m Cena brutto 7,65 zt

Cena netto 6,22 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy YT-64183

Kod producenta YT-64183

Kod EAN 5906083081811

Producent YATO

Opis produktu

Scisk typ C nylonowy 50 mm YATO YT-64183

Scisk $rubowy typu C z konstrukcja nylonowg przeznaczony do precyzyjnego zaciskania elementéw w pracach modelarskich,
Imontazowych i stolarskich. Wyposazony w system szybkiego przesuwu i miekkie naktadki ochronne.

JRozstaw szczek 50 mm
Gtebokos$¢ zaciskania 45 mm
[Materiat korpusu Nylon

Szybka regulacja Tak

Charakterystyka scisku typu C

Konstrukcja nylonowa odpornos¢ na korozje

Korpus wykonany z tworzywa nylonowego eliminuje ryzyko rdzy i zapewnia dtugotrwata eksploatacje w warunkach wilgotnych.
Materiat ten charakteryzuje sie odpornoscig chemiczna i nie wymaga konserwacji antykorozyjnej, w przeciwienstwie do $ciskow
stalowych.
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System szybkiego przesuwu

Mechanizm szybkiego przesuwu pozwala na btyskawiczne ustawienie wstepne rozwarcia szczek bez koniecznosci wielokrotnego
obracania $ruby dociskowej. Rozwigzanie to znaczaco skraca czas przygotowania narzedzia do pracy, szczegdlnie przy zaciskaniu
elementéw o réznych wymiarach.

Talerz dociskowy na przegubie

Ruchomy talerz dociskowy automatycznie dopasowuje sie do kata powierzchni zaciskanego materiatu, zapewniajgc réwnomierne
roztozenie sity docisku. Rozwigzanie to jest kluczowe przy pracy z elementami o nieregularnych ksztattach lub przy zaciskaniu pod
katem.

Miekkie naktadki ochronne

Powierzchnie dociskowe wyposazono w miekkie naktadki, ktére chronig delikatne materiaty przed uszkodzeniem mechanicznym,
zadrapaniem lub wgnieceniem. Szczegdlnie istotne przy pracy z lakierowanym drewnem, tworzywami sztucznymi czy metalami o
miekkich powtokach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-64183

Producent YATO

Typ Scisku C

Maksymalny rozstaw szczek 50 mm

Gtebokos¢ zaciskania 45 mm

Grubos¢ profilu 15 mm

Materiat korpusu Nylon

Materiat rekojesci PP, TPR (antyposlizgowy)
System szybkiej regulacji Tak

Naktadki ochronne Tak

Zastosowanie scisku nylonowego 50 mm

* Klejenie elementéw drewnianych w modelarstwie i stolarstwie hobbystycznej
e Montaz mebli i tgczenie ptyt meblowych

e Zaciskanie elementéw podczas spawania lub lutowania

¢ Tymczasowe mocowanie detali przy obrébce recznej

e Praca z tworzywami sztucznymi wymagajacymi delikatnego docisku

¢ Pozycjonowanie elementdéw przy szlifowaniu lub lakierowaniu

e Montaz ram obrazéw i konstrukcji ramowych
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e Zaciskanie materiatéw kompozytowych i laminatéw

Parametry pracy i dobdr Scisku

Rozstaw szczek 50 mm
Maksymalne rozwarcie 50 mm okresla grubos¢ lub szerokos¢ materiatu, jaki mozna zacisngé. Parametr ten mierzy sie jako odlegtos¢

miedzy wewnetrznymi powierzchniami szczek przy petnym otwarciu $cisku. Przy wyborze Scisku nalezy uwzgledni¢ margines

bezpieczenstwa - materiat powinien zajmowac okoto 70-80% maksymalnego rozwarcia dla zapewnienia stabilnego docisku.

Gtebokos¢ zaciskania 45 mm
Gtebokos¢ 45 mm to odlegtos¢ od osi Sruby dociskowej do wewnetrznej krawedzi ramienia Scisku. Parametr ten okresla, jak daleko

od krawedzi materiatu mozna umiesci¢ punkt docisku. W praktyce pozwala to na zaciskanie elementéw w odlegtosci do 45 mm od
brzegu, co ma znaczenie przy montazu konstrukcji ramowych czy tgczeniu elementéw w ich Srodkowej czesci.

Grubos¢ profilu 15 mm
Grubos¢ profilu ramienia $cisku wptywa na jego sztywnos¢ i odpornos¢ na ugiecie pod obcigzeniem. Profil 15 mm zapewnia

wystarczajgca stabilnos¢ dla typowych zastosowah modelarskich i montazowych przy materiatach o matej i Sredniej twardosci. Zbyt
cienki profil mégtby sie wyginac pod naciskiem, powodujgc nieréwnomierny docisk.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan naktadek ochronnych i ich prawidtowe osadzenie na powierzchniach
dociskowych. Zuzyte lub uszkodzone naktadki moga powodowac slady na materiatach.

System szybkiego przesuwu wymaga okresowego czyszczenia z pytu i zanieczyszczen, ktére mogg blokowa¢ mechanizm.
Wystarczy przedmuchanie sprezonym powietrzem lub wytarcie suchg szmatka.

Srube dociskowa nalezy okresowo kontrolowaé pod katem zuzycia gwintu. Luz w gwincie zmniejsza precyzje docisku i moze
prowadzi¢ do poluzowania sie materiatu podczas pracy.

Nylonowy korpus nie wymaga smarowania ani zabezpieczania antykorozyjnego. Nalezy jednak unika¢ dtugotrwatego
narazenia na bezposrednie dziatanie promieni UV, ktére moga powodowac kruchos¢ tworzywa.

Scisk nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym, z dala od zrédet ciepta przekraczajacych 60°C. Wyzsze temperatury mogg
prowadzi¢ do deformacji elementéw nylonowych.

Produkty powigzane
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Do kompleksowej pracy z Sciskami warto rozwazy¢ dodatkowe akcesoria: podktadki dystansowe do precyzyjnego ustawienia
réwnolegtosci dociskéw, listwy dociskowe do roztozenia sity na wiekszej powierzchni oraz zestawy wymiennych naktadek
ochronnych o réznej twardosci, dopasowanych do specyfiki zaciskanych materiatow.
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