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Opis produktu

JRozwarcie szczek 200 mm
Gtebokos¢ szczek 100 mm
|Konstrukcja Kuta stal

Mechanizm Zapadkowy

Charakterystyka techniczna $cisku zapadkowego

Scisk zapadkowy, kuty, 200 x 100 mm

YT-63951 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Typ $cisku

Rozmiar [mm]

79,12 zt

64,33 zt

Dostepny od reki
natychmiast

YT-63951

YT-63951
5906083639517

YATO

SZT

Stolarski kuty zapadkowy

200x100

Scisk zapadkowy kuty 200 x 100 mm YATO YT-63951

Scisk zapadkowy z kutej stali o rozwarciu 200 mm i gtebokoéci szczek 100 mm. Narzedzie przeznaczone do mocowania i
dociskania elementéw w pracach stolarskich, spawalniczych oraz konstrukcyjnych.

Mechanizm zapadkowy

z dociskiem stopniowanym

System zapadkowy umozliwia precyzyjne ustawienie sity docisku w okreslonych odstepach. Mechanizm blokuje szczeki w wybranej

pozycji, eliminujgc samoczynne rozluznianie sie podczas pracy. Rozwigzanie zapewnia powtarzalno$¢ mocowania i stabilnos¢

elementéw pod obcigzeniem.
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Kuta konstrukcja stalowa
Proces kucia zageszcza strukture stali, zwiekszajac odpornos$¢ na pekanie i odksztatcenia trwate. Kuta konstrukcja wytrzymuje

obcigzenia dynamiczne wystepujace przy spawaniu i obrébce mechanicznej. Materiat zachowuje parametry wytrzymatosciowe przy
dtugotrwatym uzytkowaniu.

Profilowana prowadnica szczek
Prowadnica z profilem zapobiega luzZnemu bocznym szczek podczas dociskania. Konstrukcja prowadnicy redukuje tarcie przy

przesuwaniu ruchomej szczeki, utatwiajac regulacje rozwarcia. Profilowanie zwieksza sztywnos$¢ catego uktadu przy petnym
obcigzeniu.

Funkcja rozpieraka
Odwrécenie pozycji szczek umozliwia wykorzystanie narzedzia jako rozpieraka. Mechanizm zapadkowy w trybie rozpierania dziata

analogicznie jak przy dociskaniu, blokujgc szczeki w wybranej pozycji. Funkcja przydatna przy montazu ram, demontazu elementéw
lub kontrolowanych operacjach rozprezania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-63951
Producent YATO
Maksymalne rozwarcie szczek 200 mm
Glebokos¢ szczek 100 mm
Materiat konstrukgji Stal kuta
Typ mechanizmu Zapadkowy
Dodatkowa funkcja Rozpierak

Zastosowanie scisku zapadkowego 200 mm

* Klejenie elementéw drewnianych - docisk podczas schniecia kleju stolarskiego

¢ Spawanie konstrukcji stalowych - stabilizacja elementéw przed i podczas procesu spawania
e Montaz ram okiennych i drzwiowych - pozycjonowanie i docisk przy tgczeniu naroznikéw

¢ Obrébka mechaniczna - mocowanie detali na stole warsztatowym

e taczenie blach - docisk przy nitowaniu, klejeniu lub przygotowaniu do spawania

¢ Naprawa mebli - stabilizacja elementéw podczas montazu oku¢ i wklejania elementéw

¢ Rozpieranie elementéw - demontaz, montaz wciskowy, kontrolowane rozprezanie
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¢ Prace budowlane - tymczasowe mocowanie elementéw wykonczeniowych
Parametry rozwarcia i gtebokosci szczek
Rozwarcie 200 mm okresla maksymalng szerokos¢ elementu, jaki mozna umiesci¢ miedzy szczekami. Gtebokos¢ 100 mm wskazuje,
jak daleko od krawedzi materiatu mozna zastosowac docisk - parametr istotny przy mocowaniu srodka szerokiej ptyty lub przy

dostepie w ograniczonej przestrzeni. Przy wyborze Scisku nalezy uwzgledni¢ wymiary typowo obrabianych elementéw z zapasem
okoto 20-30 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos¢ przesuwu szczeki ruchomej i dziatanie mechanizmu zapadkowego.
Prowadnice zaleca sie okresowo oczyscic¢ z zanieczyszczen i natozy¢ cienka warstwe smaru, unikajgc nadmiaru, ktéry
przycigga pyty. Mechanizm zapadkowy wymaga kontroli zuzycia zebdw - nadmierne wyrobienie objawia sie trudnoscig w
zablokowaniu szczek lub samoczynnym ich rozluznianiem.

Podczas pracy nalezy roztozy¢ site docisku réwnomiernie na powierzchnie elementu, stosujac w razie potrzeby podktadki
ochronne. Nie nalezy zwieksza¢ sity docisku poprzez dodatkowe dZzwignie lub mtotkowanie - mechanizm zapadkowy ma
okreslong maksymalng site, ktérej przekroczenie moze uszkodzi¢ zeby lub prowadnice. Po zakohczeniu pracy $cisk nalezy
rozluzni¢ i przechowywac w miejscu zabezpieczonym przed wilgocia.

Kontrola stanu technicznego
Regularna kontrola obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci prowadnicy, stanu powierzchni szczek oraz zuzycia zebdéw zapadki.

Pekniecia lub deformacje kutej konstrukcji dyskwalifikujg narzedzie z dalszego uzytku ze wzgledéw bezpieczenstwa. Zuzyte elementy
zapadkowe mozna w niektérych modelach wymienié - dostepnos¢ czesci zamiennych zalezy od producenta.
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