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Opis produktu

P

JRozstaw szczek 250 mm

Materiat Stal kuta

Typ mechanizmu Zapadkowy

Gtebokos$¢ mocowania 100 mm

Scisk zapadkowy,
YT-63952 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Typ $cisku

Charakterystyka scisku zapadkowego YATO

kuty, 250 x 100 mm

79,49 zt

64,63 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-63952

YT-63952

5906083639524

YATO

250x100

SZT

Stolarski kuty zapadkowy

Scisk zapadkowy kuty 250 x 100 mm YATO YT-63952

Scisk stolarski z zapadkowym mechanizmem dociskajgcym i funkcja rozpierania. Wykonany z kutej stali, przeznaczony do
Imocowania elementéw podczas prac stolarskich, spawalniczych i montazowych.

Konstrukcja z kutej stali

Kucie zwieksza wytrzymatos¢ materiatu w poréwnaniu z odlewem, eliminujac mikropekniecia i zapewniajac wiekszg odpornos¢ na

odksztatcenia pod duzym obcigzeniem. Proces kucia zageszcza strukture metalu, co przektada sie na dtugotrwatg prace narzedzia

bez utraty parametréw dociskowych.
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Zapadkowy mechanizm dociskowy
System zapadkowy umozliwia stopniowe zaciskanie z mozliwoscig precyzyjnego ustalenia sity docisku. Mechanizm blokuje sie

automatycznie w wybranej pozycji, utrzymujac staty nacisk bez koniecznosci ciggtego trzymania uchwytu. Przycisk odblokowujacy
pozwala na szybkie zwolnienie docisku.

Profilowana prowadnica
Prowadnica z profilem zapobiega skrecaniu scisku podczas mocowania, co jest kluczowe przy pracy z elementami o duzej

powierzchni. Profil zwieksza sztywnos¢ konstrukcji i rGwnomiernie rozdziela sity, eliminujgc punktowe naprezenia, ktére mogtyby
uszkodzi¢ materiat.

Funkcja rozpierania

Odwrécenie kierunku pracy $cisku pozwala na rozpieranie elementéw konstrukcyjnych. Funkcja przydatna przy montazu ram,
roztaczaniu klejonych potaczen lub wyréwnywaniu elementéw wymagajacych kontrolowanego rozstawienia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-63952

Producent YATO

Maksymalny rozstaw szczek 250 mm

Gtebokos$¢ mocowania 100 mm

Materiat konstrukgji Stal kuta

Typ mechanizmu Zapadkowy z przyciskiem odblokowujgcym
Typ prowadnicy Profilowana

Funkcje dodatkowe Rozpieranie elementéw

Zastosowanie Scisku stolarskiego

¢ Mocowanie elementéw drewnianych podczas klejenia forniru, tgczenia na wczepy i montazu konstrukcji meblarskich
e Stabilizacja materiatu przy cieciu, frezowaniu i wierceniu w warunkach warsztatowych

e Tymczasowe taczenie profili stalowych podczas spawania i nitowania konstrukcji metalowych

e Mocowanie paneli, ptyt i listew podczas montazu stolarki budowlanej

¢ Rozpieranie ram okiennych i drzwiowych przy regulacji katéw i wymiaréw

¢ Utrzymywanie elementédw w pozycji podczas schniecia kleju w pracach modelarskich i prototypowych
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¢ Dociskanie oklein i laminatéw do podtoza przy renowacji mebli
e Stabilizacja detali przy obrébce recznej strugiem, dtutem i pitg

Jak sprawdzi¢ odpowiedni rozmiar scisku?
Rozstaw szczek 250 mm oznacza maksymalng szerokos¢ mocowanego elementu. Gtebokos¢ 100 mm okresla, jak daleko od krawedzi

mozna zamocowac materiat. Przy wyborze Scisku nalezy uwzgledni¢ zaréwno wymiary obrabianego elementu, jak i odlegtos¢ punktu
mocowania od krawedzi, szczegélnie przy pracy z ptytami i ramami o duzej powierzchni.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos¢ przesuwu szczeki ruchomej i dziatanie mechanizmu zapadkowego.
Prowadnice warto okresowo czysci¢ z zanieczyszczen i zabezpieczaé cienka warstwa oleju maszynowego, aby zapobiec korozji
i zapewni¢ ptynne dziatanie.

Podczas mocowania nalezy ustawic¢ szczeki prostopadle do powierzchni materiatu, aby unikng¢ nieréwnomiernego roztozenia
sit. Przy pracy z miekkim drewnem zaleca sie stosowanie podktadek ochronnych, ktére zapobiegna odciskom szczek na
powierzchni.

Mechanizm zapadkowy wymaga okresowej kontroli czystosci — nagromadzony pyt i wiéry moga utrudniac¢ blokowanie. Po
zakonczeniu pracy warto zwolni¢ docisk i lekko rozsung¢ szczeki, aby odcigzy¢ sprezyne mechanizmu.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy warsztatowej warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o $ciski o réznych rozstawach szczek oraz imadto

stotowe do mocowania elementéw podczas obrébki mechanicznej. Przy pracach wymagajacych wiekszej sity docisku
przydatne beda sciski Srubowe typu F lub sciski dZwigniowe.
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