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| Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

[Maksymalne rozwarcie 160 mm
Szerokosc¢ szczeki 80 mm
Sita docisku 500 kg

IMateriat Stal kuta

Charakterystyka techniczna

Scisk zapadkowy kuty typu F 160x80mm Tvardy

- $=  Scisk zapadkowy kuty typu F 160x80mm (20)

60,19 zt

48,93 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00580

T00580
5901477191787

Tvardy

Scisk stolarski z mechanizmem zapadkowym wykonany ze stali kutej matrycowo. Model T00580 przeznaczony do
Junieruchamiania elementéw podczas obrdébki, klejenia i montazu w warsztacie stolarskim oraz przy pracach budowlanych.

Konstrukcja ze stali kutej matrycowo

Proces kucia matrycowego zageszcza strukture stali i zwieksza jej wytrzymatos¢ mechaniczng. Zapewnia to odpornosé na
odksztatcenia przy dtugotrwatym obcigzeniu sitg 500 kg oraz stabilno$¢ podczas pracy z twardymi materiatami.

Mechanizm zapadkowy

System zapadkowy umozliwia szybkie dosuwanie ruchomej szczeki bez koniecznosci ciggtego obracania sruby. Pozwala to na
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obstuge Scisku jedng reka - druga pozostaje wolna do pozycjonowania obrabianego elementu.

Chromowana powierzchnia

Warstwa chromu zabezpiecza stal przed korozja elektrochemiczng w wilgotnym srodowisku warsztatowym. Chromowanie zwieksza
réwniez twardos$¢ powierzchni, co zmniejsza ryzyko uszkodzen mechanicznych podczas intensywnej eksploatacji.

Plastikowe naktadki na szczekach

Naktadki z tworzywa sztucznego chronig powierzchnie obrabianego materiatu przed odciskami i zarysowaniami. Rozpraszajg nacisk
na wiekszej powierzchni, co ma znaczenie przy delikatnych elementach fornirowanych lub lakierowanych.

Specyfikacja techniczna

Producent Tvardy

Model T00580

Typ konstrukcji F (jednoszyny)
Materiat korpusu Stal kuta matrycowo
Wykonczenie powierzchni Chromowane
Maksymalne rozwarcie szczek 160 mm

Szerokos¢ szczeki 80 mm

Sita docisku 500 kg

System dociskania Zapadkowy
Naktadki ochronne Plastikowe

Parametr: Maksymalne rozwarcie 160 mm

Okresdla maksymalng grubos$¢ materiatu, jaki mozna zamocowac miedzy szczekami. Rozwarcie 160 mm wystarcza do wiekszosci
zastosowan stolarskich - od klejenia desek o grubosci 30-40 mm po montaz ram o szerokosci do 150 mm.

Parametr: Sita docisku 500 kg

Wartos¢ ta okresla maksymalny nacisk, jaki Scisk moze wywrzec na materiat. Sita 500 kg zapewnia skuteczne unieruchomienie
podczas klejenia twardych gatunkéw drewna oraz stabilizacje przy obrébce mechanicznej bez ryzyka przesuniecia elementu.
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Zastosowanie

* Klejenie elementéw drewnianych - unieruchamianie desek, listew i ptyt podczas schniecia kleju

e Montaz konstrukcji stolarskich - przytrzymywanie ram okiennych, drzwiowych i mebli szkieletowych

¢ Obrébka mechaniczna drewna - stabilizacja elementéw podczas ciecia, frezowania i szlifowania

¢ Sktadanie mebli - dociskanie elementéw podczas skrecania korpuséw szaf i regatéw

¢ Naprawa konstrukcji drewnianych - tymczasowe mocowanie podczas wymiany uszkodzonych fragmentéw
¢ Laminowanie ptyt - rbwnomierne roztozenie nacisku przy klejeniu forniru lub laminatu

¢ Prace budowlane - mocowanie belek, tat i desek podczas montazu wiezby dachowej

¢ Renowacja mebli - stabilizacja elementéw podczas naprawy potgczen klejonych

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan naktadek plastikowych - uszkodzone naktadki moga pozostawic slady na
obrabianym materiale. Srube dociskowa warto okresowo smarowac olejem maszynowym, co zmniejsza opdr przy obracaniu i

wydtuza zywotnos¢ gwintu.

Po zakonhczeniu pracy $cisk nalezy odprezy¢ - pozostawienie narzedzia pod dtugotrwatym napieciem moze prowadzi¢ do
odksztatcen sprezystych. W przypadku pracy z materiatami wilgotnymi lub Swiezo klejonych, zaleca sie wytarcie Scisku z
resztek kleju przed jego stwardnieniem.

Chromowana powierzchnia nie wymaga specjalnej konserwacji, jednak w srodowisku o wysokiej wilgotnosci warto okresowo
sprawdzad, czy nie pojawity sie oznaki korozji punktowej. Mechanizm zapadkowy nalezy czysci¢ z pytu drzewnego, ktéry moze
utrudniac ptynne przesuwanie szczeki.

Produkty powigzane
Do kompleksowego wyposazenia warsztatu stolarskiego warto rozwazy¢ Sciski o réznych rozwartosciach - mniejsze modele

100-120 mm do prac detali oraz wieksze 200-300 mm do montazu konstrukcji. Uzupetnieniem moga by¢ Sciski katowe do
tgczenia elementdéw pod katem prostym oraz listwy prowadzace do montazu kilku Sciskéw w jednej linii.
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