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B i:, Scisk zapadkowy kuty typu F 200x100mm
| Y t T00582 Tvardy

Sl

i Cena brutto 73,04 zt
Cena netto 59,38 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T00582
Kod producenta T00582
Kod EAN 5901477191824
Producent Tvardy

Opis produktu
Scisk zapadkowy kuty typu F 200x100mm Tvardy

Scisk stolarski z kutej stali matrycowej z mechanizmem zapadkowym, umozliwiajgcym obstuge jedna reka. Konstrukcja typu F
zapewnia stabilne mocowanie materiatéw przy maksymalnym rozwarciu 200 mm i sile docisku 500 kg.

IMaksymalne rozwarcie 200 mm
Szerokos¢ szczeki 100 mm
Sita docisku 500 kg

|Materiat Stal kuta matrycowo

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja z kutej stali matrycowej

Proces kucia matrycowego zageszcza strukture stali, eliminujac pory i zwiekszajgc wytrzymatos¢ mechaniczna. Taka obrébka
zapewnia odporno$¢ na odksztatcenia nawet przy dtugotrwatym obcigzeniu maksymalng sita docisku. Scisk zachowuje geometrie
szczek réwniez przy intensywnym uzytkowaniu warsztatowym.
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Mechanizm zapadkowy

System zapadkowy pozwala na szybkie ustawienie rozwarcia szczek jedna reka - wystarczy nacisna¢ dZzwignie zwalniajaca, aby
przesungc¢ ruchoma szczeke. Mechanizm blokuje sie automatycznie co kilka milimetréw, umozliwiajgc precyzyjne dociskanie bez
koniecznosci operowania Srubg dociskowg przy kazdej zmianie pozycji.

Chromowana warstwa ochronna

Galwaniczne chromowanie powierzchni stalowych tworzy bariere chronigca przed korozja elektrochemiczng. Warstwa chromu
zwieksza twardos¢ powierzchni i utatwia usuwanie zabrudzen - kluczowe w Srodowisku warsztatowym, gdzie Scisk ma kontakt z
wilgocia, pytem drzewnym i substancjami klejgcymi.

Plastikowe naktadki ochronne

Naktadki na szczekach zapobiegajg wgnieceniom i otarciom powierzchni materiatéw. Szczegdlnie istotne przy dociskaniu drewna
litego, fornirowanych ptyt lub lakierowanych elementéw meblarskich - metal bezposrednio przytozony do takich powierzchni
pozostawia trwate slady nawet przy umiarkowanym nacisku.

Specyfikacja techniczna

Marka Tvardy

Model T00582

Typ konstrukcji F (Scisk stolarski)
Materiat Stal kuta matrycowo
Wykonczenie powierzchni Warstwa chromu
Maksymalne rozwarcie szczek 200 mm

Szerokos¢ szczeki 100 mm

Sita docisku 500 kg

System mocowania Zapadkowy
Naktadki ochronne Plastikowe

Parametry uzytkowe

Rozwarcie 200 mm pozwala na mocowanie desek o szerokosci do 19 cm lub tgczenie dwdéch elementéw o tgcznej grubosci do tej
wartosci. Szerokos¢ szczeki 100 mm okresla powierzchnie kontaktu - im szersza szczeka, tym stabilniejsze mocowanie wysokich
elementéw. Sita docisku 500 kg wystarcza do klejenia twardego drewna i prasowania forniru bez stosowania dodatkowych
obcigznikow.
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Zastosowanie

¢ Klejenie krawedziowe desek przy produkcji blatéw stolarskich

¢ Mocowanie elementéw podczas ciecia pitg reczna lub wyrzynarka

e Dociskanie listew podczas klejenia oktadzin meblowych

¢ Stabilizacja konstrukcji ramowych przy montazu potaczen ciesielskich
e Prasowanie forniru na podtozach ptytowych

¢ Unieruchamianie materiatéw podczas szlifowania recznego

¢ Montaz elementéw mebli - dociskanie bokéw do korpuséw szaf

e taczenie elementéw drewnianych na klej podczas napraw stolarskich

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy naktadki plastikowe sg prawidtowo osadzone na szczekach. Ustawiajgc rozwarcie,
przytrzymaj dzwignie zwalniajaca i przesuh ruchoma szczeke do odpowiedniej pozycji - mechanizm zapadkowy zatrzasnie sie
automatycznie. Koncowe dokrecenie wykonaj srubg dociskowg.

Po zakonhczeniu pracy usuh z mechanizmu zapadkowego pyt drzewny i resztki kleju - zanieczyszczenia moga utrudni¢ ptynne
przesuwanie szczeki. Periodycznie nasmaruj gwint sruby dociskowej smarem litowym lub olejem maszynowym. Chromowana
powierzchnia nie wymaga specjalnej konserwacji - wystarczy wytrze¢ wilgotng szmatka.

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem zmierz maksymalng grubos$¢ materiatéw, ktére planujesz dociskaé. Do rozwarcia szczek dolicz okoto 20-30 mm
zapasu - Scisk nie powinien pracowa¢ na maksymalnym rozwarciu, poniewaz zmniejsza to skuteczno$¢ mechanizmu zapadkowego i
site docisku. Szerokos¢ szczeki dobierz do wysokosci materiatéw - przy elementach wyzszych niz 100 mm rozwaz uzycie dwéch
sciskéw ustawionych jeden nad drugim.
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