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Scisk zapadkowy kuty typu F 200x80mm

T T00581 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozwarcie maksymalne 200 mm
Szeroko$¢ szczeki 80 mm
Sita docisku 500 kg

|Materiat Stal kuta matrycowo

Charakterystyka techniczna

Scisk zapadkowy kuty typu F 200x80mm Tvardy

61,34 zt

49,87 zt
Dostepny od reki
natychmiast
TO00581

TO00581
5901477191794

Tvardy

Scisk stolarski typu F z mechanizmem zapadkowym, wykonany z kutej matrycowo stali. Narzedzie przeznaczone do
Junieruchamiania elementéw podczas prac montazowych, klejenia i obrébki drewna w warsztacie.

Konstrukcja z kutej stali

Kucie matrycowe zapewnia jednorodnga strukture materiatu i zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng w poréwnaniu do odlewéw. Dzieki

temu Scisk wytrzymuje dtugotrwate obcigzenia bez odksztatcen, co ma znaczenie przy regularnej pracy warsztatowej.

Mechanizm zapadkowy
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System zapadkowy umozliwia szybkie regulowanie rozwarcia jedng reka - przesuwana szczeka zatrzaskuje sie w kolejnych pozycjach
na szynie. Przyspiesza to montaz i pozwala na precyzyjne ustawienie nacisku bez koniecznosci trzymania elementu druga reka.

Sita docisku 500 kg

Parametr okresla maksymalna site, jakg mozna wywrzec¢ na materiat poprzez dokrecanie sruby dociskowej. Wartos¢ 500 kg
wystarcza do unieruchomienia grubych elementéw drewnianych podczas klejenia czy montazu konstrukcji, zapewniajac stabilnos¢
tgczenia.

Chromowane wykonczenie

Warstwa chromu zabezpiecza powierzchnie stalowg przed korozjg w srodowisku warsztatowym, gdzie wystepuje wilgo¢ i kontakt z
réznymi materiatami. Zwieksza to trwato$¢ narzedzia i utatwia utrzymanie czystosci.

Specyfikacja techniczna

Marka Tvardy

Model T00581

Typ Scisku F (stolarski)

Materiat wykonania Stal kuta matrycowo
Wykonczenie powierzchni Warstwa chromu
Maksymalne rozwarcie 200 mm

Szerokos¢ szczeki 80 mm

Sita docisku 500 kg

Mechanizm System zapadkowy
Naktadki ochronne Plastikowe

Rozwarcie 200 mm - do jakich materiatéw

Maksymalne rozwarcie 200 mm pozwala na chwytanie elementéw o grubosci do okoto 18-19 cm (z uwzglednieniem szerokosci
szczeki). Parametr ten ma znaczenie przy wyborze Scisku do konkretnych projektéw - dla grubszych belek lub paneli potrzebne sa
modele o wiekszym rozwarciu.

Zastosowanie

* Klejenie elementéw drewnianych - unieruchamianie desek, listew podczas schniecia kleju
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¢ Montaz mebli - przytrzymywanie elementéw podczas sktadania korpuséw, potaczen katowych
¢ Obrébka drewna - stabilizacja materiatu podczas ciecia, szlifowania, frezowania

¢ Prace stolarskie - mocowanie detali przy wykonywaniu potgczen ciesielskich

¢ Naprawa mebli - dociskanie luZnych potgczen, wymiana elementéw

e Montaz ptyt MDF i sklejki - unieruchamianie podczas wiercenia, tgczenia

¢ Prace budowlane - tymczasowe mocowanie elementéw konstrukcyjnych

¢ Produkcja ram - stabilizacja podczas klejenia naroznikéw

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz stan naktadek ochronnych - uszkodzone mogga pozostawic slady na materiale. Mechanizm
zapadkowy wymaga okresowego czyszczenia z pytu drzewnego, ktéry moze utrudniac¢ ptynne przesuwanie szczeki. W
przypadku zacie¢ nie stosuj nadmiernej sity - sprawdz, czy zapadka prawidtowo sie zwalnia.

Srube dociskowa nalezy smarowa¢ co kilka miesiecy olejem maszynowym, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu. Unikaj
pozostawiania Scisku pod statym napieciem przez dtuzszy czas - moze to prowadzi¢ do ostabienia sprezyny mechanizmu
zapadkowego.

Chromowana powierzchnia wymaga jedynie wycierania z pytu. W przypadku pojawienia sie rys mozna zastosowac¢ srodki
antykorozyjne. Przechowuj scisk w suchym miejscu, unikajac kontaktu z agresywnymi chemikaliami.

Plastikowe naktadki - kiedy je stosowac
Naktadki ochronne zapobiegaja wgnieceniom i sladom na miekkiej powierzchni drewna, forniru czy lakierowanych elementéw. Przy

pracy z twardym drewnem lub elementami konstrukcyjnymi mozna je zdja¢ dla lepszego chwytu. Regularnie sprawdzaj ich stan -
popekane naktadki moga zarysowaé materiat.
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