Dane aktualne na dzien: 30-04-2026 20:53

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/scisk-zapadkowy-kuty-typu-f-300x120mm-t00587-tvardy-p-48540.html

.

{ = |
‘1 4\ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

stolarskich i podczas prac montazowych.
[Maksymalne rozwarcie 300 mm

Gtebokos¢ scisku 120 mm

Sita docisku 500 kg

[Materiat Stal kuta matrycowo

Charakterystyka techniczna

Scisk zapadkowy kuty typu F 300x120mm Tvardy

2 f Scisk zapadkowy kuty typu F 300x120mm
TO0587 Tvardy

82,75 zt

67,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
TO00587

TO00587
5901477191862

Tvardy

Scisk stolarski typu F wykonany z kutej matrycowo stali z mechanizmem zapadkowym umozliwiajagcym obstuge jedna reka.
|Konstrukcja z warstwg chromu zabezpieczajgca przed korozjg, przeznaczona do mocowania materiatéw w warsztatach

Stal kuta matrycowo

Proces kucia matrycowego zageszcza strukture stali, zwiekszajac jej wytrzymato$é mechaniczng w poréwnaniu do odlewow.

Zapewnia odpornos¢ na odksztatcenia przy dtugotrwatych obcigzeniach oraz podczas pracy z twardymi materiatami.
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Mechanizm zapadkowy

System zapadkowy pozwala na szybkie dociskanie i regulacje rozstawu szczek jedna reka. Ruchoma szczeka przesuwa sie wzdtuz
prowadnicy i zatrzaskuje w wybranej pozycji, co przyspiesza prace podczas wielokrotnego mocowania elementéw o zmiennych
wymiarach.

Warstwa chromu

Chromowanie powierzchni stalowych tworzy barierke ochronng przed utlenianiem i korozjg. Zabezpieczenie to ma znaczenie w
warunkach warsztatowych, gdzie narzedzia sg narazone na kontakt z wilgocig i materiatami zawierajacymi zywice czy kleje.

Plastikowe naktadki na szczekach

Naktadki zapobiegajg pozostawianiu $ladéw i wgniecen na powierzchni materiatéw. Przydatne podczas pracy z fornirowanymi
ptytami, lakierowanym drewnem czy elementami wykonczeniowymi, gdzie estetyka powierzchni ma znaczenie.

Specyfikacja techniczna

Marka Tvardy

Model T00587

Typ Scisku F (stolarski)

Materiat konstrukgji Stal kuta matrycowo
Wykonczenie powierzchni Warstwa chromu
Maksymalne rozwarcie szczek 300 mm

Gtebokos¢ Scisku (szerokos¢) 120 mm

Sita docisku 500 kg

System mocowania Zapadkowy
Naktadki ochronne Plastikowe

Parametry techniczne w praktyce

Rozwarcie 300 mm oznacza maksymalng szerokos¢ materiatu, ktéry mozna zamocowac miedzy szczekami. Wystarcza do
wiekszosci projektéw stolarskich, w tym montazu blatéw o grubosci do 30 cm czy taczenia ptyt meblowych. Gtebokos¢ 120 mm
okresla, jak daleko od krawedzi mozna umiesci¢ punkt docisku — przydatne przy klejeniu elementéw w Srodkowej czesci ptyty. Sita
docisku 500 kg zapewnia stabilne mocowanie podczas klejenia twardych gatunkéw drewna i gwarantuje szczelny kontakt
powierzchni podczas wigzania klejow.
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Zastosowanie

¢ Klejenie blatéw stolarskich i ptyt wielowarstwowych

e Montaz korpuséw meblowych i elementéw skrzynkowych

e Mocowanie detali podczas ciecia, szlifowania i frezowania

s taczenie elementéw konstrukcji drewnianych na czopy i wklejki

e Przytrzymywanie materiatéw podczas wiercenia otworéw montazowych
¢ Stabilizacja elementéw podczas aplikacji forniru

e Sktadanie ram okiennych i drzwiowych

e Dociskanie listew i profili podczas klejenia

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ swobodny ruch ruchomej szczeki wzdtuz prowadnicy — zanieczyszczenia pytem drzewnym
moga ogranicza¢ ptynnos$é mechanizmu zapadkowego. Srube dociskowa warto okresowo smarowa¢ smarem technicznym, aby
zachowad ptynnos¢ regulacji i zapobiec zacinaniu sie gwintu.

Podczas mocowania materiatéw z miekkiego drewna lub z powierzchniami lakierowanymi zaleca sie uzycie dodatkowych
podktadek drewnianych pod naktadki plastikowe — zwieksza to powierzchnie docisku i minimalizuje ryzyko wgniecen. Site
docisku nalezy dostosowad do typu materiatu: przy ptytach wiérowych wystarczy docisk zapewniajgcy kontakt powierzchni,

nadmierne dokrecanie moze prowadzi¢ do lokalnego zgniotu.

Po zakonczeniu pracy warto usung¢ pozostatosci kleju ze szczek i prowadnicy. Zaschnietych resztek kleju nie nalezy usuwad
ostrymi narzedziami metalowymi, ktére moga uszkodzi¢ warstwe chromu — lepiej zastosowac drewniany skrobak lub
rozpuszczalnik. Scisk nalezy przechowywaé w pozycji z lekko rozsunietymi szczekami, aby odcigzy¢ mechanizm zapadkowy.

Produkty powigzane

Do kompleksowego wyposazenia warsztatu stolarskiego warto rozwazy¢ dodatkowe $ciski typu F o réznych rozwartosciach
(150 mm, 600 mm) oraz Sciski katowe do montazu ram i konstrukcji pod katem 90°. Przydatne mogg by¢ takze Sciski Srubowe
typu G do mocowania materiatéw o mniejszych wymiarach oraz listwy dociskowe do réwnomiernego roztozenia sity na
wiekszej powierzchni.
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