
 

Dane aktualne na dzień: 19-06-2026 16:40

Link do produktu: https://xl-narzedzia.pl/sekator-nozyce-do-galezi-z-przekladnia-ostrze-mijajace-790-mm-stal-
sprezynowa-65mn-powloka-ptfe-tvardy-t07417-p-63956.html

  
Sekator nożyce do gałęzi z przekładnią,
ostrze mijające 790 mm stal sprężynowa
65Mn powłoka PTFE Tvardy T07417

Cena brutto 55,06 zł

Cena netto 44,76 zł

Dostępność Dostępny od ręki

Czas wysyłki natychmiast

Numer katalogowy T07417

Kod producenta T07417

Kod EAN 5901477198069

Producent Tvardy

Opis produktu

  

Sekator do gałęzi z przekładnią i ostrzem mijającym 790 mm — Tvardy T07417

Sekator z ostrzem mijającym przeznaczony do precyzyjnego cięcia świeżych i zielonych pędów o średnicy do 40–50 mm.
Ostrze ze stali sprężynowej 65Mn z powłoką PTFE oraz mechaniczna przekładnia redukują wymagany nakład siły przy
zachowaniu czystości cięcia.

  
  Długość narzędzia 790 mm 

  Maks. średnica cięcia 40–50 mm 

  Materiał ostrza Stal 65Mn + PTFE 

  Typ ostrza Mijające (bypass) 

 

Charakterystyka narzędzia

  
  

Ostrze mijające (bypass)
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W systemie mijającym dwa ostrza przesuwają się obok siebie — podobnie jak w nożycach. Efektem jest czyste, równe przecięcie
tkanki roślinnej bez zgniatania i rozrywania włókien. Przekłada się to na szybsze gojenie ran ciętych i mniejsze ryzyko infekcji pędów.

  

Mechaniczna przekładnia

Przekładnia wbudowana w mechanizm tnący zwiększa przełożenie siły — ten sam nacisk dłoni generuje większą siłę na ostrzu.
Pozwala to na cięcie grubszych gałęzi przy mniejszym wysiłku, co ma szczególne znaczenie podczas długotrwałej pracy lub przy
cięciu twardszego drewna.

  

Stal 65Mn z powłoką PTFE

Stal sprężynowa 65Mn charakteryzuje się wysoką twardością i odpornością na odkształcenia — ostrze długo zachowuje krawędź
tnącą. Powłoka PTFE (politetrafluoroetylen) zmniejsza tarcie podczas cięcia, ogranicza przywieranie żywicy i soków roślinnych oraz
spowalnia korozję powierzchni.

  

Uchwyty gumowe, profilowane

Gumowe, profilowane uchwyty stabilizują narzędzie w dłoni i tłumią drgania podczas cięcia. Kształt profilu zmniejsza ryzyko zsunięcia
się dłoni, co jest istotne zarówno przy pracy w rękawicach, jak i przy mokrych lub zabrudzonych uchwytach.

 

Specyfikacja techniczna

Model T07417
Długość narzędzia 790 mm
Szerokość ostrza 45 mm
Długość ostrza 70 mm
Maksymalna średnica cięcia 40–50 mm
Typ ostrza Mijające (bypass)
Materiał ostrza Stal sprężynowa 65Mn
Powłoka ostrza PTFE
Mechanizm wspomagający Przekładnia mechaniczna
Uchwyty Gumowe, profilowane
Kolor Czarno-czerwony

Zastosowanie
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Cięcie świeżych i zielonych pędów drzew owocowych
Przycinanie krzewów ozdobnych i żywopłotów
Formowanie koron drzew i usuwanie odrostów
Prace sadownicze — cięcie zimowe i letnie
Usuwanie suchych i chorych gałęzi o średnicy do 50 mm
Pielęgnacja winorośli i roślin pnących
Cięcie gałęzi w miejscach trudno dostępnych dzięki długości 790 mm

  

Ostrze mijające a ostrze kowadełkowe — kiedy wybrać bypass?

Sekatory z ostrzem mijającym (bypass) są rekomendowane do cięcia żywych pędów i świeżego drewna — rana po cięciu jest równa i
wąska, co sprzyja regeneracji rośliny. Sekatory kowadełkowe (anvil), w których ostrze uderza w płaską powierzchnię, lepiej
sprawdzają się przy suchym i martwym drewnie. Wybór zależy od rodzaju ciętego materiału.

Użytkowanie i konserwacja

Po każdym użyciu ostrze należy oczyścić z resztek roślinnych i soków, które mogą przyspieszyć korozję mimo obecności
powłoki PTFE. Do czyszczenia wystarczy sucha lub lekko zwilżona szmatka. Regularne smarowanie osi obrotu i mechanizmu
przekładni olejem do narzędzi ogrodniczych przedłuża żywotność mechanizmu i utrzymuje płynność pracy. Ostrze można
ostrzyć kamieniem lub pilnikiem diamentowym wzdłuż oryginalnego kąta szlifu — wyłącznie od strony skośnej krawędzi
tnącej, nie od strony płaskiej.
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