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Sitownik prasy 50T GEKO G02017A

Cena brutto 293,65 zt

Cena netto 238,74 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G02017A

Kod producenta G02017A

Kod EAN 5901477139390

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Sitownik prasy 50T GEKO G02017A

|Hydrauliczny sitownik warsztatowy o udzwigu 50 ton, przeznaczony do montazu w prasach przemystowych. Urzgdzenie
zaprojektowane do prac wymagajacych wytwarzania duzych sit nacisku w warunkach intensywnej eksploataciji.

[Maksymalna sita nacisku 50 ton
Typ napedu Hydrauliczny
IModel GO2017A

|Producent GEKO

Charakterystyka techniczna

Udzwig 50 ton

Sita nacisku 50 ton (500 kN) umozliwia prasowanie, prostowanie i zakuwanie elementéw o duzych przekrojach. Parametr ten okresla
maksymalne obcigzenie, jakie sitownik moze wytworzy¢ przy petnym cisnieniu roboczym uktadu hydraulicznego.

Naped hydrauliczny
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System hydrauliczny zapewnia ptynna regulacje sity nacisku oraz stabilng prace pod obcigzeniem. Konstrukcja hydrauliczna eliminuje
gwattowne szarpniecia, co zwieksza precyzje operacji i bezpieczenstwo uzytkowania.

Zabezpieczenie przed przeciazeniem

Whbudowany system bezpieczenstwa ogranicza ryzyko uszkodzenia sitownika w przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci
cisnienia. Mechanizm ten wydtuza zywotnos$¢ urzadzenia i chroni przed awariami w trudnych warunkach pracy.

Kompaktowa konstrukcja

Wymiary sitownika pozwalajg na instalacje w standardowych prasach warsztatowych. Ergonomiczna budowa utatwia montaz i
demontaz, co skraca czas przestojow przy wymianie lub konserwaciji.

Specyfikacja techniczna

Model GO02017A

Producent GEKO

Maksymalna sita nacisku 50 ton (500 kN)

Typ napedu Hydrauliczny

Zabezpieczenia System przeciwprzecigzeniowy
Przeznaczenie Prasy warsztatowe i przemystowe

Zastosowanie

¢ Prasowanie elementéw metalowych w warsztatach mechanicznych

¢ Prostowanie watéw, ram i konstrukcji stalowych

e Zakuwanie tozysk, tulei i innych elementéw mocowanych wciskiem

e Montaz i demontaz potgczen wttaczanych w serwisach samochodowych
e Prace w przemysle maszynowym wymagajace duzych sit nacisku

e Formowanie i ksztattowanie blach w produkcji jednostkowej

* Naprawa i regeneracja podzespotéw w zaktadach remontowych

¢ Operacje montazowe w produkcji elementéw konstrukcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Instalacja w prasie

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢ wymiarowga sitownika z konstrukcja prasy. Sitownik montuje sie w pozycji
pionowej, zapewniajgc petne podparcie korpusu. Potgczenia hydrauliczne wykonuje sie zgodnie z instrukcjg producenta prasy,
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zachowujgc odpowiednie ci$nienie robocze uktadu.

Konserwacja uktadu hydraulicznego

Regularnie kontroluj poziom i stan oleju hydraulicznego - zanieczyszczony lub nieodpowiedni olej obniza sprawnos¢ i przyspiesza
zuzycie uszczelek. Sprawdzaj szczelnos$¢ potaczen, zwtaszcza po dtugotrwatej pracy pod petnym obcigzeniem. Unikaj przekraczania
maksymalnej sity nacisku, aby nie uszkodzi¢ mechanizmu zabezpieczajgcego.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas operacji prasowania uzywaj odpowiednich podktadek dystansowych i zabezpieczen. Nie przekraczaj dopuszczalnego
udzwigu 50 ton. Upewnij sie, ze prasowany element jest stabilnie ustawiony i nie ulegnie przemieszczeniu pod naciskiem. W
przypadku nietypowych dzwiekéw lub nieszczelnosci natychmiast przerwij prace i skontaktuj sie z serwisem.

Produkty powigzane

Do prawidtowej pracy sitownika potrzebny jest olej hydrauliczny o odpowiedniej klasie lepkosci oraz prasa warsztatowa
dostosowana do udZwigu 50 ton. Rozwaz réwniez zestaw podktadek dystansowych i naktadek roboczych, ktére zwiekszaja
uniwersalnos$¢ zastosowan i chronig prasowane elementy przed uszkodzeniem.
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