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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Opakowanie
Wartosci katéw [st.]
Jednostka

UdZwig [kg]

Otwoér wewnetrzny [mm]

Rozmiar [mm]

Opis produktu

Spawalniczy katownik magnetyczny
102x155x17 mm YT-0864 YATO

8,87 zt

7,21 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-0864
YT-0864
5906083908644
YATO

duble blister
45°, 90°, 135°
SZT

22,5, 22,5

28

102x155x17

Spawalniczy katownik magnetyczny 102x155x17 mm YT-0864 YATO

Magnetyczny uchwyt pozycjonujgcy do precyzyjnego taczenia elementéw metalowych pod statymi katami. Przeznaczony do

prac spawalniczych, lutowniczych i montazowych, w ktérych kluczowe znaczenie ma stabilne ustawienie i przytrzymanie

materiatu bez uzycia rak.

\Wymiary robocze 102x155x17 mm

Udzwig magnetyczny 22,5 kg

IKaty pozycjonowania 45°, 90°, 135°

Srednica otworu 28 mm

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna kagtownika magnetycznego

Magnesy ferrytowe o udzwigu 22,5 kg
Magnesy ferrytowe generuja site przyciggania wystarczajaca do stabilnego przytrzymania elementéw o tgcznej masie do 22,5 kg.

Umozliwia to prace z profilami, blachami i rurami bez ryzyka przesuniecia podczas spawania czy wiercenia. Sita magnetyczna dziata
na powierzchnie stalowe i zeliwne.

Trzy predefiniowane katy robocze
Konstrukcja katownika zapewnia pozycjonowanie elementéw pod katem 45°, 90° i 135°. Eliminuje to konieczno$¢ manualnego

odmierzania i ustawiania katéw, co przyspiesza proces montazu konstrukcji spawanych. Kazdy kat ma dedykowang powierzchnie
roboczg z oznaczeniem.

Otwoér montazowy 28 mm

Centralnie umieszczony otwoér o Srednicy 28 mm umozliwia pozycjonowanie elementéw walcowych, takich jak rury, prety czy profile
okragte. Otwoér przechodzi przez catg grubos$¢ katownika, co pozwala na stabilne osadzenie materiatu w pionie lub pod katem.

Stalowa konstrukcja z powtoka proszkowa
Korpus wykonany z blachy stalowej o grubosci zapewniajacej sztywnos¢ przy wymiarach 102x155x17 mm. Malowanie proszkowe

tworzy warstwe ochronng odporng na zarysowania, odpryski spawalnicze i korozje. Powtoka zwieksza trwato$¢ w warunkach
warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-0864

Producent YATO

Wymiary zewnetrzne 102 x 155 x 17 mm

Srednica otworu wewnetrznego 28 mm

Dostepne katy robocze 45°, 90°, 135°

Maksymalny udZzwig magnetyczny 22,5 kg

Typ magnesow Magnesy ferrytowe

Materiat korpusu Blacha stalowa malowana proszkowo
Kompatybilno$¢ materiatowa Elementy stalowe i zeliwne

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie katownika spawalniczego

e Spawanie konstrukcji stalowych pod statymi katami bez uzycia pomocnika

¢ Lutowanie elementéw metalowych wymagajacych precyzyjnego ustawienia

e Montaz ram, stelazy i konstrukcji spawanych w warsztacie

¢ Pozycjonowanie rur i profili podczas wiercenia otworéw montazowych

e Przytrzymywanie elementéw podczas lakierowania proszkowego lub natryskowego
¢ Sktadanie prototypdéw i konstrukcji spawanych w matych seriach

e Prace konserwacyjne przy naprawie konstrukcji metalowych

* Pozycjonowanie elementéw podczas ciecia palnikiem lub szlifierkg

Zasady uzytkowania i konserwacja

Przygotowanie powierzchni roboczych
Przed uzyciem nalezy usuna¢ zanieczyszczenia, rdze i pozostatosci farby z powierzchni magnetycznych katownika oraz tgczonych

elementéw. Warstwa brudu zmniejsza site przyciggania magnetycznego. Powierzchnie robocze powinny by¢ ptaskie i wolne od
wgniecen.

Kontrola sity magnetycznej
Po dtuzszym okresie uzytkowania lub upadku nalezy sprawdzi¢, czy magnesy zachowujg petng site przyciggania. Ostabienie

magnetyzmu moze prowadzi¢ do przesuniecia elementéw podczas spawania. W przypadku uszkodzenia magneséw katownik
wymaga wymiany.

Ochrona powtoki antykorozyjnej

Powtoke proszkowa nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Odpryski spawalnicze nalezy usuwac szczotka druciang po
zakonczeniu pracy. Miejsca uszkodzen powtoki warto zabezpieczy¢ farbg antykorozyjna, aby zapobiec rozwojowi rdzy.

Przechowywanie

Katownik nalezy przechowywadé w suchym miejscu, z dala od Zrédet wilgoci. Magnesy powinny by¢ oddzielone od narzedzi
metalowych, aby unikng¢ przypadkowego przyciagniecia i uszkodzenia. Nie nalezy przechowywa¢ katownika w poblizu urzadzen
elektronicznych wrazliwych na pole magnetyczne.
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