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Spawalniczy katownik magnetyczny
111x136x24 mm YT-0867 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Opakowanie
Wartosci katéw [st.]
Rozmiar [mm]

UdZwig [kg]

15,07 zt

12,25 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-0867

YT-0867
5906083908675
YATO

SZT

duble blister
30°,45°,60°,75°,90°,135°
111x136x24

34

Spawalniczy katownik magnetyczny 111x136x24 mm YT-0867 YATO

Magnetyczny katownik spawalniczy YATO YT-0867 to narzedzie pomocnicze do pozycjonowania i trzymania elementéw

metalowych podczas spawania, lutowania i montazu konstrukcji stalowych. Wyposazony w magnesy ferrytowe utrzymuje

taczone czesci pod precyzyjnie okreslonym katem, pozwalajac na swobodng prace obiema rekami.

Charakterystyka techniczna katownika spawalniczego

Wymiary 111x136x24 mm

Udzwig magnetyczny do 34 kg

|Dostepne katy 6 wartosci

Typ magnesow Ferrytowe

oferta wa?na 3 dni
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System magnetyczny ferrytowy
Magnesy ferrytowe generujg state pole magnetyczne bez potrzeby zasilania. Sita przyciggania do 34 kg zapewnia stabilne

mocowanie elementéw stalowych o réznej grubosci. W przeciwienstwie do magneséw neodymowych, magnesy ferrytowe
charakteryzujg sie wieksza odpornoscig na wysokie temperatury wystepujgce podczas spawania.

Szes¢ katéw pozycjonowania
Katownik umozliwia ustawienie elementéw pod katami 30°, 45°, 60°, 75°, 90° i 135°. Kazdy kat ma dedykowana powierzchnie

roboczg, co pozwala na szybka zmiane pozycjonowania bez dodatkowych regulacji. Rozwigzanie to przyspiesza prace przy
wykonywaniu konstrukcji wymagajacych réznych katéw potaczen.

Konstrukcja z blachy stalowej

Korpus wykonano z blachy stalowej zabezpieczonej powtoka proszkowa. Malowanie proszkowe zapewnia odpornos$¢ na zarysowania,
uderzenia i kontakt z iskrami spawalniczymi. Grubo$¢ blachy gwarantuje sztywnos$¢ konstrukcji nawet przy obcigzeniu maksymalnym
udzwigiem.

Kompaktowe wymiary robocze

Wymiary 111x136x24 mm stanowig kompromis miedzy powierzchnig robocza a mobilnoscig narzedzia. Kgtownik zajmuje niewiele
miejsca w skrzynce narzedziowej, jednoczesnie oferujac wystarczajgcg powierzchnie styku do stabilnego mocowania typowych profili
i blach uzywanych w warsztatach spawalniczych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-0867

Producent YATO

Wymiary (dtugos¢ x szerokos$¢ x wysokosc) 111 x 136 x 24 mm

Udzwig magnetyczny do 34 kg

Typ magneséw Ferrytowe (state)

Dostepne katy pozycjonowania 30°, 45°, 60°, 75°, 90°, 135°
Materiat korpusu Blacha stalowa malowana proszkowo
Typ narzedzia Katownik magnetyczny spawalniczy

Zastosowanie katownika magnetycznego w warsztacie

oferta wa?na 3 dni



e Spawanie konstrukcji stalowych - utrzymywanie profili i blach w zadanym kacie podczas wykonywania spoin
¢ Lutowanie twarde elementéw metalowych - stabilizacja detali podczas nagrzewania i fgczenia

e Montaz ram i konstrukcji nosnych - pozycjonowanie elementéw przed trwatym potaczeniem

* Wiercenie otworéw w profilach - podparcie materiatu zapobiegajgce przemieszczeniu podczas wiercenia

¢ Przygotowanie elementéw do ciecia - mocowanie materiatu przed cieciem mechanicznym lub termicznym

¢ Produkcja mebli metalowych - pomocnicze narzedzie przy montazu ram i konstrukcji

¢ Naprawa elementéw stalowych - tymczasowe tgczenie czesci podczas prac naprawczych

¢ Prace montazowe przy maszynach - pozycjonowanie komponentéw stalowych podczas konserwacji

Jak sprawdzi¢ odpowiedni udzwig katownika
Udzwig 34 kg odnosi sie do sity przyciggania przy petnym kontakcie powierzchni magnetycznej z materiatem ferromagnetycznym
(stal niestopowa). Rzeczywista sita trzymania zalezy od grubosci materiatu, jego sktadu chemicznego oraz jakosci powierzchni. Przy

cienkich blachach (ponizej 3 mm) oraz stalach stopowych sita przyciggania moze by¢ nizsza. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania poprzez prébe przesuniecia elementow.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czystos¢ powierzchni magnetycznych. Opitki, zgorzeliny spawalnicze i inne
zanieczyszczenia ferromagnetyczne redukujg site przyciggania i moga powodowac zarysowania tgczonych elementéw.
Powierzchnie robocze katownika czysci sie szczotka druciang lub szmatka.

Podczas spawania nalezy chroni¢ powierzchnie magnetyczne przed bezposrednim kontaktem z iskrami i roztopionym
metalem. Przywary spawalnicze trudno usung¢ bez uszkodzenia powtoki ochronnej. Po zakonczeniu pracy katownik nalezy
oczysci¢ i przechowywaé w suchym miejscu.

Magnesy ferrytowe traca wtasciwosci magnetyczne przy temperaturze powyzej 250-300°C. Nalezy unika¢ dtugotrwatego

narazenia narzedzia na wysokie temperatury oraz bezposredniego kontaktu z ptomieniem lub tukiem spawalniczym.

Praca z ré6znymi grubosciami materiatu

Katownik magnetyczny dziata najefektywniej z blachami o grubosci 4-10 mm. Przy cienkich blachach (ponizej 3 mm) sita
magnetyczna moze by¢ zbyt duza w stosunku do masy elementu, co utrudnia precyzyjne pozycjonowanie. Przy grubych elementach
(powyzej 15 mm) katownik petni funkcje pomocnicza - gtéwne obcigzenie powinny przejg¢ uchwyty mechaniczne lub punkty
przyspawcze.
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