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Opis produktu

Udzwig magnetyczny 34 kg

Otwér wewnetrzny 46 mm

Charakterystyka techniczna katownika magnetycznego

\Wymiary 122 x 190 x 25 mm

|Katy robocze 45°, 90°, 135°

Spawalniczy katownik magnetyczny
122x190x25 mm YT-0865 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Otwoér wewnetrzny [mm]
Wartosci katéw [st.]
UdZwig [kg]
Opakowanie
Rozmiar [mm]

Jednostka

15,23 zt

12,38 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-0865
YT-0865
5906083908651
YATO

46

45°, 90°, 135°
34

duble blister
122x190x25
SZT

Spawalniczy katownik magnetyczny 122x190x25 mm YT-0865 YATO

Magnetyczny przyrzad pomocniczy do pozycjonowania i mocowania elementéw metalowych podczas spawania, lutowania i

montazu. Umozliwia ustawienie detali pod trzema najczesciej uzywanymi katami roboczymi.
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Magnesy ferrytowe o udzwigu 34 kg
Ceramiczne magnesy trwate generuja pole magnetyczne wystarczajace do przytrzymania elementéw o tgcznej masie do 34 kg. Sita

przyciggania zapewnia stabilne pozycjonowanie blach, profili i pretéw podczas prac spawalniczych bez koniecznosci stosowania
dodatkowych zaciskéw.

Trzy predefiniowane katy robocze
Katownik umozliwia ustawienie elementéw pod katem 45°, 90° i 135° - standardowe wartosci stosowane w konstrukcjach

spawanych, ramach i weztach montazowych. Kazdy kat oznaczony jest na korpusie, co eliminuje koniecznos¢ uzywania katomierza
przy typowych pracach.

Otwdér montazowy 46 mm

Wewnetrzny otwor o Srednicy 46 mm pozwala na mocowanie rur, pretéw okragtych i innych elementéw walcowych. Funkcja
przydatna przy spawaniu konstrukcji rurowych, balustrad, ram rowerowych oraz przy lutowaniu instalacji.

Stalowa konstrukcja z powtoka proszkowa
Korpus wykonany z blachy stalowej zabezpieczony malowaniem proszkowym. Powtoka chroni przed korozjg i odprysnieciem w

warunkach warsztatowych, zwieksza odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury w strefie spawania oraz utatwia usuwanie
zanieczyszczen.

Specyfikacja techniczna

Model YT-0865

Producent YATO

Wymiary zewnetrzne 122 x 190 x 25 mm

Srednica otworu wewnetrznego 46 mm

Dostepne katy robocze 45°,90°, 135°

UdZzwig magnetyczny 34 kg

Typ magneséw Ferrytowe (ceramiczne)

Materiat korpusu Blacha stalowa malowana proszkowo

Zastosowanie w warsztacie i na budowie
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e Spawanie konstrukcji stalowych - mocowanie blach i profili w weztach konstrukcyjnych

e Spawanie ram i podwozidéw - pozycjonowanie elementéw pod katem prostym i skosSnym
e Lutowanie instalacji miedzianych i stalowych - stabilizacja rur podczas tgczenia

e Montaz konstrukcji spawanych - tymczasowe mocowanie przed wykonaniem spoiny

¢ Wiercenie w elementach metalowych - unieruchomienie detalu podczas obrébki

¢ Lakierowanie i klejenie - pozycjonowanie elementéw bez uzycia ragk

¢ Spawanie balustrad i ogrodzen - ustalanie kata nachylenia stupkéw i poreczy

¢ Naprawa sprzetu ogrodniczego i narzedzi - mocowanie elementéw podczas zgrzewania

Zasada dziatania katownika magnetycznego
Magnesy ferrytowe wbudowane w korpus generujg state pole magnetyczne, ktére przycigga elementy ferromagnetyczne (stal

weglowa, stal nierdzewna ferrytyczna). Po przytozeniu katownika do detalu metalowego magnesy utrzymuja go w zadanej pozycji,
uwalniajac rece spawacza. Sita magnetyczna dziata przez warstwe farby i zgorzeliny do grubosci okoto 2 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy oczysci¢ powierzchnie styku z zanieczyszczen, ttuszczu i luznej zgorzeliny - zwieksza to site
przyciggania magnetycznego. Kgtownik przyktada sie do elementéw tak, aby krawedzie robocze odpowiadajgce wybranemu
katowi stykaty sie z detalami. Po spawaniu nalezy odczekac na ostygniecie konstrukcji przed zdjeciem katownika.

Magnesy ferrytowe traca wtasciwosci magnetyczne w temperaturze powyzej 450°C - nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu
katownika z fukiem spawalniczym i rozgrzanym materiatem. Po zakonczeniu pracy zaleca sie usuniecie odpryskéw
spawalniczych szczotka druciana. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczych.

Sprawdzanie sity magnetycznej
UdZwig 34 kg odnosi sie do sity przyciggania w warunkach petnego styku powierzchni magnetycznych z czysta stalg o grubosci

minimum 10 mm. W praktyce rzeczywista sita zalezy od grubosci materiatu, jakosci powierzchni, obecnosci powtok oraz odlegtosci
magneséw od detalu. Przy spawaniu cienkich blach (ponizej 3 mm) sita trzymania moze by¢ mniejsza.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z katownikiem magnetycznym przydatne sa: zaciski spawalnicze do mocowania elementéw o ztozonych ksztattach,
kwadratownice magnetyczne do weryfikacji katéw prostych, szczotki druciane do czyszczenia powierzchni przed spawaniem
oraz ptyty spawalnicze jako stabilne podtoze robocze.
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