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SPAWALNICZY ZACISK UZIEMIAJACY 7KG

(@‘u_ 500A YT-08625 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Sita magnesu 7 kg
INatezenie pradu 500A
IModel YT-08625

|Producent YATO

Charakterystyka zacisku spawalniczego

21,30 zt

17,32 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-08625
YT-08625
5906083056505
YATO

Spawalniczy Zacisk Uziemiajacy 7kg 500A YT-08625 YATO

Magnetyczny zacisk uziemiajacy do spawania z sitg przyciggania 7 kg i przepustowoscig pradu do 500A. Rozwigzanie
umozliwiajgce szybkie ustalenie punktu masy bez mechanicznego mocowania do obrabianego elementu.

Magnetyczne mocowanie

Sita przyciggania 7 kg pozwala na stabilne zamocowanie zacisku na powierzchniach stalowych bez koniecznosci uzywania $rub czy

zaciskdw mechanicznych. Rozwigzanie przydatne przy spawaniu elementéw, ktére nie moga by¢ uszkodzone mechanicznie lub gdy

dostep do krawedzi jest ograniczony.
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Przepustowos¢ pradu 500A

Zacisk przenosi natezenie pradu spawalniczego do 500 amperéw, co umozliwia prace z wiekszoscig spawarek MIG/MAG, TIG oraz
elektrodowych stosowanych w warsztacie. Parametr okresla maksymalny prad roboczy bez ryzyka przegrzania potaczen.

Szybka zmiana pozycji masy

Magnetyczne mocowanie pozwala na natychmiastowe przeniesienie punktu uziemienia bez przerywania pracy. Rozwigzanie
przydatne przy spawaniu duzych konstrukcji, gdzie punkt masy wymaga czestej zmiany potozenia.

Konstrukcja odporna na warunki warsztatowe

Korpus zacisku wykonany z materiatow odpornych na wysoka temperature i odpryski spawalnicze. Ztgcze kabla zabezpieczone przed

uszkodzeniem mechanicznym podczas przemieszczania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-08625

Producent YATO

Sita przyciggania magnesu 7 kg

Maksymalne natezenie pradu 500A

Typ mocowania magnetyczne

Zastosowanie spawanie MIG/MAG, TIG, elektrodowe

Zastosowanie zacisku magnetycznego

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztatach $lusarskich

¢ Prace montazowe przy elementach, ktére nie moga by¢ uszkodzone mechanicznie

e Spawanie karoserii w warsztatach samochodowych

e Naprawy i modyfikacje maszyn rolniczych

¢ Spawanie ogrodzen i bram metalowych

e Prace w miejscach o ograniczonym dostepie do krawedzi elementu

* Spawanie elementéw cienkich, gdzie zacisk mechaniczny mégtby spowodowaé deformacje
e Szybkie prototypowanie i prace jednorazowe wymagajgce czestej zmiany punktu masy

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie sity przyciagania

oferta wa?na 3 dni



Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic sie, ze powierzchnia elementu jest czysta z farby, rdzy i zanieczyszczen, ktére moga
zmniejszy¢ site przyciagania magnesu. Zacisk powinien by¢ przymocowany na ptaskiej powierzchni stalowej o grubosci minimum 3
mm.

Kontrola potaczenia elektrycznego

Nalezy regularnie sprawdzac stan zacisku kabla i kontakt elektryczny. Luzne potaczenie moze prowadzi¢ do przegrzewania sie
zacisku i spadku jakosSci spawania. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ powierzchnie magnesu z przylepionego pytu metalicznego.

Temperatura pracy

Magnetyczny zacisk uziemiajacy nie powinien by¢ umieszczany bezposrednio w strefie spawania, gdzie temperatura powierzchni
przekracza 80°C. Wysoka temperatura moze ostabi¢ wtasciwosci magnetyczne i uszkodzi¢ izolacje kabla.

Produkty powigzane

Do zacisku uziemiajgcego magnetycznego warto rozwazy¢ dokupienie kabla masowego o odpowiednim przekroju (minimum
25 mm?2 dla pradu 500A) oraz szczotki drucianej do czyszczenia powierzchni przed mocowaniem magnesu. W przypadku pracy
z elementami aluminiowymi lub nierdzewnymi konieczne bedzie zastosowanie tradycyjnego zacisku mechanicznego.
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