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KD1875

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Maks. prad spawania 250A
Cykl pracy 100% 190A
Metody spawania MIG / MMA / LIFT TIG

Waga 7,5 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Spawarka 250A - MIG / MMA / LIFT TIG 3wl

321,75 zt

261,59 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1875

KD1875
5903957007311
KRAFT&DELE

Spawarka inwertorowa MIG / MMA / LIFT TIG 3wl 250A — Kraft&Dele KD1875

IKD1875 to spawarka inwertorowa zasilana z sieci 230V, tgczgca trzy metody spawania w jednej obudowie: MIG (z drutem
samoostonowym FLUX), MMA (elektrodg otulong) oraz LIFT TIG (spawanie wolframowe z zajarzeniem przez dotyk). Uktad
sterowania oparty na tranzystorach IGBT zapewnia stabilnos¢ tuku w catym zakresie regulacji pragdu od 20 do 250A.

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) to standard w spawarkach inwertorowych klasy profesjonalnej. Umozliwiaja

szybkie przetgczanie czestotliwosci, co przektada sie na stabilny tuk elektryczny, mniejsze straty energii oraz mniejszg mase i
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gabaryty urzadzenia w poréwnaniu z transformatorami tradycyjnymi.

Cykl pracy i wydajnos¢ ciagta
Cykl pracy 60% przy 250A oznacza, ze urzadzenie moze pracowac przez 6 minut w kazdym 10-minutowym oknie przy maksymalnym

pradzie. Przy 190A cykl wynosi 100% — spawarka moze pracowac bez przerwy, co ma znaczenie przy dtuzszych spoinach i pracy
seryjne;j.

Obstuga drutu FLUX bez gazu ostonowego
Tryb MIG w tym urzadzeniu obstuguje wytgcznie drut samoostonowy FLUX (szpulki 1 kg, Srednica 0,8 lub 0,9 mm). Drut FLUX zawiera

topnik w rdzeniu, ktéry podczas spawania wytwarza ostone gazowg — eliminuje to konieczno$¢ stosowania zewnetrznego gazu (CO2
lub mieszanki Ar/CO2), co upraszcza logistyke pracy w terenie.

Wyswietlacz LCD i regulacja parametrow

Whbudowany wyswietlacz LCD pokazuje aktualne nastawy pradu, co utatwia powtarzalne ustawianie parametréw przy zmianie
materiatu lub grubosci spawanego elementu. Zakres regulacji wynosi 20-250A dla trybéw MIG i MMA.

Kompaktowa obudowa i mobilnos¢

Wymiary 240 x 100 x 150 mm i masa 7,5 kg pozwalajg na transport urzadzenia bez dodatkowego wozka. Spawarka miesci sie w
standardowej torbie narzedziowej, co jest istotne przy pracach serwisowych lub montazowych realizowanych w réznych
lokalizacjach.

Stopien ochrony IP21

Klasa IP21 oznacza ochrone przed ciatami statymi o srednicy powyzej 12,5 mm oraz przed pionowo spadajgcymi kroplami wody.
Urzadzenie nadaje sie do pracy w warsztatach i na placach budowy, jednak nie powinno by¢ eksponowane na deszcz ani wilgotne
Srodowisko bez dodatkowej ostony.
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Specyfikacja techniczna

Model

Typ urzadzenia

Napiecie zasilania

Maks. prad spawania
Zakres regulacji pradu (MIG/MMA)
Cykl pracy 100%

Cykl pracy 60%

Zakres elektrod (MMA)
Obstugiwane szpulki drutu
Technologia inwertera
System chtodzenia
Wyswietlacz

Stopien ochrony

Wymiary (D x S x W)
Waga

Gwarancja

Typowe zastosowania

KD1875

Spawarka inwertorowa MIG / MMA / LIFT TIG 3wl
230V / 50-60Hz

250A

20-250A

190A

250A

1,6-4,0 mm

1 kg, $rednica 0,8 / 0,9 mm (FLUX)
IGBT

Wentylator

LCD

P21

240 x 100 x 150 mm

7,5 kg

12 miesiecy

e Spawanie stali weglowej i konstrukcyjnej w warsztacie lub w terenie

* Naprawy karoserii i nadwozi pojazdéw (MIG FLUX, ciensze materiaty)

e Spawanie stali nierdzewnej metoda LIFT TIG z elektroda wolframowg

¢ Prace konserwacyjne i remontowe na maszynach rolniczych i budowlanych

e Spawanie miedzi i metali stopowych elektroda otulong (MMA)

¢ Produkcja i naprawa ogrodzen, bram, konstrukcji stalowych

e Prace montazowe w miejscach bez dostepu do gazu ostonowego (FLUX)

¢ Spawanie elementéw instalacji i rurociggéw metodg MMA

Zawartos$¢ zestawu

W sktad zestawu wchodza:

Spawarka KD1875, zintegrowany uchwyt spawalniczy MIG, uchwyt spawalniczy MMA, uchwyt masy MMA/MIG, szpula drutu

spawalniczego FLUX, mtotek ze szczotka do zuzla, tarcza ochronna z szyba, tuska spawalnicza, instrukcja obstugi w jezyku polskim.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uruchomieniem nalezy upewnic sie, ze napiecie zasilania wynosi 230V i ze obwdd jest zabezpieczony bezpiecznikiem o

odpowiednim amperazu — przy pracy z prgdem 250A zalecane jest zasilanie z dedykowanego obwodu. Urzgdzenie chtodzone

jest wentylatorem wewnetrznym — kratki wentylacyjne powinny by¢ drozne i oddalone od $cian oraz innych urzadzen o co

najmniej 20-30 cm.
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Po zakonhczeniu pracy nalezy odczekac kilka minut przed wytaczeniem, aby wentylator odprowadzit nagromadzone ciepto.
Regularnie — co kilka miesiecy przy intensywnym uzytkowaniu — warto przedmucha¢ wnetrze sprezonym powietrzem w celu

usuniecia pytu metalicznego i zanieczyszczen, ktére mogg zaktécac prace uktadéw elektronicznych.

Drut FLUX przechowywany w otwartej szpuli wchtania wilgo¢, co pogarsza jakos¢ spoiny. Niewykorzystang szpule nalezy
przechowywad w szczelnym opakowaniu lub worku z pochtaniaczem wilgoci.

Kompatybilnos¢ elektrod i drutu — jak sprawdzi¢ przed zakupem materiatéow

Urzadzenie obstuguje elektrody otulone w zakresie 1,6-4,0 mm (MMA) oraz drut samoostonowy FLUX na szpulkach 1 kg o Srednicy
0,8 lub 0,9 mm. Szpulki o wiekszej masie (5 kg) nie pasuja do uchwytu podajnika. Przy wyborze elektrody do MMA nalezy dopasowac
jej typ do spawanego materiatu — elektrody zasadowe (np. E7018) do stali konstrukcyjnej, elektrody rutylowe (np. E6013) do
spawania w réznych pozycjach.
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