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Spawarka BX-325C z wtykami GEKO G81016

Cena brutto 331,46 zt

Cena netto 269,48 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G81016

Kod producenta G81016

Kod EAN 5901477117701

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Spawarka transformatorowa BX-325C GEKO G81016

Spawarka transformatorowa z miedziowym uzwojeniem, przystosowana do zasilania jednofazowego 230V oraz tréjfazowego
400V. Umozliwia spawanie elektrodami o srednicy 2-5 mm z ptynna regulacja pradu w zakresie 70-325A.

Zasilanie 230V / 400V
|Prad spawania 70 - 325 A
Srednica elektrody 2 - 5 mm

Typ chtodzenia Wentylator

Charakterystyka techniczna

Uniwersalne zasilanie

Mozliwos$¢ podtgczenia do sieci jednofazowej 230V lub tréjfazowej 400V. Elastycznos$¢ zasilania pozwala na prace zaréwno w
warunkach warsztatowych z instalacja tréjfazowa, jak i w terenie z dostepem do standardowego gniazdka 230V.

Ptynna regulacja pradu

Zakres regulacji 70-325A umozliwia dopasowanie parametréw spawania do grubosci materiatu i Srednicy elektrody. Nizsze wartosci
pradowe stosuje sie przy spawaniu cienkich blach, wyzsze przy grubszych konstrukcjach stalowych.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/spawarka-bx-325c-z-wtykami-geko-g81016-p-20211.html

Miedziany transformator

Uzwojenie z miedzi zapewnia stabilny tuk spawalniczy i lepsze przewodzenie ciepta w poréwnaniu do rozwigzan aluminiowych.
Konstrukcja transformatorowa charakteryzuje sie trwatoscia i odpornoscia na przecigzenia krétkotrwate.

Aktywne chtodzenie wentylatorem

System wentylacyjny z otworem na tylnej Sciance obudowy odprowadza ciepto z transformatora, co pozwala na dtuzszg prace ciagta.
Chtodzenie wymuszane wydtuza zywotnos¢ uzwojen i elementéw elektronicznych.

Specyfikacja techniczna

Model BX-325C (G81016)
Typ spawarki Transformatorowa
Napiecie zasilania 230V / 400V
Zakres pradu spawania 70-325A
Srednica elektrod 2-5mm

Materiat transformatora Miedz

System chtodzenia Wentylator
Mobilnos¢ Kota jezdne

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztatach mechanicznych
¢ Prace remontowe i konserwacyjne w przemysle

e Spawanie ogrodzen, bram i elementéw metaloplastyki

e Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn budowlanych

e Montaz konstrukcji stalowych w budownictwie

e Prace spawalnicze w terenie przy dostepie do sieci 230V

¢ Spawanie elementéw samochodowych i podwozi

Dobor srednicy elektrody
Elektrody 2-2,5 mm stosuje sie przy spawaniu blach o grubosci 1-3 mm. Elektrody 3,2 mm nadajg sie do materiatéw 3-8 mm.

Elektrody 4-5 mm wykorzystuje sie przy grubosciach powyzej 8 mm oraz spawaniu wielowarstwowym. Prad spawania nalezy dobra¢
zgodnie z zaleceniami producenta elektrod - zazwyczaj 30-40A na 1 mm Srednicy elektrody.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ napiecia zasilania z parametrami na tabliczce znamionowej. Przy
przetgczaniu miedzy zasilaniem 230V a 400V konieczna moze by¢ zmiana konfiguracji wtyczek lub podtgczenia wewnetrznego
- szczegOty znajduja sie w instrukcji obstugi.

Spawarka wymaga okresowego czyszczenia otworéw wentylacyjnych z pytu spawalniczego. Nagromadzenie zanieczyszczenh
ogranicza przeptyw powietrza i moze prowadzi¢ do przegrzania transformatora. Zaleca sie kontrole stanu kabli spawalniczych i
uchwytéw elektrod przed rozpoczeciem pracy.

Kota jezdne utatwiajg przemieszczanie urzadzenia w obrebie warsztatu. Przy transporcie nalezy zabezpieczy¢ spawarke przed
przewréceniem i uszkodzeniem mechanicznym. Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w suchym pomieszczeniu - wilgo¢

moze uszkodzi¢ izolacje uzwojen transformatora.
Kompatybilnos¢ elektrod
Spawarka transformatorowa wspétpracuje z elektrodami otulonymi do spawania stali konstrukcyjnych (np. rutylowe, zasadowe,

celulozowe). Nie nadaje sie do elektrod aluminiowych ani do spawania metodami TIG i MIG/MAG, ktére wymagaja zasilaczy
inwertorowych z odpowiednig charakterystykg pradowa.
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