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SPAWARKA IGBT-GAZ/BEZ GAZU
MIG/MMA/TIG KD1882

Cena brutto 327,60 zt

Cena netto 266,34 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1882

Kod producenta KD1882

Kod EAN 5903957009810

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka IGBT MIG/MMA/TIG Kraft&Dele KD1882

Wielofunkcyjna spawarka inwestorowa z technologig IGBT, obstugujaca trzy metody spawania: MIG (z gazem i bez gazu), MMA
oraz TIG LIFT. Zakres pradu spawalniczego wynosi od 15 do 250 A w zalezno$ci od metody, co pozwala na prace zaréwno z
cienkimi blachami, jak i grubszymi elementami konstrukcyjnymi. Urzgdzenie zasilane z sieci jednofazowej 230 V.

Metody spawania MIG / MMA / TIG LIFT

Zakres pradu MIG 40-250 A

Cykl pracy 60%

Waga ok. 8 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) zapewniaja stabilny tuk spawalniczy przy nizszym poborze energii w poréwnaniu
z transformatorowymi Zrédtami pradu. Przektada sie to na mniejsze nagrzewanie urzgdzenia podczas pracy i dtuzszy czas ciagtego
uzytkowania.
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Trzy metody spawania w jednym urzadzeniu

Mozliwos$¢ przetgczania miedzy MIG, MMA i TIG LIFT eliminuje konieczno$¢ posiadania oddzielnych spawarek do réznych materiatow i
grubosci. Jedna spawarka obstuguje zaréwno elektrody otulone, jak i drut spawalniczy oraz elektrode wolframowa.

Spawanie z gazem i bez gazu (MIG/FLUX)
W trybie MIG urzadzenie wspoétpracuje zaréwno z drutem litym pod ostong gazu ochronnego (CO2, mieszanki argonowe), jak i z

drutem proszkowym (FLUX), ktéry nie wymaga butli z gazem. Tryb FLUX jest praktyczny w warunkach polowych lub przy spawaniu

na zewnatrz.

Ptynna regulacja pradu i predkosci podawania drutu

Regulacja pradu spawalniczego odbywa sie ptynnie w catym zakresie roboczym. Predkos$¢ podawania drutu mozna ustawi¢ w
zakresie 2-13 m/min, co pozwala dostosowac parametry do grubosci materiatu i wybranej metody spawania.

Metody spawania — opis i zastosowanie

MIG (Metal Inert Gas / Metal Active Gas)

Metoda pétautomatyczna, w ktérej tuk elektryczny jarzy sie miedzy topliwym drutem elektrodowym a spawanym materiatem.
Drut jest podawany automatycznie z predkoscig ustawiong przez operatora. Spawarka KD1882 obstuguje druty o srednicach
0,8/0,9/1,0i 1,2 mm. Metoda MIG jest wydajna i stosunkowo tatwa do opanowania — nadaje sie do spawania stali weglowej,

stopowej oraz nierdzewne;.

MMA (Manual Metal Arc) — spawanie elektroda otulong

Klasyczna metoda tukowa z elektroda otulona. Otulina elektrody podczas spawania tworzy warstwe zuzla i gazéw ochronnych,
chroniac spoine przed utlenianiem. Spawarka obstuguje elektrody o $rednicach od 1,6 do 5,0 mm. Zakres pradu 20-250 A
umozliwia prace zaréwno z elektrodami cienkimi (do cienkich blach), jak i grubymi (do elementéw konstrukcyjnych). Metoda
MMA jest odporna na wiatr i nie wymaga dodatkowego gazu ochronnego.

TIG LIFT (Tungsten Inert Gas — zajarzanie przez dotyk)

Spawanie elektroda wolframowga w ostonie gazu obojetnego (argon). Zajarzanie tuku metodg LIFT polega na krétkim zetknieciu
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elektrody z materiatem i jej uniesieniu — bez iskrowego zaptonu HF. Metoda TIG zapewnia waskie, precyzyjne spoiny o
wysokiej czystosci metalurgicznej. Zakres pradu 15-250 A. Metoda odpowiednia do stali nierdzewnej i stopowej; nie nadaje sie
do spawania aluminium bez dodatkowego wyposazenia (falownik AC).

Uwaga dotyczaca spawania aluminium
Spawarka KD1882 w trybie TIG pracuje wytacznie w trybie DC (prad staty). Spawanie aluminium metoda TIG wymaga pradu

przemiennego (AC) — urzadzenie nie jest przeznaczone do tego zastosowania. Do spawania aluminium metoda MIG konieczny jest
podajnik drutu z mechanizmem push-pull lub specjalny uchwyt.

Specyfikacja techniczna

Marka / Model Kraft&Dele / KD1882
Napiecie zasilania 230V /50 Hz
Przepustowos¢ 6,3 kVA

Napiecie biegu jatowego 62V

Cykl pracy 60%

Zakres pradu MIG 40-250 A

Zakres pradu MMA 20-250 A

Zakres pradu TIG 15-250 A

Srednica drutu MIG 0,8/0,9/1,0/1,2mm
Srednica elektrody MMA 1,6-5,0 mm
Predkos$¢ podawania drutu 2-13 m/min

Klasa izolacji H (maks. 180°C)
Klasa ochrony IP21S

Waga ok. 8 kg

Co oznacza cykl pracy 60%?

Cykl pracy okresla, przez jaki procent 10-minutowego okresu urzadzenie moze pracowac bez przerwy przy maksymalnym pradzie.
Przy cyklu 60% spawarka pracuje przez 6 minut, a nastepnie wymaga 4 minut przerwy na schtodzenie. Przy nizszych wartosciach
pradu cykl pracy jest proporcjonalnie dtuzszy.

Co oznacza klasa ochrony IP21S?

IP21S oznacza ochrone przed dostepem palcéw do wnetrza obudowy (cyfra 2) oraz ochrone przed pionowo padajgcymi kroplami
wody, gdy urzadzenie jest nieruchome (cyfra 1, litera S). Spawarka nie jest przystosowana do pracy na deszczu ani w bezposrednim
kontakcie z woda.
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Typowe zastosowania

e Spawanie konstrukcji ze stali weglowej i stopowe;j

e Spawanie elementéw ze stali nierdzewnej (MIG, TIG)

¢ Naprawy karoserii i nadwozi pojazdéw (MIG, cienkie druty 0,8 mm)

e Spawanie instalacji z miedzi i metali niezelaznych

e Prace warsztatowe i serwisowe przy maszynach rolniczych

e Spawanie ogrodzen, bram i elementéw Slusarskich

e Drobne prace budowlane i remontowe wymagajace spawania

e Spawanie w trudno dostepnych miejscach dzieki kompaktowej budowie

Zawartos$c¢ zestawu

e Spawarka IGBT KD1882
e Instrukcja obstugi w jezyku polskim
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