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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Metody spawania MIG / MMA / TIG LIFT
Zakres pradu 15-250 A
Cykl pracy 60%

Zasilanie 230V / 50 Hz

Charakterystyka urzgdzenia

SPAWARKA IGBT-GAZ/BEZ GAZU
MIG/MMA/TIG KD1883 KRAFT&DELE

488,75 zt

397,36 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1883

KD1883
5903957009827
KRAFT&DELE

Spawarka inwertorowa MIG/MMA/TIG IGBT Kraft&Dele KD1883

|Urzadzenie inwertorowe oparte na technologii IGBT, obstugujace trzy metody spawania: MIG (z gazem i bez gazu), MMA oraz
TIG LIFT. Zakres regulacji pradu od 15 do 250 A pozwala na prace zaréwno z cienkimi blachami, jak i z materiatami o wiekszej
grubosci. Zasilanie jednofazowe 230 V umozliwia uzytkowanie w warunkach domowych i warsztatowych.

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT zapewniajg stabilne parametry tuku spawalniczego przy jednoczesnym ograniczeniu strat energii. W poréwnaniu z

transformatorami konwencjonalnymi urzadzenia inwertorowe IGBT sg znacznie Izejsze — KD1883 wazy okoto 11 kg — co utatwia
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transport na stanowisko pracy.

Piynna regulacja pradu
Mozliwos¢ ptynnego doboru pradu spawalniczego w catym zakresie roboczym pozwala dostosowaé parametry do grubosci materiatu i

wybranej metody. Ma to szczegdlne znaczenie przy spawaniu cienkich blach metoda TIG, gdzie nadmierny prad prowadzi do
przepalenia materiatu.

Praca z gazem i bez gazu (MIG)

Urzadzenie obstuguje spawanie MIG zaréwno z uzyciem gazu ostonowego (drut lity), jak i bez gazu (drut proszkowy — flux core).
Tryb bez gazu jest przydatny w miejscach bez dostepu do butli, np. podczas prac na zewnatrz lub w terenie.

Mobilnos¢ i kompaktowa budowa

Masa okoto 11 kg i zwarta obudowa umozliwiajg uzytkowanie urzadzenia w trudno dostepnych miejscach — w waskich
przestrzeniach, na rusztowaniach czy w terenie. Klasa ochrony IP21S zapewnia odpornos¢ na pionowo padajgce krople wody.

Metody spawania

MIG (Metal Inert Gas)

Zakres pradu: 40-250 A | Drut: 0,8 /0,9/1,0/1,2 mm

Spawanie tukowe w ostonie gazu z elektrodg topliwg w postaci ciggtego drutu. Podajnik drutu regulowany w zakresie 2-13 m/min.
Metoda stosowana przy spawaniu stali weglowej, stopowej i nierdzewnej. Mozliwa praca bez gazu z drutem proszkowym.

MMA (Manual Metal Arc)

Zakres pradu: 20-250 A | Elektroda: 1,6-5,0 mm
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Spawanie elektroda otulong — rutylowa, zasadowa lub kwasna. Metoda nie wymaga gazu ostonowego ani podajnika drutu, co upraszcza
przygotowanie stanowiska. Szeroki zakres srednic elektrod (1,6-5,0 mm) pozwala na prace z materiatami o zréznicowanej grubosci.

TIG LIFT
Zakres pradu: 15-250 A
Spawanie elektrodg wolframowg w ostonie gazu obojetnego z zajarzeniem tuku metoda dotykowg (LIFT). Umozliwia uzyskanie spoin o

waskiej strefie wptywu ciepta i estetycznym wygladzie. Metoda odpowiednia dla stali stopowych i nierdzewnych — nie nadaje sie do

spawania aluminium.

Kompatybilnos¢ materiatowa

Urzadzenie przystosowane do spawania: stali weglowej, stali stopowej, stali nierdzewnej, miedzi oraz metali niezelaznych (z
wyjatkiem aluminium w trybie TIG LIFT). Dobér metody i parametréw powinien uwzgledniac¢ gatunek i grubos¢ spawanego materiatu.

Specyfikacja techniczna

Marka / Model Kraft&Dele / KD1883
Napiecie wejsciowe 230V /50 Hz
Napiecie bez obcigzenia 62V

Pobér mocy (przepustowosc) 7,5 kVA

Cykl pracy 60%

Zakres pradu MIG 40-250 A

Zakres pragdu MMA 20-250 A

Zakres pradu TIG 15-250 A

Srednica drutu MIG 0,8/0,9/1,0/1,2mm
Srednica elektrody MMA 1,6-5,0 mm
Predkos$¢ podawania drutu 2-13 m/min

Klasa izolacji H

Klasa ochrony IP21S

Waga ok. 11 kg

Gwarancja 12 miesiecy

Cykl pracy 60% — co to oznacza w praktyce

Cykl pracy 60% oznacza, ze urzadzenie moze pracowac nieprzerwanie przez 6 minut w kazdym 10-minutowym oknie czasowym. Po
tym czasie wymaga przerwy chtodzacej. Parametr ten jest mierzony przy maksymalnym pradzie roboczym — przy nizszych
wartosciach pradu czas pracy ciggtej jest dtuzszy.
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Typowe zastosowania

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztacie i na budowie

¢ Naprawy karoserii i nadwozi pojazdéw (stal weglowa, blachy cienkie)

e Spawanie instalacji ze stali nierdzewnej

¢ Prace z miedzig i metalami niezelaznymi

¢ Spawanie elementédw maszyn rolniczych i przemystowych

e Prace remontowe i konserwacyjne w terenie (tryb MIG bez gazu)

e Spawanie precyzyjne spoin estetycznych metodag TIG LIFT

e Zastosowania amatorskie i hobbystyczne wymagajace réznych metod spawania

Zawarto$¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1883
e |nstrukcja obstugi w jezyku polskim
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