Opis produktu

Maks. prad spawania 300 A
Zakres regulacji 20-300 A
Technologia IGBT

Waga ok. 4 kg
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/spawarka-igbtmmalifttig-330a-kd1878-p-63086.html

SPAWARKA IGBT/MMA/LIFT/TIG 330A KD1878

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka urzadzenia

166,80 zt

135,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1878

KD1878
5903957009766

KRAFT&DELE

Spawarka inwertorowa IGBT MMA 300A - Kraft&Dele KD1878

IKD1878 to spawarka inwertorowa z technologia IGBT, przeznaczona do spawania metodg MMA elektroda otulong. Obstuguje
elektrody od 1,6 do 4 mm i umozliwia prace zaréwno z sieci 230V, jak i z agregatu pradotwérczego. Urzagdzenie wazy okoto 4
Ikg, co czyni je przenosnym narzedziem roboczym nadajgcym sie do pracy w warsztacie i w terenie.

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT stanowig rozwiniecie technologii MOSFET i sg stosowane w nowoczesnych spawarkach inwertorowych. Przektadajg

sie na mniejsza mase urzadzenia, wyzsza sprawnosc¢ energetyczng (85%) oraz dtuzsza zywotnos¢ uktadu elektronicznego w

poréwnaniu z rozwigzaniami starszej generacji.
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Cyfrowy wyswietlacz LCD

Wyswietlacz LCD pokazuje aktualnie ustawiong warto$¢ pradu spawania. Odczyt jest jednoznaczny i nie wymaga interpretacji skali
analogowej, co zmniejsza ryzyko btednego ustawienia parametréw, szczegdlnie przy pracy z elektrodami o réznych Srednicach.

Ptynna regulacja pradu
Zakres 20-300 A z regulacjg potencjometrem pozwala dopasowac parametry spawania do grubosci materiatu i Srednicy elektrody.

Niski dolny zakres (20 A) umozliwia prace z cienkimi blachami i elektrodami 1,6 mm, natomiast gérny zakres (300 A) obstuguje
elektrody 4 mm i grubsze elementy konstrukcyjne.

Termostat i wentylator chtodzacy
Wbudowany termostat monitoruje temperature pracy urzadzenia i w razie przegrzania wytgcza spawarke przed uszkodzeniem

uktadu. Wentylator aktywnie odprowadza ciepto z obudowy, co ma szczegdlne znaczenie przy cyklu pracy wynoszacym 35% —

urzadzenie wymaga przerw technologicznych co kilkanascie minut intensywnej pracy.

Miedziane uzwojenie transformatora

Uzwojenie z miedzi charakteryzuje sie nizsza rezystancjg i lepszym przewodnictwem cieplnym niz uzwojenia aluminiowe. Przektada
sie to na stabilniejszy tuk spawalniczy i mniejsze straty energii podczas pracy.

Zasilanie z sieci i agregatu

Spawarka pracuje przy napieciu 220-230V / 50-60Hz. Mozliwos¢ zasilania z agregatu pradotwérczego rozszerza zakres zastosowan o
miejsca bez dostepu do statej sieci elektrycznej — place budowy, tereny przemystowe, prace polowe.

Specyfikacja techniczna
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Model

Producent

Metoda spawania
Technologia

Zasilanie

Znamionowy prad wejsSciowy
Zakres pradu wyjsciowego
Napiecie bez obcigzenia
Cykl pracy

Sprawnos¢

Wspoétczynnik mocy

Klasa izolacji

Srednica elektrod
Wyswietlacz

Uzwojenie

Wymiary

Waga

KD1878

Kraft&Dele

MMA (spawanie elektroda otulong)
IGBT

220-230V / 50-60Hz
47 A

20-300 A

60V

35%

85%

0,73

F

1,6-4 mm

Cyfrowy LCD
Miedziane

28 x 20 x 20 cm
ok. 4 kg

Cykl pracy 35% — co to oznacza w praktyce

Cykl pracy okresla stosunek czasu spawania do czasu odpoczynku w 10-minutowym oknie pomiarowym. Wartos¢ 35% oznacza, ze
urzadzenie moze aktywnie spawac przez ok. 3,5 minuty, po czym wymaga ok. 6,5 minuty przerwy na schtodzenie. Przekroczenie
tego limitu skutkuje zadziataniem termostatu i automatycznym wytgczeniem urzadzenia. Jest to typowy parametr dla spawarek klasy
warsztatowej i amatorskiej — spawarki przemystowe osiggajg cykle 60-100%.

Zastosowania

e Spawanie konstrukcji stalowych — ramy, wsporniki, ogrodzenia

* Naprawy elementéw z stali weglowej i stopowej

e Spawanie stali nierdzewnej (wymaga elektrod do stali nierdzewnej)
e Prace z miedzig i jej stopami

e Spawanie w terenie przy zasilaniu z agregatu

e Prace warsztatowe i serwisowe w matych zaktadach

e Szkolenia i nauka spawania metodg MMA

Zawartos$c¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1878

e Przewdd spawalniczy MMA DIN z uchwytem elektrody
¢ Przewdd masowy DIN z zaciskiem

e Tarcza ochronna z szyba

e Szczotka z mtotkiem do zuzla

¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Kompatybilnos¢ elektrod
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Spawarka obstuguje elektrody otulone o $rednicy 1,6-4 mm. Dobér elektrody zalezy od grubosci spawanego materiatu: elektrody
1,6-2 mm stosuje sie do blach cienkich (1-3 mm), elektrody 2,5-3,2 mm do materiatéw o grubosci 3-8 mm, a elektrody 4 mm do
elementédw grubosciennych powyzej 8 mm. Typ otuliny elektrody (zasadowa, rutylowa, celulozowa) nalezy dopasowac do rodzaju
spawanego metalu i wymagan ztacza.
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