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SPAWARKA IGBT/MMA/LIFT/TIG 350A KD1881
KRAFT&DELE

Cena brutto 205,32 zt

Cena netto 166,93 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1881

Kod producenta KD1881

Kod EAN 5903957009803
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa IGBT MMA / TIG LIFT 350A - Kraft&Dele KD1881

KD1881 to spawarka inwertorowa oparta na technologii IGBT, obstugujgca metody spawania MMA (elektrodg otulong) oraz TIG
LIFT (w ostonie gazu obojetnego). Urzadzenie pracuje w standardowej sieci 230V i oferuje ptynng regulacje pragdu w zakresie
20-350A, co pozwala na spawanie elektrodami od 1,6 do 5,0 mm. Przeznaczona do zastosowan remontowych, warsztatowych
|i domowych.

Maks. prad spawania 350 A

Zakres regulacji 20-350 A

Zakres elektrod 1,6-5,0 mm

Waga 4,6 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) zapewniaja stabilny tuk spawalniczy przy zmiennym obcigzeniu oraz wyzsza
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sprawnos¢ energetyczng w poréwnaniu z klasycznymi transformatorami. Przektada sie to na mniejsze straty ciepta i bardziej
przewidywalne parametry spawania.

Metoda MMA - elektrody otulone
Spawarka obstuguje elektrody rutylowe, zasadowe i kwasne w zakresie Srednic 1,6-5,0 mm. Dobér elektrody zalezy od rodzaju

spawanego materiatu i jego grubosci — elektrody rutylowe sprawdzajg sie przy stali niestopowej, zasadowe przy materiatach
wymagajacych wyzszej wytrzymatosci spoiny.

TIG LIFT - spawanie metali stopowych
Funkcja TIG LIFT umozliwia spawanie metodg TIG z zajarzeniem tuku przez dotyk elektrody wolframowej do materiatu (bez

iskrownika HF). Metoda stosowana przy spawaniu stali nierdzewnej, aluminium (z odpowiedniag elektrodg) oraz innych metali
stopowych wymagajacych czystej spoiny.

System VRD - redukcja napiecia
VRD (Voltage Reduction Device) automatycznie obniza napiecie na elektrodzie do bezpiecznego poziomu w ciggu kilku milisekund po

zakohczeniu spawania. Funkcja istotna szczegdlnie w warunkach o podwyzszonym ryzyku porazenia — wilgotne pomieszczenia,
praca w pozycjach wymuszonych.

Cykl pracy 60%
Cykl pracy 60% przy 10-minutowym cyklu oznacza, ze urzadzenie moze pracowac nieprzerwanie przez 6 minut, a nastepnie wymaga

4-minutowej przerwy na chtodzenie. Parametr ten jest wystarczajacy dla typowych prac remontowych i warsztatowych, gdzie
spawanie odbywa sie z naturalnymi przerwami.

Kompaktowa konstrukcja i mobilnos¢

Masa 4,6 kg i wbudowany uchwyt transportowy umozliwiajg swobodne przenoszenie urzadzenia miedzy stanowiskami pracy.
Zasilanie z sieci 230V/16A eliminuje potrzebe dedykowanego przytacza przemystowego.
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Specyfikacja techniczna

Marka / Model Kraft&Dele / KD1881
Technologia IGBT (inwertor)
Metody spawania MMA (elektroda otulona), TIG LIFT
Napiecie wejsciowe 230V

Czestotliwos¢ 50 Hz / 60 Hz
Maksymalny prad spawania 350 A

Zakres regulacji pradu 20-350 A

Zakres elektrod 1,6-5,0 mm

Cykl pracy 60%

System chtodzenia Wentylator

System VRD Tak

Zabezpieczenie sieci min. 16 A

Stopien ochrony P21

Waga 4,6 kg

Stopien ochrony IP21
IP21 oznacza ochrone przed ciatami statymi o Srednicy powyzej 12,5 mm (palce) oraz przed pionowo padajagcymi kroplami wody.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy na zewnatrz podczas opadéw ani w srodowiskach o wysokim zapyleniu. Zalecana praca
w suchych, wentylowanych pomieszczeniach.

Typowe zastosowania

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztacie lub garazu

e Prace remontowe i naprawcze na elementach metalowych

¢ Spawanie ogrodzen, bram i krat ze stali weglowe;j

¢ Naprawa maszyn rolniczych i urzadzen ogrodowych

e Spawanie TIG LIFT stali nierdzewnej (np. elementy instalacji)

e Laczenie profili stalowych przy matej i Sredniej grubosci Scianki

¢ Prace budowlane wymagajace mobilnego Zrédta pradu spawalniczego

Dobor elektrody do materiatu

Dla stali niestopowej i konstrukcyjnej stosuje sie elektrody rutylowe (np. E6013) — fatwe w zajarzeniu, dobre dla mniej
doswiadczonych spawaczy. Elektrody zasadowe (np. E7018) wymagaja wyzszej temperatury pracy, ale daja spoine o lepszych
wiasciwosciach mechanicznych. Przy spawaniu TIG LIFT niezbedny jest osprzet: butla z gazem ostonowym (argon), uchwyt TIG i
elektroda wolframowa — elementy te nie wchodza w sktad zestawu.
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Zawartos$c¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1881
e Instrukcja obstugi w jezyku polskim
¢ Oryginalne opakowanie
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