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Opis produktu

przywieraniem elektrody.

|Prad spawania 20-160 A

Cykl pracy 20% przy 160A

Zasilanie 230V ~50Hz

Charakterystyka spawarki inwerterowej STHOR

Srednica elektrody 1,0-4,0 mm

SPAWARKA INWERTEROWA IGBT MMA 160A /

73206 / STHOR

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar

Metoda spawania
Prad spawania [A]
Jednostka

Rozmiar elektrody [mm]
Rodzaj spawarki

Cykl pracy [%]

256,42 zt
208,47 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
73206

73206
5906083732065
Sthor
uniwersalny
MMA

160

SZT

1~-4

IGBT

20

Spawarka inwerterowa IGBT MMA 160A STHOR 73206

Spawarka elektrodowa inwertorowa z technologig IGBT do spawania elektrodami w zakresie 20-160A. Urzadzenie zasilane
napieciem 230V z mozliwoscig pracy z generatora, wyposazone w funkcje stabilizacji tuku i zabezpieczenia przed

Technologia IGBT

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/spawarka-inwerterowa-igbt-mma-160a-73206-sthor-p-11571.html

Zastosowanie tranzystoréw bipolarnych IGBT zmniejsza wymiary i mase spawarki przy zachowaniu mocy 160A. Technologia
zapewnia wyzszg sprawnos$¢ energetyczng i stabilniejszy tuk spawalniczy w poréwnaniu do tradycyjnych transformatoréow.

Funkcja HOT START

Automatyczne zwiekszenie pradu w momencie zajarzenia tuku utatwia start spawania poprzez szybsze rozgrzanie elektrody i

materiatu bazowego. Funkcja eliminuje problem niestabilnego tuku na poczatku spawania.

Zabezpieczenie ANTI-STICK

System automatycznie obniza prad przy zwarciu elektrody z materiatem, co pozwala oderwac przywartg elektrode bez uszkodzenia.
Funkcja chroni zaréwno elektrode, jak i spawarke przed przecigzeniem.

Regulacja ARC FORCE

Dynamiczna regulacja tuku spawalniczego niezaleznie od zmian dtugosci tuku zapewnia stabilne parametry spawania. System

automatycznie koryguje moc w odpowiedzi na wahania odlegtosci elektrody od materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model

Typ spawarki

Zakres pradu spawania
Napiecie zasilania
Srednica elektrody

Cykl pracy

Technologia

Funkcje dodatkowe
Zasilanie alternatywne
Dtugos¢ kabla zasilajgcego
Dtugosc¢ kabla masowego
Dtugos¢ przewodu spawalniczego
Wyposazenie

Cykl pracy spawarki

STHOR 73206

Inwertorowa MMA (elektrodowa)

20-160 A (regulacja ptynna)

230V ~50Hz

1,0-4,0 mm

20% przy 160A (2 min spawania / 8 min przerwy)
IGBT (tranzystory bipolarne)

HOT START, ANTI-STICK, ARC FORCE

Generator pradotwérczy

2,2m

1.2m

1,8 m

Pasek naramienny, szczotko-mtotek, maska spawalnicza
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Cykl pracy 20% przy maksymalnym pradzie 160A oznacza, ze w ciggu 10-minutowego okresu spawarka moze pracowac przez 2
minuty bez przerwy. Po tym czasie urzadzenie wymaga 8 minut przerwy na schtodzenie. Przy nizszych pradach spawania cykl pracy
wydtuza sie proporcjonalnie.

Zastosowanie spawarki MMA 160A

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztacie i na budowie

¢ Naprawy elementéw metalowych w gospodarstwach rolnych

¢ Prace konserwacyjne i remontowe w przemysle

* Spawanie ogrodzen, bram i konstrukcji zewnetrznych

¢ Montaz elementéw stalowych w budownictwie

¢ Prace spawalnicze w trudno dostepnych miejscach dzieki kompaktowej konstrukcji
e Spawanie w terenie z zasilaniem z generatora

e Drobne prace spawalnicze w warunkach domowych i hobbystycznych

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic sie, ze napiecie zasilania odpowiada wymaganiom urzadzenia (230V). Przy
pracy z generatora nalezy sprawdzi¢ jego moc i stabilno$¢ napiecia wyjsciowego. Regulacja pradu spawania odbywa sie
ptynnie za pomoca pokretta na panelu przednim spawarki.

Dobér srednicy elektrody zalezy od grubosci spawanego materiatu. Dla blach o grubosci 1-2 mm stosuje sie elektrody 1,6-2,0
mm, dla blach 3-5 mm elektrody 2,5-3,2 mm, a dla grubszych materiatéw elektrody 3,2-4,0 mm. Pragd spawania nalezy
dostosowac do srednicy elektrody wedtug zalecen producenta elektrod.

Po zakonhczeniu pracy spawarke nalezy schtodzi¢ przed odtgczeniem od zasilania. Szczotko-mtotek dotgczony do zestawu stuzy
do usuwania zuzlu spawalniczego z powierzchni spoiny. Mase spawalnicza nalezy mocowac bezposrednio do spawanego
elementu lub do stotu roboczego w bezposredniej bliskosci miejsca spawania.

Zasilanie z generatora
Spawarka moze by¢ zasilana z generatora pradotwdrczego o mocy minimum 3,5 kW z stabilizacjg napiecia. Generator musi

zapewniac napiecie 230V z odchyleniem nie wiekszym niz £10%. Zaleca sie stosowanie generatoréw inwertorowych ze wzgledu na
lepsza stabilnos¢ parametréw.

Produkty powigzane

Do pracy ze spawarka zaleca sie elektrody rutylowe lub zasadowe dostosowane do spawanego materiatu, rekawice
spawalnicze oraz odziez ochronng. Warto rozwazy¢ zakup automatycznej maski spawalniczej z filtrem fotoczutym dla

wiekszego komfortu pracy oraz szczotek druciano-stalowych do czyszczenia powierzchni przed spawaniem.
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