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spawarka inwerterowa Ilcd mma tig lift z pfc
10-200a igbt YT-81358 YATO

Cena brutto 1 033,22 zt

Cena netto 840,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-81358

Kod producenta YT-81358

Kod EAN 5906083101946
Producent YATO

Opis produktu

Spawarka inwerterowa YATO YT-81358 MMA TIG LIFT z modutem PFC 10-200A

Profesjonalna spawarka inwertorowa z technologig IGBT, umozliwiajgca spawanie metodg MMA oraz DC TIG LIFT z funkcja
pulsacji. Modut PFC zapewnia efektywne wykorzystanie energii i stabilng prace nawet przy zasilaniu z przedtuzaczy lub
agregatéw pradotwdrczych.

Zakres pradu spawania 10-200A

IMetody spawania MMA, TIG LIFT, TIG PULSE

INapiecie zasilania 115/230V AC

[Masa urzadzenia 6,19 kg

Charakterystyka spawarki inwerterowej YATO YT-81358

Technologia IGBT z modutem PFC

Tranzystory IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) zapewniajg sprawnos¢ zrédta zasilania na poziomie 80% przy wspétczynniku
mocy 0,93. Modut PFC (Power Factor Correction) ogranicza pobér energii biernej, co umozliwia prace z dtugich przedtuzaczy bez
spadkéw napiecia i zmniejsza obcigzenie instalacji elektrycznej. Spawarka nie powoduje zaktécen w sieci energetycznej.
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Wielometodowe spawanie MMA i TIG LIFT
Urzadzenie obstuguje spawanie elektrodami otulinowymi (MMA) w zakresie 10-85A oraz metoda TIG LIFT z elektrodami nietopliwymi

w zakresie 10-200A. Funkcja DC Pulse w trybie TIG pozwala na precyzyjne spawanie cienkosciennych elementéw z kontrolowanym
wprowadzeniem ciepta. Obstuguje elektrody rutylowe, celulozowe i zasadowe o Srednicy 1,6-4 mm.

Zaawansowane funkcje wspomagajace spawanie
Hot Start zwieksza prad w momencie zajarzenia tuku, utatwiajgc start spawania. Arc Force stabilizuje tuk podczas spawania,

zapobiegajac jego zanikaniu przy krétkim tuku. Anti Stick zapobiega przywieraniu elektrody do materiatu. System VRD (Voltage
Reduction Device) obniza napigcie jatowe do bezpiecznego poziomu ponizej 35V.

Wyswietlacz LCD i zabezpieczenia termiczne
Segmentowy wyswietlacz LCD umozliwia precyzyjne ustawienie parametréw spawania z doktadnoscig do 1A. Zabezpieczenie

termiczne z funkcjg 'fan on demand' uruchamia wentylator tylko gdy jest to konieczne, wydtuzajac zywotnos¢ urzadzenia. Klasa
izolacji F i stopien ochrony IP21 zapewniajg bezpieczenstwo pracy w warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-81358

Metody spawania MMA, TIG LIFT, TIG LIFT z pulsem
Zakres pradu spawania MMA 10-85A

Zakres pradu spawania TIG LIFT 10-200A

Napiecie zasilania 115/230V AC, 50/60Hz
Srednica elektrod 1,6-4 mm
Wspodtczynnik mocy 0,93

Sprawnos¢ zrédta zasilania 80%

Cykl pracy MMA przy 200A 15%

Cykl pracy TIG LIFT przy 200A 25%

Technologia IGBT z modutem PFC
Wyswietlacz LCD segmentowy
Klasa izolacji uzwojenia F

Klasa izolacji elektrycznej |

Stopien ochrony P21

Wymiary 350 x 138 x 270 mm
Masa 6,19 kg
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Zawartos¢ zestawu Spawarka, zaciski uziemiajgce 300A (3m, 16mm?), uchwyt
elektrodowy 200A (3m, 16mm?), przewdd zasilajacy 2,5m,
pasek naramienny

Zastosowanie spawarki inwerterowej

e Spawanie konstrukcji stalowych metodg MMA elektrodami otulinowymi
e Precyzyjne spawanie stali nierdzewnej metoda TIG LIFT

¢ Naprawy i konserwacja elementéw z zeliwa

e Spawanie rurociggéw i instalacji z miedzi

¢ Prace montazowe przy zasilaniu z agregatéw pradotwérczych

¢ Spawanie aluminium i stopéw lekkich metoda TIG

e Prace w terenie z zasilaniem z dtugich przedtuzaczy

e Spawanie w warunkach warsztatowych z ograniczong mocg przytagczeniowg
Cykl pracy spawarki — co to oznacza w praktyce
Cykl pracy 15% przy 200A (MMA) oznacza, ze w ciggu 10-minutowego okresu spawarka moze pracowac przez 1,5 minuty przy

maksymalnym pradzie, a nastepnie wymaga 8,5 minuty przerwy na schtodzenie. Przy nizszych wartosciach pradu cykl pracy wydtuza
sie proporcjonalnie. Dla TIG LIFT cykl pracy wynosi 25% przy 200A, co daje 2,5 minuty spawania na 10 minut.

Funkcje wspomagajgce proces spawania

System Hot Start automatycznie zwieksza prad w pierwszych sekundach spawania, co utatwia zajarzenie tuku szczegélnie przy
elektrodach zasadowych i celulozowych. Funkcja Arc Force monitoruje napiecie tuku i dynamicznie zwieksza prad przy jego
skracaniu, zapobiegajgc zanikaniu i przywieraniu elektrody.

Zabezpieczenie Anti Stick rozpoznaje zwarcie elektrody z materiatem i automatycznie odcina prad, co zapobiega przegrzaniu i
uszkodzeniu elektrody. System VRD obniza napiecie jatowe do poziomu ponizej 35V, zwiekszajac bezpieczenstwo uzytkownika
w Srodowiskach o podwyzszonym ryzyku porazenia.

Procesor CPU kontroluje parametry spawania w czasie rzeczywistym, zapewniajac stabilnos¢ tuku i powtarzalnos¢ ustawien.

Zabezpieczenie termiczne z funkcja 'fan on demand' aktywuje chtodzenie tylko gdy temperatura wewnetrzna osiggnie
okreslony prég, redukujac zuzycie wentylatora i hatas podczas pracy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan przewoddw spawalniczych i jako$¢ potgczen. Uchwyt elektrodowy i zaciski
uziemiajace powinny by¢ dokrecone z odpowiednim momentem. Przy spawaniu z generatora pradotwdérczego nalezy upewnié
sie, ze jego moc znamionowa wynosi minimum 5 kVA.

Urzadzenie wymaga okresowego czyszczenia otworéw wentylacyjnych sprezonym powietrzem. Nie nalezy uzywac spawarki w
temperaturze otoczenia przekraczajgcej 40°C. Po zakonczeniu pracy spawarka powinna pozosta¢ podtgczona do zasilania do
momentu zatrzymania wentylatora.

Klasa izolacji elektrycznej | wymaga obowigzkowego potgczenia obudowy spawarki z uziemieniem ochronnym. Stopien
ochrony IP21 oznacza ochrone przed dostepem palcédw i przed pionowo spadajacymi kroplami wody — urzadzenie nie jest
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przystosowane do pracy w deszczu lub w warunkach duzej wilgotnosci.
Produkty powigzane
Do spawarki YATO YT-81358 zaleca sie stosowanie elektrod rutylowych o $rednicy 2,5-3,2 mm dla stali konstrukcyjne;j,

elektrod zasadowych dla stali trudnoscieralnych oraz elektrod wolframowych WT20 lub WL15 o $rednicy 1,6-2,4 mm do

spawania metoda
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