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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

spawania.

|Prad spawania 30-140 A
Technologia IGBT

Cykl pracy 15%

Srednica elektrody 1.6-3.2 mm

Charakterystyka spawarki inwerterowej YATO YT-81355
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140a-igbt-z-hot-start-i-anti-stick-yt-81355-yato-
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spawarka inwerterowa mma 140a igbt z hot
start i anti stick YT-81355 YATO

335,74 zt

272,96 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-81355

YT-81355

5906083101922

YATO

Spawarka inwerterowa MMA 140A IGBT YATO YT-81355

Spawarka inwerterowa z technologig IGBT do spawania elektrodami otulinowymi metoda MMA. Urzadzenie wyposazone w
Imikroprocesor ARM4 oraz funkcje HOT START, ARC FORCE i ANTI STICK zapewniajace stabilnos¢ tuku i kontrole procesu

Technologia IGBT z mikroprocesorem ARM4

Tranzystory IGBT najnowszej generacji wspétpracujg z autorskim mikroprocesorem ARM4, co zapewnia precyzyjne sterowanie

parametrami spawania. Architektura ARM4 umozliwia szybka reakcje na zmiany obcigzenia i stabilizacje tuku elektrycznego podczas

pracy z elektrodami o réznych srednicach.
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Funkcje HOT START, ARC FORCE i ANTI STICK

HOT START zwieksza prad w momencie zaptonu, utatwiajac rozpalenie elektrody. ARC FORCE stabilizuje tuk przy krétkim tuku

spawalniczym, zapobiegajac przyklejaniu elektrody. ANTI STICK automatycznie odcina prad przy zwarciu, chronigc elektrode przed

przypaleniem do materiatu.

System VRD (Voltage Reduction Device)

Funkcja VRD obniza napiecie jatowe do poziomu ponizej 30V po odtgczeniu tuku. Rozwigzanie to zwieksza bezpieczehstwo operatora,

szczegolnie podczas pracy w warunkach o podwyzszonym ryzyku porazenia (pomieszczenia wilgotne, metalowe konstrukcje).

Inteligentne chtodzenie Fan on Demand

System zarzadzania temperaturg automatycznie reguluje predkos¢ wentylatora w zaleznosci od obcigzenia termicznego. Przy

zblizaniu sie do temperatury granicznej nastepuje ptynne obnizanie pragdu wyjsciowego, co chroni komponenty elektroniczne przed

uszkodzeniem i wydtuza zywotnos¢ spawarki.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Rodzaj spawarki

Metoda spawania

Zakres pradu spawania
Srednica elektrod
Napiecie zasilania
Czestotliwos¢
Wspdtczynnik mocy

Cykl pracy (duty cycle)
Sprawnos¢ Zrédta zasilania
Procesor

Funkcje dodatkowe

Typ wyswietlacza
Zabezpieczenia

Klasa izolacji uzwojenia
Klasa izolacji elektrycznej
Stopien ochrony
Wymiary

YT-81355

YATO

IGBT

MMA (elektrodami otulinowymi)
30-140 A

1.6-3.2 mm

230 VAC

50/60 Hz

0.73

15%

80%

ARM4 CPU

HOT START, ARC FORCE, ANTI STICK, VRD
LED (zakres 0-999)

Termiczne, przeciwzwarciowe

E

|

P21

267 x 128 x 207 mm
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Masa 3.97 kg

Zasilanie z generatora Tak

Zawartos¢ zestawu Spawarka, uchwyt masowy 150A (1.2m, 10mm?), uchwyt
elektrodowy 200A (1.8m, 10mm?2), przewdd zasilajacy 2.4m,
pasek naramienny

Cykl pracy 15% — co to oznacza w praktyce
Cykl pracy (duty cycle) 15% przy maksymalnym pradzie 140A oznacza, ze spawarka moze pracowac przez 1.5 minuty w ciggu

kazdych 10 minut. Po tym czasie wymaga 8.5 minuty przerwy na schtodzenie. Przy nizszych pradach (np. 100A) cykl pracy wydtuza
sie proporcjonalnie, umozliwiajgc dtuzsze sesje spawania bez przerw.

Zastosowanie spawarki MMA YATO YT-81355

e Spawanie konstrukcji stalowych elektrodami rutylowymi i zasadowymi
¢ Naprawa elementéw ze stali weglowej w warsztacie i terenie

e taczenie profili i blach ze stali nierdzewnej

¢ Prace konserwacyjne z zeliwem (naprawa odlewéw, fatanie peknie¢)

e Spawanie miedzi elektrodami specjalistycznymi

e Montaz ogrodzen, bram i konstrukcji spawanych

e Prace remontowe w gospodarstwach rolnych

e Drobne prace spawalnicze w budownictwie

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér elektrody do pradu spawania

Spawarka obstuguje elektrody o Srednicy 1.6-3.2 mm. Dla elektrody 2.0 mm zalecany prad to 50-70A, dla 2.5 mm: 70-100A,
dla 3.2 mm: 100-140A. Zbyt niski prad powoduje niestabilnos¢ tuku i przyklejanie elektrody, zbyt wysoki — przepalenia i
rozbryzgi.

Praca z generatorem

Spawarka moze by¢ zasilana z agregatu pradotwdrczego. Generator powinien mie¢ moc minimum 4-5 kW i stabilizacje

napiecia. Przed podtgczeniem nalezy sprawdzié, czy generator zapewnia sinusoidalny przebieg napiecia — generatory
inwertorowe sa bardziej odpowiednie niz klasyczne.

Ochrona IP21 — wymagania $rodowiskowe
Stopien ochrony IP21 oznacza zabezpieczenie przed przedmiotami wiekszymi niz 12.5 mm i pionowo spadajgcymi kroplami
wody. Spawarka moze pracowaé w suchych pomieszczeniach i pod zadaszeniem, ale nie powinna by¢ narazona na

bezposrednie dziatanie deszczu czy wilgoci.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ obudowe z pytu spawalniczego sprezonym powietrzem. Regularnie kontroluj stan przewodéw i
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uchwytoéw. Przechowuj spawarke w suchym miejscu o temperaturze 5-40°C. Przed pierwszym uzyciem po dtuzszym postoju sprawdz
potgczenia elektryczne i stan izolacji.

Produkty powigzane

Do pracy ze spawarkg MMA YATO YT-81355 zaleca sie: elektrody rutylowe i zasadowe 2.0-3.2 mm, przytbice spawalniczg z
filtrem automatycznym DIN 9-13, rekawice spawalnicze skérzane, szczotke druciang i mtotek do zbijania zuzla, kabel
przedtuzajgcy o przekroju min. 2.5 mm?2.
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