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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/spawarka-inwerterowa-mma-igbt-160a-73201-power-up-p-4478.html

Opis produktu

|Prad spawania 20-160 A
Cykl pracy 60% przy 160A
|Elektrody 1,6-4,0 mm

Technologia IGBT ON

Charakterystyka spawarki inwerterowej IGBT

SPAWARKA INWERTEROWA MMA IGBT 160A

73201 POWER UP

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Rodzaj spawarki
Cykl pracy [%]
Jednostka

Rozmiar elektrody [mm]
Prad spawania [A]
Zasilanie

Metoda spawania

172,34 zt

140,11 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
73201

73201
5906083732010
Power Up
inverterowa IGBT
60

SZT

1,6-4,0

160

230V ~50Hz
MMA

Spawarka inwerterowa MMA IGBT 160A Power Up 73201

Spawarka elektrodowa inwerterowa z technologig IGBT do spawania elektrodami otulinowymi w zakresie 20-160 A. Zasilanie
230 V lub generator. Kompaktowa konstrukcja z wyswietlaczem LCD i funkcja stabilizacji tuku spawalniczego.

Technologia IGBT ON
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Zastosowanie tranzystoréw bipolarnych IGBT amerykanskiej firmy ON zapewnia stabilng prace, zmniejsza rozmiar i wage urzadzenia
oraz zwieksza sprawnos¢ konwersji energii. Spawarka zajmuje mniej miejsca i tatwiej jg transportowac na plac budowy czy do
miejsca naprawy.

Cykl pracy 60% przy maksymalnym pradzie
Oznacza mozliwos$¢ spawania przez 6 minut w ciggu 10-minutowego cyklu przy pradzie 160 A. Po tym czasie spawarka wymaga 4

minut przerwy na schiodzenie. Wyzszy cykl pracy oznacza dtuzsza prace bez przestojéw, co ma znaczenie przy wiekszych projektach
spawalniczych.

Stabilizacja tuku spawalniczego

Funkcja automatycznie dostosowuje natezenie pradu podczas spawania, zapobiegajac przyklejaniu elektrody i gaszeniu tuku. Utatwia
prace poczatkujgcym spawaczom i zwieksza komfort spawania w trudnych warunkach.

Zasilanie z generatora

Mozliwos¢ pracy z agregatu pradotwérczego rozszerza zastosowanie spawarki na tereny bez dostepu do sieci elektrycznej. Przydatne
w warunkach budowy, remontéw terenowych czy w rolnictwie.

Specyfikacja techniczna

Model Power Up 73201

Prad spawania 20-160 A (regulacja ptynna)

Napiecie wejsciowe 230V ~50 Hz

Sredni cykl pracy 60% przy 160 A

Srednica elektrody 1,6-4,0 mm

Technologia IGBT (tranzystory bipolarne ON)
Wyswietlacz LCD z pokazem aktualnych nastaw
Dtugos¢ kabla zasilajgcego 1,8 m

Dtugos¢ kabla masowego 12m

Dodatkowe funkcje Stabilizacja tuku, zasilanie z generatora
Wyposazenie Kabel zasilajacy, kabel masowy, uchwyt elektrodowy,

szczotka z mtotkiem, pasek naramienny

Zastosowanie spawarki elektrodowej 160A
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e Prace montazowo-naprawcze konstrukcji stalowych

¢ Roboty konserwacyjne w przemysle i obiektach uzytecznosci publicznej
e Spawanie na budowie bez dostepu do statego zasilania

¢ Montaz i naprawa konstrukcji stalowych w produkcji ogdlnej

e Spawanie elementéw w warsztacie domowym i ogrodzie

¢ Naprawy maszyn i urzadzeh w rolnictwie

e Spawanie stali, stali nierdzewnej, zeliwa, miedzi i aluminium

¢ Prace w trudno dostepnych miejscach wymagajgce mobilnosci sprzetu
Materiaty spawalne elektrodami otulinowymi
Spawarka umozliwia spawanie stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, zeliwa, miedzi oraz aluminium. Wybér odpowiedniej elektrody

otulinkowej zalezy od rodzaju materiatu i grubosci spawanych elementéw. Elektrody 1,6-2,0 mm stosuje sie do cienkich blach,
2,5-3,2 mm do spawania ogdlnego, a 4,0 mm do grubszych konstrukcji.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem spawania nalezy ustawi¢ odpowiedni prad spawania na wyswietlaczu LCD w zaleznosci od $rednicy
elektrody i grubosci materiatu. Spawarka wymaga okresowego czyszczenia z kurzu i zanieczyszczen, szczegdlnie otwordw

wentylacyjnych, aby zapewnic¢ prawidtowe chtodzenie. Po zakonczeniu pracy zaleca sie odtgczenie spawarki od zasilania.

Cykl pracy 60% oznacza, ze przy maksymalnym natezeniu 160 A spawarka moze pracowac 6 minut, a nastepnie wymaga 4
minut przerwy. Przy nizszych pradach cykl pracy wydtuza sie, co pozwala na dtuzsza prace bez przestojéw. Funkcja stabilizacji
tuku automatycznie koryguje prad, co redukuje ryzyko przyklejenia elektrody do materiatu.

Wyposazenie dodatkowe
Do spawarki zaleca sie uzywanie elektrod otulinkowych odpowiednich do spawanego materiatu oraz srodkéw ochrony

indywidualnej: maski spawalniczej z filtrem automatycznym, rekawic spawalniczych i odziezy roboczej. Szczotka z mtotkiem
dotaczona do zestawu stuzy do usuwania zuzlu po spawaniu.
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