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Spawarka inwertorowa 330 IGBT NEW
HO0702 GEKO

Cena brutto 219,28 zt

Cena netto 178,28 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy H00702

Kod producenta H00702

Kod EAN 5901477147234

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Spawarka inwertorowa GEKO 330A IGBT HO0702

Spawarka inwertorowa z technologig IGBT przeznaczona do spawania metodg MMA elektrodami otulonymi. Urzgdzenie pracuje
z pragdem statym DC przy zasilaniu 230V, oferujgc regulacje w zakresie 20-330A.

IMaksymalny prad spawania 330A
Cykl roboczy przy 330A 40%
Zakres elektrod 1,6 - 4,0 mm

Technologia IGBT

Charakterystyka techniczna

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) zapewniaja stabilng prace przy zmniejszonych wymiarach i wadze urzadzenia.
Technologia ta charakteryzuje sie wyzszg sprawnoscig energetyczng w poréwnaniu do starszych rozwigzanh oraz lepsza kontrolg
parametréw spawania.

Cykl roboczy 40% przy 330A

oferta wa?na 3 dni
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Parametr okresla czas ciggtej pracy spawarki w 10-minutowym cyklu. Przy maksymalnym pradzie 330A urzadzenie moze pracowacd 4
minuty, nastepnie wymaga 6 minut przerwy na chtodzenie. Przy obcigzeniu 202A cykl roboczy wynosi 100%, co pozwala na prace
bez przerw.

Funkcja HOT START

Podczas zajarzania tuku spawarka chwilowo zwieksza prad powyzej wartosci ustawionej, co utatwia rozpoczecie spawania i zmniejsza
ryzyko przyklejenia elektrody. Szczegdlnie przydatne przy spawaniu na zimno lub przy pierwszym kontakcie z materiatem.

Funkcja ANTI STICK

Automatyczne odciecie lub redukcja pradu w momencie przyklejenia elektrody do materiatu. Zabezpiecza elektrode przed
nadmiernym nagrzaniem i utatwia jej oderwanie bez uszkodzenia. Funkcja chroni réwniez spawarke przed przecigzeniem.

Regulacja ARC FORCE
Kontrola dynamiki tuku spawalniczego poprzez automatyczne zwiekszanie pradu przy skracaniu sie tuku. Nizsze wartosci dajg tuk

miekki z ptytszym wtopieniem, wyzsze wartosci umozliwiajg spawanie tukiem krétkim z gtebszym wtopieniem. Funkcja zapobiega
gasnieciu tuku przy zblizeniu elektrody.

Wyswietlacz LCD

Elektroniczny licznik z wyswietlaczem ciektokrystalicznym prezentuje aktualnie ustawiony prad spawania. Umozliwia precyzyjne
ustawienie parametréw i monitorowanie pracy urzadzenia podczas spawania.

Specyfikacja techniczna

Model H00702

Napiecie zasilania 230V~50Hz

Zakres regulacji pradu 20 - 330A

Cykl roboczy 40% przy 330A / 100% przy 202A
Srednica elektrod 1,6 - 4,0 mm
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Metoda spawania MMA (elektrody otulone)

Rodzaj pradu spawania DC (prad staty)
Zajarzenie tuku Kontaktowe

Stopien ochrony P21

Chtodzenie Wymuszone (wentylator)
Zabezpieczenie termiczne Tak

Wyswietlacz LCD

Certyfikat CE

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych w budownictwie

e Prace remontowe i naprawcze w warsztacie

¢ Spawanie elementéw metalowych w rolnictwie

¢ Montaz i naprawa ogrodzen, bram, balustrad

¢ Prace konserwacyjne w przemysle

e Spawanie rur i profili stalowych

¢ taczenie blach stalowych réznej grubosci

e Spawanie w terenie przy dostepie do zasilania 230V

Stopien ochrony IP21
Oznaczenie IP21 okresla, ze obudowa spawarki chroni przed dostepem do czesci niebezpiecznych palcami oraz przed pionowo

spadajgcymi kroplami wody. Urzadzenie mozna uzytkowac¢ w suchych pomieszczeniach zamknietych oraz pod zadaszeniem. Nie jest
przystosowane do pracy w otwartej przestrzeni podczas opaddw.

Zawartos$¢ zestawu

Zestaw zawiera kompletne wyposazenie potrzebne do rozpoczecia pracy spawalnicze;j:

e Spawarka inwertorowa GEKO 330A IGBT

¢ Przewdd spawalniczy MMA z wtyczkg DIN i uchwytem elektrody
¢ Przewdd masowy z wtyczka DIN i zaciskiem uziemiajacym

e Tarcza ochronna z wymienng szyba

e Elektrody spawalnicze 2,0 x 300 mm (2 szt.)

e Elektrody spawalnicze 2,5 x 300 mm (2 szt.)

e Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan przewoddéw spawalniczych i potgczen. Spawarka wymaga stabilnego zasilania
230V o odpowiedniej mocy. Podczas pracy nalezy monitorowac temperature urzgdzenia — wbudowane zabezpieczenie
termiczne automatycznie wytgcza spawarke w przypadku przegrzania.

Cykl roboczy nalezy interpretowac jako stosunek czasu spawania do czasu przerwy w 10-minutowym okresie. Przy spawaniu z
pradem 330A po 4 minutach pracy konieczna jest 6-minutowa przerwa. Przekroczenie zalecanego cyklu moze skutkowad
przegrzaniem i aktywacjg zabezpieczen.
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Wentylator chtodzacy dziata automatycznie podczas pracy urzadzenia. Nalezy regularnie sprawdzac czystos¢ otworéw
wentylacyjnych i usuwa¢ nagromadzony kurz metaliczny. Spawarka powinna by¢ przechowywana w suchym pomieszczeniu,
zabezpieczona przed wilgocig i pytem.

Dobor srednicy elektrody

Grubos¢ elektrody nalezy dostosowacd do grubosci spawanego materiatu. Elektrody 1,6-2,0 mm stosuje sie do blach cienkich (1-3
mm), elektrody 2,5-3,2 mm do blach $rednich (3-8 mm), a elektrody 4,0 mm do materiatéw grubych powyzej 8 mm. Pragd spawania
powinien by¢ dobrany zgodnie z zaleceniami producenta elektrod.
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