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Spawarka inwertorowa 330A LCD KD1828 /
KD1828 / KRAFT&DELE

Cena brutto 245,00 zt

Cena netto 199,19 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1828

Kod producenta KD1828

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MMA 330A LCD - KRAFT&DELE KD1828

|IKD1828 to inwertorowe Zrddto pradu do spawania metoda MMA (elektroda otulong) o zakresie regulacji 20-330A. Urzadzenie
oparte na tranzystorach IGBT pracuje z zasilaniem sieciowym 220-230 V lub agregatem pradotwérczym, co pozwala na
Juzytkowanie zaréwno w warsztacie, jak i w terenie.

Metoda spawania MMA (elektroda otulona)

Zakres pradu 20-330 A

Cykl pracy 60% (znamionowy)

Waga ok. 4 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT (izolowane bramkowo tranzystory bipolarne) zapewniaja stabilne podtrzymanie tuku elektrycznego przy zmiennych
warunkach zasilania. W poréwnaniu z uktadami tyrystorowymi generujg mniej ciepta przy tej samej wydajnosci, co przektada sie na
mniejsza mase urzadzenia i nizsze ryzyko przegrzania podczas pracy ciggte;j.
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Wyswietlacz LCD i regulacja pradu

Cyfrowy wysSwietlacz LCD pokazuje aktualng wartos¢ pragdu spawania, eliminujac koniecznos¢ szacowania ustawien na podstawie
podziatki mechanicznej. Ptynna regulacja potencjometrem w zakresie 20-330 A umozliwia precyzyjne dopasowanie parametréw do
Srednicy elektrody i rodzaju spawanego materiatu.

Miedziane uzwojenie transformatora

Uzwojenie wykonane z miedzi (a nie aluminium) charakteryzuje sie nizszg rezystancja elektryczna i lepsza odpornoscia na cykle
termiczne. Ma to znaczenie przy dtuzszych sesjach spawania - uzwojenie miedziane wolniej sie nagrzewa i zachowuje parametry
elektryczne przez caty okres eksploatacji.

Chtodzenie i ochrona termiczna

Wbudowany wentylator wymuszony oraz termostat zabezpieczajg elektronike przed przegrzaniem. Termostat automatycznie odcina
zasilanie wyjsciowe po przekroczeniu bezpiecznej temperatury pracy, chronigc podzespoty przed uszkodzeniem i sygnalizujgc
koniecznos¢ przerwy techniczne;.

Cykl pracy - co oznacza wartosc¢ 60%?

Znamionowy cykl pracy 60% oznacza, ze urzadzenie moze pracowac przez 6 minut w kazdym 10-minutowym oknie przy pradzie
znamionowym, a nastepnie wymaga 4 minut przerwy na schtodzenie. Producent podaje réwniez cykl 35%, ktéry odpowiada pracy
przy wyzszym obcigzeniu lub w wyzszej temperaturze otoczenia. Przed doborem spawarki do zadania warto sprawdzi¢, przy jakim
pradzie producent deklaruje dany cykl pracy.

Specyfikacja techniczna

Model KD1828

Producent KRAFT&DELE

Typ Spawarka inwertorowa MMA
Zasilanie 220-230 V /50-60 Hz
Znamionowy prad wejsSciowy 45 A

Zakres pradu wyjsciowego 20-330 A

Znamionowy cykl spawania 60%
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Cykl pracy (alternatywny) 35%

Wydajnos¢ 85%
Wspétczynnik mocy 0,73

Klasa izolacji F

Obstugiwane elektrody 1,6-4 mm
Wyswietlacz LCD (cyfrowy)
Uzwojenie Miedziane
Technologia IGBT

Wymiary 28 x 20 x 20 cm
Waga ok. 4 kg

Zastosowania

e Spawanie stali weglowej elektrodg otulong metodg MMA

e Spawanie stali stopowej i nierdzewnej odpowiednimi elektrodami

e Spawanie miedzi i metali niezelaznych przy doborze wtasciwej elektrody

e Prace naprawcze i montazowe konstrukcji stalowych

¢ Roboty spawalnicze w terenie z zasilaniem z agregatu pradotwdérczego

¢ Prace warsztatowe wymagajgce mobilnego Zrédta pradu spawania

¢ Spawanie elementéw o zréznicowanej grubosci - regulacja od 20 A pozwala pracowac z cienkim materiatem

Doboér elektrody do pradu spawania

Urzadzenie obstuguje elektrody o $rednicy 1,6-4 mm. Orientacyjnie: elektroda 2,0 mm wymaga pradu ok. 50-70 A, elektroda 2,5 mm
- ok. 70-100 A, elektroda 3,2 mm - ok. 100-140 A, elektroda 4,0 mm - ok. 140-180 A. Doktadne wartosci zaleza od rodzaju
elektrody, pozycji spawania i grubosci materiatu podstawowego. Zawsze nalezy sprawdzi¢ zalecenia producenta elektrody podane na
opakowaniu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan przewodéw spawalniczych i uchwytéw elektrod - uszkodzona izolacja stanowi
zagrozenie elektryczne. Spawarke nalezy ustawia¢ w miejscach o dobrej cyrkulacji powietrza, z zachowaniem co najmniej 30
cm odstepu od scian i innych urzadzen, aby wentylator mdégt skutecznie odprowadzad ciepto.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie odczekanie kilku minut przed wytgczeniem urzadzenia, aby wentylator schtodzit elektronike.
Okresowo (co kilka miesiecy przy intensywnym uzytkowaniu) warto przedmucha¢ wnetrze obudowy sprezonym powietrzem,
usuwajac pyt metaliczny i zanieczyszczenia gromadzace sie na radiatorach i uzwojeniu. Urzadzenie powinno by¢
przechowywane w suchym miejscu, z dala od wilgoci i agresywnych oparéw chemicznych.
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