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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Spawarka inwertorowa 330A MMA TIG LIFT
VRD KD1781

116,40 zt

94,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1781

KD1781
KRAFT&DELE

Spawarka inwertorowa MMA TIG LIFT VRD 330A - KRAFT&DELE KD1781

KD1781 to jednofazowa spawarka inwertorowa obstugujgca metody MMA (spawanie elektrodg otulong) oraz TIG LIFT

(spawanie wolframem z zajarzeniem kontaktowym). Konstrukcja inwerterowa przektada sie na stabilnos$¢ tuku i stosunkowo

Maks. prad spawania 330 A

Zakres regulacji 20-330 A

Zakres elektrod 1,6-5,0 mm

Waga 3,4 kg

Charakterystyka urzgdzenia

niskg wage urzadzenia wynoszaca 3,4 kg. Spawarka pracuje z napieciem sieci 230 V i nie wymaga przytacza tréjfazowego.

Technologia inwerterowa

Przetwornica inwerterowa zamienia prad sieciowy na wysoka czestotliwo$¢é, co pozwala zmniejszy¢ rozmiar i wage transformatora.
Efektem jest urzagdzenie o wadze 3,4 kg zdolne do pracy z pragdem do 330 A. Inwerter zapewnia réwniez bardziej stabilny tuk w
poréwnaniu z tradycyjnymi transformatorami spawalniczymi, co przektada sie na réwnomierng spoine i mniejsze rozbryzgi.
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System VRD (Voltage Reduction Device)

VRD to uktad elektroniczny obnizajgcy napiecie jatowe na uchwycie spawalniczym do bezpiecznego poziomu w przerwach miedzy
Sciegami. Gdy elektroda nie styka sie z materiatem, napiecie jest redukowane automatycznie. Po zajarzeniu tuku napiecie
natychmiast wraca do wartosci roboczej. Rozwigzanie to jest szczegdlnie istotne przy pracy w wilgotnym srodowisku lub w pozycjach
wymuszonych, gdzie ryzyko kontaktu z elektroda jest wyzsze.

Dwie metody spawania: MMA i TIG LIFT

Tryb MMA umozliwia spawanie elektrodami otulonymi o $rednicach 1,6-5,0 mm — zakres ten obejmuje zaréwno cienkie blachy, jak i
grubsze przekroje stalowe. Tryb TIG LIFT pozwala na spawanie wolframem z zajarzeniem przez dotkniecie materiatu, bez potrzeby
stosowania generatora HF. Metoda TIG daje wezszy i czystszy Scieg, stosowana jest przy spajaniu stali nierdzewnej i cienszych
elementéw wymagajacych precyzji.

Ptynna regulacja pradu i chtodzenie

Zakres regulacji 20-330 A pozwala dopasowac parametry do grubosci materiatu i rodzaju elektrody. Niski prég 20 A umozliwia prace
z cienkimi elektrodami 1,6 mm na blachach, wysoki putap 330 A — spawanie grubszych przekrojéw elektroda 5,0 mm. Wbudowany
wentylator odprowadza ciepto z podzespotdéw, wydtuzajac czas ciagtej pracy. Stopien ochrony IP21S oznacza odpornos¢ na pionowo
padajace krople wody.

Specyfikacja techniczna

Model KD1781
Producent KRAFT&DELE
Napiecie wejsciowe 230V
Czestotliwos¢ 50 Hz / 60 Hz
Maksymalny prad spawania 330 A
Zakres regulacji pradu 20-330 A
Obstugiwane metody spawania MMA, TIG LIFT
Zakres elektrod (MMA) 1,6-5,0 mm
Wydajnos¢ 85%

System chtodzenia Wentylator
Stopien ochrony IP21S

Klasa izolacji F

Waga 3,4 kg
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Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych metodg MMA

¢ Naprawy i regeneracja elementéw metalowych

e Spawanie stali nierdzewnej metoda TIG LIFT

¢ Prace spawalnicze na budowie i w terenie (mobilnos¢ 3,4 kg)

e Spawanie w pozycjach wymuszonych z aktywnym systemem VRD

e Warsztaty produkcyjne i serwisowe wymagajace zasilania 230 V

¢ Spawanie cienkich blach elektrodami 1,6-2,0 mm przy niskich wartosciach pradu
e Spawanie grubszych przekrojéw elektroda 4,0-5,0 mm przy pradzie do 330 A

Doboér elektrody do pradu spawania — orientacyjne wartosci
Elektroda 1,6 mm: ok. 40-60 A | Elektroda 2,5 mm: ok. 70-100 A | Elektroda 3,2 mm: ok. 100-140 A | Elektroda 4,0 mm: ok.

150-200 A | Elektroda 5,0 mm: ok. 200-280 A. Wartosci orientacyjne — producent elektrody podaje zalecany zakres pradu na
opakowaniu.

Zawarto$¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1781

e Uchwyt spawalniczy MMA

e Przewdd masowy

e Maska spawalnicza

e Zbijak i szczotka druciana

¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Kompatybilnos¢ z siecia elektryczna

Spawarka zasilana jest z jednofazowej sieci 230 V / 50 Hz. Przy pracy z wysokimi warto$ciami pradu (powyzej 200 A) nalezy
sprawdzié, czy instalacja elektryczna w miejscu uzytkowania jest zabezpieczona bezpiecznikiem o odpowiedniej wartosci

znamionowej. Dtugie i cienkie przedtuzacze moga powodowac spadki napiecia wptywajgce na stabilnos¢ tuku.
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