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Spawarka inwertorowa 330A MMA TIG LIFT
VRD KD1782 KRAFT&DELE

Cena brutto 121,20 zt

Cena netto 98,54 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1782

Kod producenta KD1782

Kod EAN 5903957013152
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MMA TIG LIFT VRD 330A - Kraft&Dele KD1782

KD1782 to jednofazowa spawarka inwertorowa obstugujgca dwie metody spawania: MMA (elektrodg otulong) oraz TIG LIFT
(elektrodg wolframowg w ostonie gazu). Urzadzenie pracuje na napieciu 230V i oferuje ptynng regulacje pragdu w zakresie
20-330A, co pozwala dopasowac parametry zaréwno do cienkich blach, jak i grubszych elementéw konstrukcyjnych.

Maks. prad spawania 330 A

Zakres regulacji 20-330 A

Metody spawania MMA, TIG LIFT

Waga 3,4 kg

Charakterystyka urzgdzenia

System VRD (Voltage Reduction Device)

Uktad automatycznie obniza napiecie na uchwycie spawalniczym w przerwach miedzy spoinami — gdy tuk jest wygaszony. Napiecie
robocze zostaje przywrdcone dopiero po ponownym zajarzeniu tuku. Rozwigzanie istotne przy pracy w warunkach podwyzszonego
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ryzyka porazenia, np. w zawilgoconych pomieszczeniach lub przy spawaniu w pozycjach wymuszonych.

Technologia inwertorowa

Inwertor przetwarza prad sieciowy na wysokg czestotliwos¢, co pozwala zredukowaé mase i rozmiar transformatora. Efektem jest
waga urzadzenia na poziomie 3,4 kg — znaczaco mniej niz w przypadku spawarek transformatorowych o poréwnywalnym pradzie.
Przektada sie to bezposrednio na mobilno$¢ i wygode transportu na place budowy lub do trudno dostepnych miejsc.

Ptynna regulacja pradu 20-330 A

Szeroki zakres regulacji umozliwia prace elektrodami od 1,6 mm (cienkie materiaty, spoiny precyzyjne) do 5,0 mm (grube przekroje,
spawanie konstrukcyjne). Ptynna regulacja — w odréznieniu od skokowej — pozwala precyzyjnie dobra¢ prad do konkretnego
gatunku elektrody i grubosci materiatu bez koniecznosci eksperymentowania.

Chtodzenie wentylatorem i stopien ochrony IP21

Aktywne chtodzenie wymuszonym obiegiem powietrza odprowadza ciepto generowane przez elementy mocy, co wptywa na
stabilnos¢ pracy przy dtuzszych cyklach spawania. Stopien ochrony IP21 oznacza zabezpieczenie przed pionowo padajgcymi kroplami
wody — urzadzenie nadaje sie do uzytku w warunkach warsztatowych, nie jest przeznaczone do pracy na otwartym terenie podczas
opaddéw.

Metody spawania

MMA — spawanie elektroda otulong

Metoda MMA (Manual Metal Arc) polega na prowadzeniu tuku elektrycznego miedzy elektroda otulong a spawanym
materiatem. Otulina elektrody topi sie razem z rdzeniem, tworzgc warstwe zuzla chronigca jeziorko spawalnicze przed
utlenieniem. KD1782 obstuguje elektrody rutylowe, zasadowe i kwasne w zakresie $rednic 1,6-5,0 mm. Dobér srednicy
elektrody zalezy od grubosci spawanego materiatu — jako orientacyjna zasada przyjmuje sie, ze $rednica elektrody nie
powinna przekraczac grubosci spawanego elementu.

TIG LIFT — spawanie elektroda wolframowg
W metodzie TIG LIFT tuk jest inicjowany przez dotkniecie elektrodg wolframowg powierzchni materiatu i jej oderwanie (tzw.

zajarzenie przez dotyk), bez koniecznosci stosowania generatora wysokiej czestotliwosci. Spoina powstaje w ostonie gazu
obojetnego (argon), co eliminuje dostep tlenu i azotu do jeziorka spawalniczego. Metoda stosowana przy spawaniu stali
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nierdzewnej, miedzi i innych metali stopowych. Nie jest przystosowana do spawania aluminium, ktére wymaga metody TIG AC
(prad przemienny). Spoiny wykonane metodg TIG charakteryzuja sie waska strefg wptywu ciepta i gtadka powierzchnig, co
ogranicza koniecznos¢ obrébki wykonczeniowej.

Kompatybilnos¢ z siecia elektryczna

Spawarka zasilana jest z sieci jednofazowej 230V / 50-60 Hz. Przy pradach spawania powyzej 200 A pobdér mocy jest znaczacy —
nalezy sprawdzi¢, czy instalacja elektryczna w miejscu pracy jest zabezpieczona bezpiecznikiem o odpowiedniej wartosci oraz czy
przekréj przewodoéw zasilajacych jest wystarczajacy. W przypadku zasilania z agregatu pradotwérczego nalezy upewnic sie, ze jego
moc znamionowa pokrywa szczytowy pobdr mocy spawarki.

Zastosowania

¢ Spawanie konstrukcji stalowych i elementéw nosnych metoda MMA

¢ Naprawy i regeneracja elementéw maszyn rolniczych i budowlanych

e Spawanie rur i instalacji ze stali nierdzewnej metoda TIG LIFT

e Prace spawalnicze w warsztatach samochodowych i blacharskich

e Spawanie ogrodzen, bram i konstrukcji metalowych

¢ Prace montazowe na placach budowy wymagajace mobilnego urzadzenia
e Spawanie w trudno dostepnych miejscach dzieki kompaktowej budowie

Specyfikacja techniczna

Marka / Model Kraft&Dele / KD1782

Napiecie wejsciowe 230V

Czestotliwos¢ 50 Hz / 60 Hz

Maksymalny prad spawania 330 A

Zakres regulacji pradu 20-330 A

Metody spawania MMA, TIG LIFT

Zakres elektrod (MMA) 1,6-5,0 mm

System bezpieczenstwa VRD (redukcja napiecia w stanie spoczynku)
System chtodzenia Wentylator (chtodzenie wymuszone)
Sprawnos¢ 85%

Stopien ochrony P21

Klasa izolacji F

Waga 3,4 kg

Zawartos¢ zestawu Spawarka KD1782, instrukcja obstugi (j. polski)
Gwarancja 12 miesiecy
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