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Spawarka inwertorowa 330A MMA TIG LIFT
VRD KD1783 KRAFT&DELE

Cena brutto 132,00 zt

Cena netto 107,32 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1783

Kod producenta KD1783

Kod EAN 5903957013169
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MMA TIG LIFT VRD 330A - Kraft&Dele KD1783

Ilednofazowa spawarka inwertorowa obstugujgca metody MMA i TIG LIFT, wyposazona w system bezpieczenstwa VRD
redukujgcy napiecie jatowe. Zakres regulacji prgdu 20-330A pozwala na prace z elektrodami od 1,6 do 5,0 mm przy zasilaniu z
sieci 230V.

Maks. prad spawania 330 A

Zakres regulacji 20-330 A

Metody spawania MMA, TIG LIFT

Waga 3,4 kg

Charakterystyka urzgdzenia

System VRD

VRD (Voltage Reduction Device) automatycznie obniza napiecie na uchwycie spawalniczym podczas przerwy w spawaniu. Napiecie
robocze zostaje przywrdécone w momencie ponownego zajarzenia fuku. Rozwigzanie szczegdlnie istotne podczas pracy w warunkach
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podwyzszonego ryzyka porazenia — w zawilgoconych pomieszczeniach lub przy ograniczonej przestrzeni roboczej.

Budowa inwertorowa i mobilnos¢
Technologia inwerterowa pozwala na znaczng redukcje masy urzadzenia w stosunku do tradycyjnych transformatoréw spawalniczych

— KD1783 wazy 3,4 kg. Kompaktowe wymiary umozliwiajg transport i uzytkowanie w miejscach trudno dostepnych, gdzie
zastosowanie ciezszego sprzetu bytoby niepraktyczne.

Ptynna regulacja pradu 20-330 A
Szeroki zakres regulacji umozliwia dobdr parametréw do materiatu i grubosci tgczonych elementéw. Nizsze wartosci pragdu

sprawdzaja sie przy cienkich blachach i elektrodach 1,6-2,0 mm, wartosci powyzej 200 A stosuje sie przy grubszych przekrojach i
elektrodach 4,0-5,0 mm.

Stopien ochrony IP21 i izolacja klasy F
IP21 oznacza ochrone przed ciatami statymi powyzej 12,5 mm i kroplami wody padajgcymi pionowo. Izolacja klasy F wytrzymuje

temperatury do 155°C, co przektada sie na trwato$¢ uzwojen i elementéw wewnetrznych przy intensywnej eksploatacji. Urzadzenie
nie jest przeznaczone do pracy na otwartym terenie podczas opaddw.

Metody spawania

MMA — spawanie elektroda otulona
Metoda MMA (Manual Metal Arc) wykorzystuje elektrody otulone z metalowym rdzeniem pokrytym otuling topnika (rutylowa,

zasadowa lub kwasna). Otulina podczas spawania tworzy zuzel chronigcy spoine przed utlenieniem. Metoda stosowana przy
spawaniu stali konstrukcyjnych, stali nierdzewnej oraz zeliwa — w zaleznosci od rodzaju elektrody. Zakres elektrod: 1,6-5,0 mm.

TIG LIFT — spawanie elektroda wolframowa
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TIG LIFT to uproszczona metoda zajarzania tuku przez kontakt elektrody wolframowej z materiatem spawanym i jej uniesienie — bez
koniecznosci stosowania generatora HF. Spawanie odbywa sie w ostonie gazu obojetnego (argon). Metoda stosowana przy spawaniu
stali stopowych, stali nierdzewnej i miedzi. Nie nadaje sie do spawania aluminium, ktére wymaga metody TIG AC. Umozliwia
uzyskanie waskich, estetycznych spoin z matg strefg wptywu ciepta.

Dobor elektrody do metody MMA

Elektrody rutylowe (oznaczenie R) sa tatwe w zajarzaniu i nadajg sie do spawania blach konstrukcyjnych w pozycjach wymuszonych.
Elektrody zasadowe (oznaczenie B) dajg spoiny o wyzszej udarnosci, stosowane przy elementach odpowiedzialnych konstrukcyjnie.
Dobor Srednicy elektrody zalezy od grubosci materiatu — dla blach 3-5 mm typowo stosuje sie elektrody 2,5-3,2 mm, dla grubszych
przekrojéw 4,0-5,0 mm.

Zastosowania

¢ Spawanie konstrukcji stalowych i elementéw nosnych

e Naprawa maszyn rolniczych i budowlanych

e Spawanie instalacji ze stali nierdzewnej metoda TIG LIFT

e Prace warsztatowe przy produkcji i naprawie ogrodzen, bram, krat

e Spawanie rur i profili stalowych

e Prace serwisowe w trudno dostepnych miejscach — dzieki kompaktowej budowie
¢ Spawanie elementéw karoseryjnych i podwoziowych pojazdéw

Specyfikacja techniczna

Marka Kraft&Dele
Model KD1783
Napiecie wejsciowe 230V
Czestotliwos¢ 50 Hz / 60 Hz
Maksymalny prad spawania 330 A

Zakres regulacji pradu 20-330 A
Metody spawania MMA, TIG LIFT
Zakres elektrod (MMA) 1,6-5,0 mm
System bezpieczenstwa VRD (redukcja napiecia jatowego)
System chtodzenia Wentylator
Wydajnos¢ 85%

Stopien ochrony P21

Klasa izolacji F

Waga 3,4 kg
Gwarancja 12 miesiecy

Zawarto$¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1783
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¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim
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