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Spawarka inwertorowa 330A MMA TIG LIFT
VRD KD1784 KRAFT&DELE

Cena brutto 132,00 zt

Cena netto 107,32 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1784

Kod producenta KD1784

Kod EAN 5903957013176
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MMA TIG LIFT VRD 330A — Kraft&Dele KD1784

KD1784 to spawarka inwertorowa zasilana z sieci 230V, obstugujgca dwie metody spawania: MMA (elektrodg otulong) oraz TIG
LIFT (elektroda wolframowg w ostonie gazu). Urzgdzenie wyposazono w system VRD obnizajgcy napiecie w stanie
bezczynnosci oraz ptynng regulacje pradu w zakresie 20-330A. Masa 3,4 kg umozliwia stosowanie spawarki w warunkach
terenowych i w trudno dostepnych miejscach.

Maks. prad spawania 330 A

Zakres regulacji 20-330 A

Metody spawania MMA, TIG LIFT

Waga 3,4 kg

Charakterystyka urzgdzenia

System VRD

VRD (Voltage Reduction Device) automatycznie obniza napiecie na uchwycie spawalniczym, gdy tuk nie jest zajarzony. Zmniejsza to

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/spawarka-inwertorowa-330a-mma-tig-lift-vrd-kd1784-kraftdele-p-63343.html

ryzyko porazenia pragdem podczas przerw w pracy — szczegdlnie istotne przy spawaniu w warunkach zwiekszonego zawilgocenia lub
w pozycjach wymuszonych. Napiecie robocze przywracane jest automatycznie w momencie ponownego kontaktu elektrody z
materiatem.

Tryb MMA — spawanie elektroda otulona

Metoda MMA polega na topieniu elektrody metalowe]j pokrytej otuling (rutylowa, zasadowg lub kwasna). Otulina chroni jeziorko
spawalnicze przed utlenianiem i stabilizuje tuk. Zakres elektrod 1,6-5,0 mm pozwala na prace z materiatami o réznej grubosci — od
cienkich blach po elementy konstrukcyjne wymagajace wyzszego pradu.

Tryb TIG LIFT — spawanie elektroda wolframowa

TIG LIFT to metoda spawania w ostonie gazu obojetnego z zajarzaniem tuku przez dotkniecie i uniesienie elektrody wolframowej (bez
zajarzania wysokoczestotliwosSciowego). Umozliwia uzyskanie spoin o waskiej strefie wptywu ciepta i estetycznym licu. Stosowana do
metali stopowych, stali nierdzewnych i miedzi. Metoda nie nadaje sie do spawania aluminium.

Plynna regulacja pradu i technologia inwerterowa

Zakres regulacji 20-330A umozliwia precyzyjne dopasowanie parametréw do grubosci materiatu i rodzaju elektrody. Technologia
inwerterowa przeksztatca prad sieciowy z wysoka sprawnoscia (85%), co przektada sie na mniejsze zuzycie energii i stabilnos¢ tuku
w poréwnaniu z tradycyjnymi transformatorowymi Zrédtami pradu. Chtodzenie wentylatorem zapobiega przegrzaniu podczas
dtuzszych sesji spawalniczych.

Specyfikacja techniczna

Marka / Model Kraft&Dele / KD1784
Napiecie wejsciowe 230V

Czestotliwos¢ 50 Hz / 60 Hz
Maksymalny prad spawania 330 A

Zakres regulacji pradu 20-330 A

Metody spawania MMA, TIG LIFT
Zakres elektrod (MMA) 1,6-5,0 mm

System bezpieczenstwa VRD (redukcja napiecia w stanie bezczynnosci)
Chtodzenie Wentylator
Sprawnos¢ 85%

Stopien ochrony P21
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Klasa izolacji F
Waga 3,4 kg
Gwarancja 12 miesiecy

Stopien ochrony IP21 — co oznacza w praktyce
IP21 oznacza ochrone przed ciatami statymi o Srednicy powyzej 12,5 mm (pierwsza cyfra: 2) oraz przed pionowo padajacymi

kroplami wody (druga cyfra: 1). Urzadzenie nadaje sie do pracy w warunkach warsztatowych i na otwartym powietrzu przy braku
opaddw, nie jest jednak przystosowane do pracy w deszczu ani w $rodowiskach o wysokim zapyleniu.

Typowe zastosowania

¢ Spawanie konstrukcji stalowych i ram nosnych metodg MMA

* Naprawy i regeneracja elementéw ze stali weglowej i niskostopowej

e Spawanie stali nierdzewnych metoda TIG LIFT

¢ Prace spawalnicze przy instalacjach rurowych z miedzi i jej stopow

¢ Spawanie elementéw maszyn rolniczych i pojazdéw

¢ Prace konserwacyjne i remontowe w trudno dostepnych miejscach

e Spawanie blach i profili o zréznicowanej grubosci (zakres elektrod 1,6-5,0 mm)

Zawartos¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1784
e Akcesoria spawalnicze
e Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Kompatybilnos¢ z elektrodami — jak dobrac srednice

Dobor elektrody zalezy od grubosci spawanego materiatu i wymaganego pradu spawania. Elektrody 1,6-2,0 mm stosuje sie przy
pradach 30-80 A do cienkich blach; elektrody 2,5-3,2 mm przy 70-140 A do elementéw Sredniej grubosci; elektrody 4,0-5,0 mm przy
140-220 A i powyzej do grubych przekrojéw. Zakres regulacji 20-330 A umozliwia prace z petnym asortymentem elektrod
przewidzianym dla tej spawarki.
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