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Spawarka inwertorowa IGBT MMA/TIG LIFT
350A z systemem VRD i cyklem pracy 60% —
KD1880 KRAFT&DELE

Cena brutto 203,58 zt

Cena netto 165,51 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1880

Kod producenta KD1880

Kod EAN 5903957009797
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa IGBT MMA/TIG LIFT 350A — Kraft&Dele KD1880

IKD1880 to spawarka inwertorowa oparta na tranzystorach IGBT, obstugujgca metody spawania MMA (elektroda otulong) oraz
TIG LIFT (w ostonie gazu obojetnego). Urzadzenie pracuje w sieci jednofazowej 230 V i oferuje ptynna regulacje pradu
spawania w zakresie 20-350 A, co pozwala dostosowad parametry do grubosci i rodzaju spawanego materiatu.

Maks. prad spawania 350 A

Zakres regulacji 20-350 A

Metody spawania MMA / TIG LIFT

Waga 4,6 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia IGBT
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Tranzystory IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) przeksztatcaja prad sieciowy na wysokiej czestotliwosci, co eliminuje potrzebe
stosowania ciezkich transformatoréw. Efektem jest masa urzadzenia na poziomie 4,6 kg, stabilny tuk spawalniczy oraz nizsze zuzycie
energii w poréwnaniu z klasycznymi spawarkami transformatorowymi.

Spawanie MMA — elektrody otulone
Metoda MMA umozliwia prace z elektrodami rutylowymi, zasadowymi i kwasnymi w zakresie $rednic 1,6-5,0 mm. Elektrody rutylowe

sg tatwiejsze w obstudze i nadaja sie do stali niestopowych, zasadowe stosuje sie przy podwyzszonych wymaganiach dotyczgcych
wytrzymatosci mechanicznej spoiny.

TIG LIFT — spawanie metali stopowych
Funkcja TIG LIFT umozliwia spawanie w ostonie gazu obojetnego (argon) z zajarzaniem tuku przez dotyk elektrody wolframowej.

Pozwala to na prace ze stalg nierdzewng i innymi metalami stopowymi, gdzie metoda MMA nie zapewnia wymaganej jakosci spoiny.
Do pracy w trybie TIG konieczne jest zewnetrzne Zrédto argonu.

System VRD — bezpieczenstwo w przerwach roboczych
System VRD (Voltage Reduction Device) automatycznie obniza napiecie na elektrodzie do bezpiecznego poziomu w ciggu kilku

milisekund po zakonczeniu spawania. Rozwigzanie jest szczegdlnie istotne podczas pracy w zawilgoconych pomieszczeniach lub w
ograniczonych przestrzeniach, gdzie ryzyko przypadkowego kontaktu z elektrodg jest wieksze.

Cykl pracy 60% — co oznacza w praktyce
Cykl pracy 60% oznacza, ze urzadzenie moze pracowac przez 6 minut w ciggu kazdych 10 minut bez ryzyka przegrzania. Po

przekroczeniu tego czasu spawarka wytgcza sie samoczynnie i wznawia prace po schtodzeniu. Chtodzenie odbywa sie za pomoca
wewnetrznego wentylatora, ktéry utrzymuje stabilng temperature podzespotéw elektronicznych podczas eksploatacji.

Specyfikacja techniczna

Producent / Model Kraft&Dele / KD1880
Napiecie wejsciowe 230V
Czestotliwos¢ 50/ 60 Hz
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Maks. prad spawania 350 A

Zakres regulacji pradu 20-350 A

Zakres elektrod (MMA) 1,6-5,0 mm
Metody spawania MMA, TIG LIFT
Technologia IGBT (inwertorowa)
System bezpieczenstwa VRD (redukcja napiecia)
Chtodzenie Wentylator

Cykl pracy 60%

Stopien ochrony P21

Wymagane zabezpieczenie sieci min. 16 A

Waga 4,6 kg

Stopien ochrony IP21 — zakres stosowania

IP21 oznacza ochrone przed ciatami statymi o Srednicy powyzej 12,5 mm oraz przed pionowo padajgcymi kroplami wody. Urzadzenie
nie jest przeznaczone do pracy na zewnatrz w warunkach deszczu ani w miejscach narazonych na bezposredni kontakt z woda.

Zastosowania

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztacie lub garazu

¢ Naprawy i remonty elementéw metalowych

e Spawanie ogrodzen, bram i elementéw Slusarskich

¢ taczenie elementdéw ze stali niestopowej elektrodami rutylowymi

e Spawanie stali nierdzewnej metodg TIG LIFT (z zewnetrznym Zrédtem argonu)

e Prace w miejscach o ograniczonej przestrzeni dzieki kompaktowej budowie

¢ Spawanie materiatéw o zréznicowanej grubosci w zakresie elektrod 1,6-5,0 mm

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy upewni¢ sie, ze instalacja elektryczna jest zabezpieczona bezpiecznikiem o wartosci
co najmniej 16 A. Spawarka pracuje wytgcznie w sieci jednofazowej 230 V — podtaczenie do sieci o innym napieciu
znamionowym moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

Wentylator chtodzacy wymaga swobodnego przeptywu powietrza. Otwory wentylacyjne powinny by¢ oddalone od Scian i
innych przeszkdd o co najmniej 20-30 cm. Regularne czyszczenie otworéw wentylacyjnych sprezonym powietrzem przedtuza

zywotnos¢ podzespotéw elektronicznych.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowan profesjonalnych i przemystowych. Jakakolwiek ingerencja w konstrukcje
mechaniczng lub elektryczng urzadzenia jest niedopuszczalna.

Zawartos$¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa Kraft&Dele KD1880
¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim
¢ Oryginalne opakowanie
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