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SPAWARKA INWERTOROWA MIG FLUX MMA
TIG LIFT 200A KD1786 KRAFT&DELE

Cena brutto 230,10 zt

Cena netto 187,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD1786

Kod producenta KD1786
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MIG FLUX / MMA / TIG LIFT 200A — KRAFT&DELE KD1786

KD1786 to spawarka inwertorowa marki KRAFT&DELE obstugujaca cztery metody spawania: MIG, FLUX (drut samoostonowy),
MMA oraz TIG LIFT. Urzadzenie oparte na tranzystorach IGBT przeznaczone jest do prac warsztatowych, serwisowych i
terenowych przy materiatach ze stali niskoweglowej, stopowej oraz nierdzewne;.

Prad wyjéciowy 30 - 200 A

Tryby spawania MIG / FLUX / MMA / TIG LIFT

Cykl pracy 60%

Waga 6,0 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia IGBT z modulacja PWM

Tranzystory IGBT przeksztatcajg czestotliwos¢ sieciowg 50/60 Hz do 20 kHz, co — w potgczeniu z modulacjg szerokosci impulsu
(PWM) — pozwala zmniejszy¢ rozmiar transformatora i zredukowa¢ wage urzadzenia przy jednoczesnym wzroscie sprawnosci
energetycznej. Efektem jest stabilny tuk spawalniczy przy nizszym poborze mocy.
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Automatyczna kompensacja napiecia +15%
Elektroniczny uktad regulacji koryguje wahania napiecia zasilania w zakresie £15% bez koniecznosci recznej interwencji. Ma to

praktyczne znaczenie podczas pracy w miejscach z niestabilng siecig elektryczng — np. na placu budowy, w warsztacie zasilanym z
agregatu lub przy dtugich przedtuzaczach.

Stabilna predkos¢ podawania drutu
Regulowany podajnik drutu utrzymuje predkos¢ w zakresie 3-15 m/min. Réwnomierne podawanie materiatu spawalniczego

bezposrednio wptywa na jednorodnos¢ spoiny i ogranicza powstawanie odpryskéw, co jest szczegdlnie istotne przy spawaniu
cienkich blach.

Wielostopniowe zabezpieczenia elektroniczne
Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenia przed przepieciem, przetezeniem i przegrzaniem. Uktad termiczny monitoruje

temperature pracy i w razie potrzeby redukuje lub wytgcza urzadzenie, chronigc elektronike przed uszkodzeniem podczas
intensywnej eksploatacji.

Cykl pracy 60% — co to oznacza w praktyce?
Cykl pracy okresla, przez jaki procent czasu w 10-minutowym oknie urzadzenie moze pracowac bez przerwy przy znamionowym

pradzie 200 A. Przy 60% oznacza to 6 minut ciggtego spawania i 4 minuty chtodzenia. Przy nizszych wartosciach pradu cykl pracy
jest proporcjonalnie dtuzszy — urzadzenie moze pracowad bez przerwy przez wiecej czasu.

Specyfikacja techniczna

Model KD1786
Napiecie zasilania AC 220V
Czestotliwos¢ 50/ 60 Hz
Znamionowa moc wejsciowa 6,1 kVA
Prad wyjsciowy 30-200A
Napiecie bez obcigzenia 16 -24V
Cykl pracy 60%
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Predkos$¢ podawania drutu 3 -15 m/min

Przeptyw gazu ostonowego 15 - 20 L/min

Tryby spawania MIG, FLUX (drut samoostonowy), MMA, TIG LIFT
Wymiary 325 x 153 x 237 mm

Waga 6,0 kg

Zastosowania

e Spawanie blach ze stali niskoweglowej i stopowej w warsztacie

¢ Spawanie elementdéw ze stali nierdzewnej metoda MIG lub TIG LIFT

e Spawanie metodg FLUX bez gazu ostonowego — praca w terenie lub na wietrze
e Naprawy karoserii i konstrukcji stalowych metodg MMA

e Prace serwisowe przy maszynach rolniczych i budowlanych

e Spawanie cienkich blach wymagajace precyzyjnej kontroli pradu

¢ Prace remontowo-budowlane wewnatrz budynkéw

Zawarto$¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KRAFT&DELE KD1786

¢ Przewdd spawalniczy MMA z uchwytem elektrodowym
¢ Przewdd masowy z zaciskiem

e Uchwyt spawalniczy MIG

e |nstrukcja obstugi w jezyku polskim

Kompatybilnos¢ z siecia elektryczna

Urzadzenie zasilane jest z sieci jednofazowej 220 V. Przy znamionowej mocy wejsciowej 6,1 kVA wymagane jest zabezpieczenie
instalacji elektrycznej dostosowane do poboru pradu — zaleca sie sprawdzenie przekroju przewodoéw i wartosci bezpiecznika przed
podtaczeniem. Przy pracy z przedtuzaczem nalezy stosowac przewody o odpowiednim przekroju, aby unikna¢ spadkéw napiecia
wptywajgcych na jakos$¢ spawania.
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