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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Metody spawania MIG Flux / MMA / TigLift / Alu
Prad wyjsciowy 210 A
Napiecie zasilania 230V / 50Hz

Waga netto 7,0 kg

Charakterystyka urzgdzenia

SPAWARKA INWERTOROWA MIG Flux MMA
TigLift KD3432

293,67 zt

238,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD3432

KD3432
5903957019000

KRAFT&DELE

Spawarka inwertorowa MIG Flux MMA TigLift KD3432

KD3432 to wielofunkcyjna spawarka inwertorowa obstugujgca metody MIG Flux, MMA oraz TigLift, przeznaczona zaréwno do
pracy warsztatowej, jak i na budowie. Urzgdzenie zasilane ze standardowej sieci 230V oferuje prad wyjsciowy do 210A i
wyposazone jest w funkcje automatycznego doboru parametréw SYN MIG oraz 2-rolkowy podajnik drutu.

Funkcja SYN MIG

Automatyczny dobér parametréw spawania na podstawie wybranej grubosci drutu i rodzaju gazu ostonowego. Skraca czas
konfiguracji urzagdzenia i zmniejsza ryzyko btednego ustawienia parametréw, szczegdlnie przy zmianie materiatow lub drutéw.
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Spawanie FLUX — bez gazu ostonowego

Tryb FLUX umozliwia spawanie drutami samoostonowymi, ktére nie wymagajg zewnetrznego gazu ostonowego. Rozwigzanie
praktyczne w warunkach polowych, przy silnym wietrze lub tam, gdzie transport butli z gazem jest utrudniony.

Tryby pracy: 2T, 4T, SPT
Dwutakt (2T) to tryb standardowy — wyzwalanie tuku trwa przez caty czas trzymania przycisku. Czterotakt (4T) pozwala na spawanie

dtugich spoin bez koniecznosci ciggtego trzymania przycisku. SPT (punktowe) stuzy do wykonywania spoin punktowych o
kontrolowanym czasie trwania tuku.

Regulacja indukcyjnosci i burnback
Regulacja indukcyjnosci w zakresie od -10 do +10 pozwala dostosowac charakterystyke tuku — wyzsze wartosci daja tuk bardziej

miekki i spokojny, nizsze — twardszy i bardziej skupiony. Regulacja burnback (0-10) kontroluje dtugos¢ drutu pozostajgcego po
zakonczeniu spawania, co zapobiega przyklejeniu drutu do materiatu.

Podajnik 2-rolkowy

Dwurolkowy mechanizm podawania drutu zapewnia réwnomierne i stabilne podawanie drutu o srednicy 0,8 lub 1,0 mm. Przektada
sie to na stabilnos¢ tuku i powtarzalnos¢ spoiny, szczegdlnie przy dtuzszych odcinkach spawania.

Klasa izolacji F i ochrona IP21S
Klasa izolacji F oznacza odpornos$¢ uzwojen na temperatury do 155°C, co przektada sie na trwato$¢ urzadzenia przy intensywne;j

eksploatacji. Stopien IP21S zapewnia ochrone przed pionowo spadajgcymi kroplami wody przy nieruchomym urzadzeniu —
odpowiedni do pracy w warunkach warsztatowych i budowlanych.

Specyfikacja techniczna
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Model

Metody spawania
Napiecie znamionowe
Prad wejsciowy
Napiecie jatowe

Prad wyjsciowy
Srednica elektrod (MMA)
Srednica drutu spawalniczego
Sprawnos¢

Klasa izolacji

Stopien ochrony

Waga netto / brutto

Typowe zastosowania

KD3432

MIG Flux / MMA / TigLift / Alu
230V /50Hz
45 A

58V

210 A

1,6 -4,0 mm
0,8/1,0 mm
60%

F

IP21S
7,0/7,8 kg

e Spawanie stali konstrukcyjnej metoda MIG lub MMA w warsztacie

e Spawanie drutami samoostonowymi FLUX na otwartym powietrzu lub przy wietrze

e Spawanie aluminium przy uzyciu odpowiedniego drutu i gazu ostonowego (tryb Alu)

¢ Spawanie TigLift — precyzyjne taczenie cienszych elementéw stalowych i nierdzewnych
* Naprawy konstrukcji stalowych i elementéw maszyn

e Prace spawalnicze na budowie z dostepem do sieci 230V

¢ Wykonywanie spoin punktowych (tryb SPT) przy montazu blach i profili

e Spawanie dtugich spoin ciggtych w trybie 4T bez przerw wynikajacych z obstugi uchwytu

Zawartoscé zestawu

Spawarka KD3432 jest dostarczana jako kompletny zestaw gotowy do uruchomienia: uchwyt masowy, uchwyt spawalniczy MIG/MAG,
uchwyt spawalniczy MMA, maska spawalnicza, szczotka druciana oraz instrukcja obstugi w jezyku polskim. Gwarancja producenta: 12

miesiecy.

Wymagania instalacyjne

Urzadzenie pobiera prad wejsciowy 45A, co wymaga zabezpieczenia obwodu elektrycznego dostosowanego do tego obcigzenia.
Przed podtaczeniem nalezy sprawdzi¢ parametry instalacji elektrycznej — standardowe zabezpieczenie 16A w gniazdku domowym

moze by¢ niewystarczajgce przy pracy z petnym pradem wyjsciowym.
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