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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/spawarka-inwertorowa-migmag-mma-lift-tig-flux-255a-syn-mig-synergia-
kd3433-kraftdele-p-63777.html

Spawarka inwertorowa MIG/MAG MMA Lift-TIG
FLUX 255A SYN MIG synergia — KD3433
KRAFT&DELE

Cena brutto 650,76 zt

Cena netto 529,07 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD3433

Kod producenta KD3433

Kod EAN 5903957019017

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MIG/MAG, MMA, Lift-TIG, FLUX 255A z funkcjg synergii SYN
MIG — KD3433 KRAFT&DELE

KD3433 to jednofazowa spawarka inwertorowa obstugujgca pie¢ metod spawania: MIG/MAG, MMA, Lift-TIG, FLUX oraz
lutospawanie. Urzadzenie przeznaczone do pracy warsztatowej i terenowej, wyposazone w tryb synergiczny SYN MIG
automatyzujgcy dobér parametréw spawania oraz podajnik 2-rolkowy zapewniajgcy stabilny posuw drutu od 0,6 mm.
Maks. prad spawania 255 A
Zasilanie 230V / 50Hz

Metody spawania MIG/MAG, MMA, Lift-TIG, FLUX

Waga netto 12,5 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Funkcja SYN MIG — tryb synergiczny
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Tryb synergiczny automatycznie dobiera napiecie i predkos$¢ podawania drutu na podstawie wybranego materiatu i Srednicy drutu.
Skraca czas konfiguracji i ogranicza ryzyko btednych ustawien — szczegdlnie przydatny przy czestej zmianie materiatu lub grubosci
spawanego elementu.

Tryb FLUX — spawanie bez gazu ostonowego
Obstuga drutéw samoostonowych eliminuje konieczno$¢ stosowania butli z gazem. Rozwigzanie praktyczne w terenie lub w

miejscach o utrudnionym dostepie do infrastruktury gazowej. Przejscie na tryb FLUX wymaga zmiany biegunowosci i zastosowania
odpowiedniego drutu.

Lutospawanie blach ocynkowanych do 3 mm
KD3433 obstuguje lutospawanie (braze welding) cienkich blach ocynkowanych. Proces przebiega w nizszej temperaturze niz

klasyczne spawanie, co ogranicza uszkodzenia powtoki cynkowej i odksztatcenia cieplne. Typowe zastosowania obejmujg karoserie i
instalacje wentylacyjne.

Podajnik 2-rolkowy i funkcja burnback
Dwurolkowy mechanizm podawania drutu zapewnia stabilny, jednostajny posuw — istotny przy cienkich drutach od 0,6 mm. Funkcja

burnback reguluje czas przeptywu pradu po zwolnieniu uchwytu, zapobiegajac przyklejaniu sie drutu do jeziorka spawalniczego po
zakonczeniu Sciegu.

Tryby pracy: 2T, 4T, SPT (SPOT)

Tryb 2T (trzymaj-spawaj) stosowany do krétkich spoin. Tryb 4T (zatrzask) odcigza reke operatora przy dtugich sciegach. Tryb SPT
umozliwia spawanie punktowe z regulacjg czasu trwania tuku — przydatne przy taczeniu blach na zaktadke bez wiercenia otworéw.

Klasa izolacji F i stopien ochrony IP21S

Klasa izolacji F oznacza odpornos¢ uzwojen na temperatury do 155°C, co przektada sie na trwatos¢ przy intensywnej eksploatacji.
Stopien IP21S zapewnia ochrone przed pionowym kapaniem wody w warunkach statycznych — urzadzenie nie jest przeznaczone do
pracy na otwartym powietrzu podczas opaddw.
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Specyfikacja techniczna

Model KD3433
Metody spawania MIG, MAG, FLUX, MMA, Lift-TIG, synergia (SYN MIG)
Zasilanie 230V / 50Hz
Prad wejsciowy 62 A
Napiecie biegu jatowego 62V

Maks. prad wyjsSciowy 255 A
Srednica elektrod (MMA) 1,6 - 5,0 mm
Srednica drutu (MIG/FLUX) 0,6 -1,2mm
Sprawnos¢ urzadzenia 60%

Klasa izolacji F (do 155°C)
Stopien ochrony IP21S

Waga netto / brutto 12,5/ 14 kg

Kompatybilnos¢ z instalacja elektryczna

Prad wejsciowy 62 A przy maksymalnym obcigzeniu wymaga sprawdzenia przepustowosci instalacji elektrycznej przed podtgczeniem
urzadzenia. Standardowe zabezpieczenie 16 A w typowym gniazdku warsztatowym ogranicza dostepny prad spawania — w praktyce
spawarka pracuje wtedy z parametrami odpowiednimi dla danego zabezpieczenia. Do petnego wykorzystania mocy wymagane jest
zasilanie z odpowiednio zabezpieczonego obwodu elektrycznego.

Zastosowania

e Spawanie konstrukcji stalowych metoda MIG/MAG w warsztacie i na budowie

e Spawanie elektroda otulong MMA — stal weglowa, nierdzewna, zeliwo

e Spawanie TIG metodg Lift-TIG — stale nierdzewne i elementy wymagajace estetycznej spoiny

e Spawanie drutem samoostonowym FLUX bez butli z gazem — praca w terenie

¢ Lutospawanie blach ocynkowanych do 3 mm — karoseria, wentylacja, obrébka blacharsko-lakiernicza
¢ Spawanie punktowe SPOT — taczenie blach na zaktadke bez wiercenia otworéw

e Naprawy maszyn rolniczych i urzadzen przemystowych

e Prace w przydomowym warsztacie i matych zaktadach produkcyjnych

Zawarto$¢ zestawu

e Spawarka KD3433

e Uchwyt spawalniczy MIG/MAG uzbrojony, gotowy do pracy

e Uchwyt spawalniczy MMA do spawania elektrodg otulong

¢ Uchwyt masowy — przewdd powrotny z zaciskiem

e Maska spawalnicza

e Szczotka druciana do czyszczenia spoin i usuwania zgorzeliny

e Instrukcja obstugi w jezyku polskim
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