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SPAWARKA INWERTOROWA MIG/MAG + MMA
+TIG-LIFT KD1835
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Cena brutto 877,50 zt

Cena netto 713,41 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1835

Kod producenta KD1835

Kod EAN 5903175337979

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MIG/MAG + MMA + TIG-Lift KD1835

KD1835 to spawarka inwertorowa z technologig IGBT, obstugujaca trzy metody spawania: MIG/MAG (z podajnikiem drutu),
MMA (elektrodg otulong) oraz TIG-Lift (spawanie wolframem z zajarzeniem przez dotyk). Urzadzenie pracuje z jednofazowe;j
sieci 230V, co umozliwia uzytkowanie zaréwno w warunkach warsztatowych, jak i terenowych.

Metody spawania MIG/MAG, MMA, TIG-Lift

Zakres pradu 20-240 A

Cykl pracy 60%

Zasilanie 230V / 50Hz

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT taczg tatwos¢ sterowania charakterystyczng dla tranzystoréw polowych z szybkoscig przetgczania i wysokim
napieciem przebicia tranzystoréw bipolarnych. W praktyce oznacza to stabilniejszy tuk spawalniczy, mniejsze straty energii oraz
kompaktowe wymiary urzgdzenia w poréwnaniu z transformatorowymi spawarkami o podobnej mocy.
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Trzy metody spawania w jednym urzadzeniu

MIG/MAG umozliwia spawanie pétautomatyczne z podajnikiem drutu i ostong gazowg — metoda stosowana przy spawaniu stali, stali
nierdzewnej i aluminium. MMA pozwala na prace z elektrodami otulonymi bez koniecznosci stosowania gazu ostonowego. TIG-Lift
uruchamia tuk przez krétki dotyk elektrody wolframowej do materiatu, co ogranicza ryzyko zanieczyszczenia spoiny wolframem.

Zakres pradu 20-240 A

Szeroki zakres regulacji pradu pozwala na spawanie zaréwno cienkich blach (od ok. 1 mm przy niskich nastawach), jak i grubszych
elementéw konstrukcyjnych. Gérna granica 240 A jest wystarczajgca do pracy z elektrodami 4 mm oraz drutem spawalniczym o
standardowych $rednicach.

Cykl pracy 60% i klasa izolacji F

Cykl pracy 60% przy znamionowym pradzie oznacza, ze urzgdzenie moze pracowac nieprzerwanie przez 6 minut w kazdym
10-minutowym interwale. Klasa izolacji F (do 155°C) zapewnia odpornos¢ uzwojen na podwyzszone temperatury, co ma znaczenie
przy intensywnym uzytkowaniu. Stopieh ochrony IP21S chroni przed kontaktem z elementami wewnetrznymi i przed pionowo
padajacymi kroplami wody.

Obstuga szpul drutu do 5 kg
Spawarka KD1835 w trybie MIG/MAG obstuguje szpule drutu spawalniczego o masie do 5 kg. Jest to standardowy rozmiar szpuli

dostepny w wiekszosci punktéw zaopatrzenia spawalniczego. Do pracy w trybie MIG/MAG wymagane jest uzycie atestowanej butli z
gazem ostonowym (np. COz lub mieszanki Ar/CO2) — butla nie wchodzi w sktad zestawu.

Specyfikacja techniczna

Model KD1835

Metody spawania MIG/MAG, MMA, TIG-Lift
Napiecie zasilania 230V / 50Hz

Zakres pradu spawania 20-240 A

Cykl pracy 60%

Technologia IGBT
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Maks. masa szpuli drutu (MIG/MAG) 5 kg

Klasa izolacji F
Stopien ochrony IP21S
Gwarancja 12 miesiecy

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych metodg MIG/MAG

¢ Naprawy karoserii i elementéw blaszanych

e Spawanie elektroda otulong (MMA) bez dostepu do gazu ostonowego
e Prace serwisowe i naprawcze w terenie (zasilanie 230V)

¢ Spawanie TIG-Lift stali nierdzewnej i innych stopéw

e Naprawy maszyn rolniczych i sprzetu budowlanego

¢ Prace spawalnicze wewnatrz budynkéw przemystowych i warsztatéow

Zawartos$¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1835

¢ Przewdd spawalniczy MMA DIN z uchwytem elektrody
¢ Przewdéd masowy DIN z zaciskiem

e Tarcza ochronna z szybg spawalniczg

o Miotek ze szczotkg do zuzla

e |nstrukcja obstugi w jezyku polskim

Uwaga dotyczaca trybu MIG/MAG

Praca w trybie MIG/MAG wymaga podtgczenia butli z gazem ostonowym. Nalezy stosowac wytgcznie atestowane butle spetniajace
obowigzujgce normy. Butla z gazem nie jest elementem zestawu i wymaga oddzielnego zakupu. Przed pierwszym uruchomieniem
nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi w zakresie doboru parametréow spawania do rodzaju i grubosci spawanego materiatu.
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