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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MMA IGBT LCD 330A
KD1826 KRAFT&DELE

205,32 zt

166,93 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1826

KD1826
5903957006918

KRAFT&DELE

Spawarka inwertorowa MMA IGBT LCD 330A - KD1826

KD1826 to spawarka inwertorowa MMA oparta na tranzystorach IGBT, przeznaczona do spawania stali weglowej, stopowej,

nierdzewnej oraz miedzi. Zakres regulacji prgdu 20-330 A i waga okoto 4 kg pozwalajg na uzytkowanie zaréwno w warsztacie,

jak i w terenie przy zasilaniu z agregatu pradotwdérczego.

Maks. prad spawania 330 A

Zakres regulacji 20-330 A

Srednica elektrod 1,6-4 mm

Waga urzadzenia ok. 4 kg

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT stanowiag rozwiniecie technologii MOSFET. Przektadaja sie na mniejsze straty energii podczas przetaczania, co

skutkuje nizsza masg urzadzenia przy zachowaniu wysokiej wydajnosci oraz zmniejsza ryzyko awarii uktadu mocy w trakcie
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dtugotrwatej pracy.

Cyfrowy wyswietlacz LCD

Czytelny wyswietlacz LCD umozliwia precyzyjny odczyt nastawionego pradu spawania. W poréwnaniu z pokrettem bez skali pozwala
na powtarzalne ustawianie tych samych parametréw przy kolejnych sesjach spawalniczych, co ma znaczenie przy pracy z réznymi
grubosciami materiatu.

Ptynna regulacja pradu 20-330 A

Potencjometr zapewnia bezstopniowa regulacje w szerokim zakresie. Niski prég 20 A pozwala na spawanie cienkich blach
elektrodami 1,6 mm, natomiast gérna granica 330 A umozliwia tgczenie elementéw o wiekszych przekrojach elektrodami do 4 mm.

Termostat i wentylator chtodzacy

Wbudowany termostat monitoruje temperature pracy urzadzenia i wspétpracuje z wentylatorem wymuszajacym obieg powietrza.
Uktad zabezpiecza elektronike przed przegrzaniem podczas dtuzszych sesji spawalniczych, co wydtuza zywotnos¢ elementéw mocy.

Specyfikacja techniczna

Model KD1826

Metoda spawania MMA (spawanie elektroda otulong)

Technologia Inwerter IGBT

Zakres pradu spawania 20-330 A

Maks. prad spawania 330 A

Obstugiwane elektrody 1,6-4 mm

Wyswietlacz Cyfrowy LCD

Regulacja pradu Ptynna (potencjometr)

Ztgcza Szybkoztacza DIN

Chtodzenie Wentylator + termostat

Zasilanie Siec¢ elektryczna lub agregat pradotwérczy

Waga ok. 4 kg

Spawane materiaty Stal weglowa, stal stopowa, stal nierdzewna, miedz i inne
metale

Zastosowanie
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e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztacie i na budowie

e taczenie elementéw ze stali nierdzewnej (np. balustrady, ogrodzenia)
e Naprawy maszyn rolniczych i sprzetu budowlanego

e Spawanie rur i profili ze stali weglowej i stopowej

e Prace spawalnicze w terenie przy zasilaniu z agregatu

* Naprawa i tgczenie elementéw miedzianych

¢ Prace warsztatowe wymagajace regulacji pragdu w szerokim zakresie

Dobor elektrody do pradu spawania
Elektrody 1,6 mm stosuje sie zwykle przy pradzie 30-60 A (cienkie blachy), elektrody 2,5 mm w zakresie 70-120 A, elektrody 3,2 mm

w zakresie 100-160 A, a elektrody 4 mm przy 140-200 A i powyzej. Doktadny prad zalezy od rodzaju materiatu i pozycji spawania —
zakres 20-330 A dostepny w KD1826 pokrywa wszystkie typowe elektrody obstugiwane przez urzadzenie.

Zawartos¢ zestawu

e Spawarka inwertorowa KD1826

e Przewdd spawalniczy MMA DIN z uchwytem elektrody
¢ Przewdd masowy DIN z zaciskiem

e Tarcza ochronna z szyba

e Szczotka z mtotkiem do zuzla

e Instrukcja obstugi w jezyku polskim
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