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Spawarka inwertorowa MMA IGBT LCD 330A
KD1827 KRAFT&DELE

Cena brutto 205,32 zt

Cena netto 166,93 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1827

Kod producenta KD1827

Kod EAN 5903957005942

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Spawarka inwertorowa MMA IGBT LCD 330A — KD1827

IKD1827 to spawarka inwertorowa klasy MMA (spawanie elektroda otulong) oparta na tranzystorach IGBT. Urzadzenie
obstuguje elektrody w zakresie 1,6-4 mm i umozliwia ptynng regulacje pradu spawania, co pozwala dostosowad parametry
zaréwno do cienkich blach, jak i grubszych elementéw konstrukcyjnych. Cyfrowy wyswietlacz LCD utatwia precyzyjne
Justawienie wartosci pradu bez koniecznosci szacowania na podstawie analogowej skali.

Maks. prad spawania 330 A

Regulacja pradu 20-330 A

Srednica elektrod 1,6-4 mm

Technologia IGBT

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT to rozwiniecie wczesniejszej technologii MOSFET. Zapewniajg wyzszy pobdr mocy przy mniejszych stratach
cieplnych, co przektada sie na stabilniejszy tuk spawalniczy i mniejsza mase catego urzadzenia w poréwnaniu z transformatorowymi
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zrédtami pradu.

Cyfrowy wyswietlacz LCD

Wyswietlacz LCD pokazuje aktualng wartos$¢ pradu spawania w amperach. Dzieki temu mozliwe jest powtarzalne ustawianie tych
samych parametréw przy kolejnych sesjach spawalniczych — bez koniecznosci zapamietywania pozycji pokretta.

Ptynna regulacja pradu 20-330 A
Szeroki zakres regulacji pozwala na spawanie zaréwno cienkich elementéw (elektrody 1,6 mm, niskie wartosci pradu) jak i grubych

profili stalowych wymagajacych elektrod 4 mm i pradu powyzej 200 A. Ptynna — nie skokowa — regulacja umozliwia precyzyjne
dopasowanie do materiatu.

Termostat i aktywne chtodzenie

Wbudowany termostat monitoruje temperature pracy urzadzenia i w razie przegrzania automatycznie odcina zasilanie tuku, chronigc
elektronike. Wentylator wymuszony odprowadza ciepto podczas intensywnej pracy, co wydtuza czas pracy ciggtej.

Zasilanie z agregatu pradotwdrczego
Urzadzenie moze by¢ zasilane zaréwno z sieci energetycznej 230 V, jak i z agregatu pradotwdrczego. Jest to istotne przy pracach w

terenie, na budowach lub w miejscach bez dostepu do instalacji elektrycznej. Przed podtgczeniem do agregatu nalezy sprawdzi¢, czy
jego moc wyjsciowa jest wystarczajgca dla maksymalnego poboru pradu spawarki.

Specyfikacja techniczna

Model KD1827

Metoda spawania MMA (spawanie elektroda otulong)
Technologia IGBT

Maksymalny prad spawania 330 A

Zakres regulacji pradu 20-330 A

Obstugiwane elektrody 1,6-4 mm

Wyswietlacz Cyfrowy LCD
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Ztacza spawalnicze DIN

Zabezpieczenia Termostat (ochrona przed przegrzaniem), wentylator
chtodzacy

Zasilanie Siec¢ elektryczna / agregat pradotwoérczy

Certyfikaty Deklaracja zgodnosci CE

Jezyk instrukcji Polski

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych i profili

e Naprawy maszyn rolniczych i budowlanych

e Prace warsztatowe przy elementach ze stali weglowej

e Spawanie w terenie przy zasilaniu z agregatu

¢ Nauka spawania metodg MMA — szeroki zakres pradu utatwia dobér parametréw
¢ Prace remontowo-budowlane wymagajace taczenia elementéw metalowych

¢ Produkcja i naprawa ogrodzen, bram i konstrukcji nosnych

Zawartos$c¢ zestawu

Spawarka inwertorowa KD1827

Gtéwne urzadzenie z wyswietlaczem LCD i regulatorem pradu spawania.

Przewdd spawalniczy MMA DIN z uchwytem elektrody

Przewdd zakonczony ztgczem DIN, kompatybilny z gniazdem spawarki. Uchwyt elektrody umozliwia mocowanie elektrod o
srednicach 1,6-4 mm.

Przewoéd masowy DIN z zaciskiem

Przewdd masowy ze ztgczem DIN i zaciskiem krokodylkowym do podtaczenia do spawanego elementu.

Tarcza ochronna z szyba, szczotka z mtotkiem

Tarcza chroni twarz i oczy przed promieniowaniem tuku i odpryskami. Szczotka z mtotkiem stuzy do usuwania zuzla po spoinie.
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Dobor elektrody do materiatu i pradu spawania

Elektroda 1,6 mm stosowana jest przy pradzie ok. 25-50 A do cienkich blach. Elektroda 2,5 mm wymaga ok. 60-100 A, elektroda 3,2
mm — ok. 100-140 A, a elektroda 4 mm — ok. 140-200 A i wiecej, w zaleznosci od rodzaju elektrody i pozycji spawania. Zakres
20-330 A w modelu KD1827 pokrywa wszystkie wymienione wartosci z zapasem.
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