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G80092

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Spawarka MAG 220 SUPER 230/400V GEKO G80092

Spawarka MAG 220 SUPER 230/400V GEKO

1 010,87 zt

821,85 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
G80092

G80092

5901477113482

Narzedzia GEKO

Pétautomatyczny migomat spawalniczy z mozliwoscia zasilania napieciem 230V i 400V, przeznaczony do spawania stali

niskoweglowej, niskostopowej oraz stopowej. Urzadzenie zapewnia zakres pragdu spawania 50-220A z 4-stopniowa regulacja

napiecia.

Napiecie zasilania 230V / 400V

|Prad spawania 50-220A

Srednica drutu 0,6-1,2 mm

Masa urzadzenia 37 kg

Charakterystyka techniczna

Podwdjne zasilanie 230V/400V

Mozliwos$¢ pracy zaréwno z sieci jednofazowej 230V (np. w warunkach domowych), jak i tréjfazowej 400V (warsztaty przemystowe).

Zasilanie 400V zapewnia stabilniejszg prace przy wyzszych wartosciach pradu spawania.

Zakres pradu 50-220A

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/spawarka-mag-220-super-230400v-geko-g80092-p-20134.html

Szeroki zakres pradu spawania umozliwia taczenie blach o grubosci od 0,8 mm do 10 mm. Nizsze wartosci pradu (50-100A)
sprawdzajg sie przy cienkich blachach, wyzsze (150-220A) przy konstrukcjach stalowych.

4-stopniowa regulacja napiecia

Skokowa regulacja napiecia spawania (18,2V - 25V) pozwala dostosowac parametry tuku do rodzaju materiatu i grubosci blachy.
Wyzsze napiecie zwieksza szerokos¢ spoiny, nizsze zapewnia wieksza precyzje.

Mobilnos¢ i transport

Wyposazenie w kétka transportowe utatwia przemieszczanie urzagdzenia o masie 37 kg miedzy stanowiskami pracy. Konstrukcja
przystosowana do pracy warsztatowej i terenowej.

Specyfikacja techniczna

Model G80092
Napiecie zasilania 230V / 400V
Prad spawania 50A - 220A
Napiecie spawania 18,2V - 25V
Napiecie bez obcigzenia do 36V

Zakres regulacji napiecia 4-stopniowy
Srednica drutu spawalniczego 0,6 mm-1,2 mm
Grubos¢ spawanej blachy 0,8 mm - 10 mm
Maksymalny pobér mocy 8,5 kVA
Zabezpieczenie zasilania 16A

Klasa ochrony obwodu P21

Klasa bezpieczehnstwa H

Masa urzadzenia 37,0 kg

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztatach mechanicznych
* Prace blacharskie przy naprawach karoserii pojazdéw

¢ Spawanie elementéw stalowych w budownictwie

e Naprawy maszyn rolniczych i przemystowych

¢ Wytwarzanie elementéw metalowych w matych zaktadach

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle

e Spawanie ogrodzen, bram i konstrukcji metalowych

oferta wa?na 3 dni



Dobor srednicy drutu spawalniczego

Dla blach o grubosci 0,8-3 mm zaleca sie drut 0,6-0,8 mm. Blachy 3-6 mm spawaj drutem 0,8-1,0 mm. Do materiatéw grubszych
(6-10 mm) stosuj drut 1,0-1,2 mm. Grubszy drut zapewnia wiekszg wydajnos¢, ciefiszy wiekszg precyzje.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ napiecia zasilania z oznaczeniem na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Zabezpieczenie 16A w instalacji elektrycznej jest wymagane dla bezpiecznej pracy spawarki przy maksymalnym obcigzeniu
8,5 kVA.

Klasa ochrony IP21 oznacza zabezpieczenie przed dostepem do czesci pod napieciem oraz ochrone przed pionowo
spadajgcymi kroplami wody. Urzadzenie mozna uzytkowac¢ w pomieszczeniach zamknietych, ale wymaga ochrony przed

bezposrednim dziataniem wilgoci.

Klasa izolacji H wskazuje na odpornos¢ termiczng do 180°C, co zapewnia bezpieczng prace nawet przy diugotrwatym
spawaniu. Regularnie sprawdzaj stan przewodéw spawalniczych, czyszczenie dysz oraz poprawnos¢ podawania drutu.

Produkty powigzane

Do pracy z migomatem niezbedne sa: drut spawalniczy na szpuli (Srednica 0,6-1,2 mm), gaz ostonowy (mieszanka argon-CO2
lub czysty CO:), dysze gazowe oraz koncéwki pragdowe. Zaleca sie stosowanie osprzetu dedykowanego dla urzadzenh GEKO.
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