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Spawarka MAG 250 SUPER 230/400V GEKO
G80094

Cena brutto 2 121,73 zt

Cena netto 1 724,98 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G80094

Kod producenta G80094

Kod EAN 5901477113499

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Spawarka MAG 250 SUPER 230/400V GEKO G80094

Pétautomatyczny migomat spawalniczy do spawania metoda MAG, zaprojektowany do pracy z réznymi rodzajami stali.

Urzadzenie wyréznia sie dwuzakresowym zasilaniem oraz mobilng konstrukcja z kétkami transportowymi.
INapiecie zasilania 230V / 400V

|Prad spawania 80A - 250A

Srednica drutu 0,6 - 1,2 mm

IMasa urzadzenia 37,5 kg

Charakterystyka techniczna

Dwuzakresowe zasilanie 230V/400V

Mozliwos$¢ podtgczenia do sieci jednofazowej 230V lub tréjfazowej 400V. Zapewnia elastycznos¢ zastosowania zaréwno w warsztacie
domowym, jak i w warunkach przemystowych z instalacja tréjfazowa.

Zakres pradu spawania 80-250A

Szeroki zakres natezenia umozliwia spawanie blach o grubosci od 0,8 mm do 10 mm. Dolna granica 80A wystarcza do prac
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precyzyjnych przy cienkiej blasze, gérna 250A pozwala na spawanie konstrukcji stalowych.

7-stopniowa regulacja napiecia

Skokowa regulacja napiecia spawania w zakresie 18,8V - 26,5V. Umozliwia dostosowanie parametréw tuku do rodzaju materiatu i
grubosci blachy, co wptywa na stabilno$¢ procesu spawania.

Mobilna konstrukcja z kétkami

Whbudowane kétka transportowe przy masie 37,5 kg utatwiaja przemieszczanie urzadzenia w obrebie warsztatu. Szczegdlnie
przydatne przy spawaniu wiekszych konstrukcji wymagajacych zmiany pozycji spawarki.

Specyfikacja techniczna

Model G80094
Napiecie zasilania 230V / 400V
Prad spawania 80A - 250A
Napiecie spawania 18,8V - 26,5V
Napiecie bez obcigzenia do 42V
Zakres regulacji napiecia 7 stopni

Srednica drutu spawalniczego
Grubos¢ spawanej blachy

0,6 mm-1,2 mm
0,8 mm -10 mm

Maksymalny pobér mocy 10,4 kVA
Zabezpieczenie zasilania 30A
Klasa ochrony obwodu P21
Klasa bezpieczenstwa izolacji H

Masa 37,5 kg

Zastosowanie

e Spawanie stali niskoweglowej w konstrukcjach stalowych

¢ Prace blacharskie przy naprawach karoserii i elementéw nadwozia
e Spawanie stali niskostopowej w warsztatach mechanicznych

e taczenie profili stalowych w konstrukcjach nosnych

¢ Naprawy maszyn i urzadzen przemystowych

¢ Spawanie elementéw ogrodzen i bram metalowych

e Prace montazowe przy instalacjach stalowych

Materiaty spawalne
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Kompatybilnos¢ materiatowa
Urzadzenie przeznaczone do spawania metoda MAG (Metal Active Gas) trzech podstawowych grup stali: niskoweglowej (zawartos¢

wegla ponizej 0,25%), niskostopowej (dodatki stopowe ponizej 5%) oraz stali stopowych. Wymaga uzycia odpowiedniego gazu
ostonowego - najczesciej mieszanki argonu z COz lub czystego COz2 w zaleznosci od rodzaju stali.

Wymagania instalacyjne

Zabezpieczenie instalacji elektrycznej

Przy zasilaniu 230V wymagane zabezpieczenie 30A. Maksymalny pobdr mocy 10,4 kVA oznacza chwilowe obcigzenie sieci do okoto
45A przy napieciu 230V. Klasa ochrony IP21 oznacza ochrone przed dostepem palcow i przedmiotéw o Srednicy powyzej 12,5 mm
oraz przed pionowo spadajgcymi kroplami wody - urzadzenie wymaga ostony przed bezposrednim dziataniem warunkéw
atmosferycznych.

Produkty powigzane

Do pracy z migomatem niezbedne sa: drut spawalniczy o $rednicy 0,6-1,2 mm na szpulach, gaz ostonowy (COz lub mieszanka
Ar/COz), dysza gazowa, kohcéwki pradowe dopasowane do Srednicy drutu oraz dodatkowe wyposazenie ochronne (maska

spawalnicza, rekawice).
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