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Spawarka MIG / MAG / MMA 20-160 A
(spawanie w gazie i bez gazu) GEKO G80100

Cena brutto 428,76 zt

Cena netto 348,59 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G80100

Kod producenta G80100

Kod EAN 5903418302917
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Spawarka MIG/MAG/MMA/TIG 20-160 A - GEKO G80100

IGEKO G80100 to kompaktowa spawarka inwertorowa obstugujgca cztery metody spawania: MIG/MAG z ostong gazowg, FLUX
drutem samoostonowym, MMA elektrodg otulong oraz TIG DC Lift. Urzagdzenie wyposazono w cyfrowe sterowanie synergiczne,
|ktére automatycznie dobiera parametry do wybranego trybu i Srednicy drutu. Maksymalny prad spawania wynosi 160 A przy
zasilaniu jednofazowym 230 V.

Metody spawania MIG/MAG, FLUX, MMA, TIG Lift

Prad spawania (MIG) 20-160 A

Zasilanie 230V / 50 Hz

Masa 8 kg

Charakterystyka urzadzenia

Cyfrowe sterowanie synergiczne (Digital Synergic Control)
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Po wyborze trybu pracy i srednicy drutu (Solid 0.8 / 1.0 lub Flux 0.8 / 1.0) urzadzenie automatycznie ustawia bazowe parametry
spawania. Uzytkownik moze nastepnie skorygowac napiecie tuku w zakresie +2 V, co pozwala dostosowac charakterystyke spoiny
bez znajomosci szczegdtowych zaleznosci miedzy pradem a napieciem.

Prad 160 A przy zasilaniu 230 V
Cykl pracy wynosi 30% przy 160 A i temperaturze otoczenia 40°C, co oznacza 3 minuty spawania w cyklu 10-minutowym. W

praktyce przy nizszych pradach cykl pracy jest proporcjonalnie dtuzszy. Zasilanie jednofazowe 230 V umozliwia uzycie
standardowego gniazdka sieciowego bez koniecznosci podtaczenia do instalacji tréjfazowe;.

Funkcje wspomagajace tuk spawalniczy
Hot Start chwilowo zwieksza prad przy zajarzeniu tuku, utatwiajgc start na powierzchniach zanieczyszczonych lub pokrytych rdza. Arc

Force stabilizuje tuk w przypadku jego skrécenia, poprawiajac wtopienie materiatu. Anti-Stick wykrywa przyklejenie elektrody i
natychmiast redukuje prad, chronigc elektrode i urzadzenie przed przecigzeniem.

Kompaktowa obudowa z oswietleniem LED
Masa 8 kg i wymiary 40 x 24,5 x 25,5 cm pozwalajg na transport i uzytkowanie w réznych lokalizacjach. Ochrona IP21S oznacza

zabezpieczenie przed kapigcg woda w pozycji stacjonarnej — urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy na otwartym powietrzu
podczas opaddéw. Wbudowane oswietlenie LED panelu sterowania utatwia odczyt parametrow w stabo oswietlonych pomieszczeniach.

Metody spawania

Spawanie w ostonie gazu

Prad 20-160 A. Metoda wymaga podtaczenia butli z gazem ostonowym (CO2 lub mieszanki Ar/COz). Zapewnia czyste spoiny z
minimalnym odpryskiem, stosowana do stali konstrukcyjnej, blach i profili. Drut petny w $rednicach 0,8 /0,9 /1,0 mm.

Spawanie bez gazu
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Drut rdzeniowy samoostonowy 0,8 mm (dotaczony w zestawie). Nie wymaga butli gazowej, co upraszcza prace w terenie lub przy braku

dostepu do gazu. Metoda wrazliwsza na parametry niz MIG/MAG, spoiny wymagajg oczyszczenia z zuzla.

Spawanie elektrodg otulong

Prad 20-140 A, elektrody o srednicy 1,6-4,0 mm. Wszechstronna metoda do stali, zeliwa i innych materiatéw. Nie wymaga gazu ani
specjalnego drutu — wystarcza elektrody otulone dostepne powszechnie w handlu.

Spawanie TIG (opcjonalnie)

Prad 10-160 A. Metoda TIG wymaga dokupienia uchwytu TIG-Lift — nie jest on dotgczony do zestawu. Zajarzenie tuku metoda Lift

(dotykowa) eliminuje zaktécenia elektromagnetyczne. Stosowana do stali nierdzewnej i cienkich elementéw wymagajacych precyzyjnych

spoin.

Specyfikacja techniczna

Model

Metody spawania

Zasilanie

Moc pobierana znamionowa
Napiecie biegu jatowego (U0)
Zakres pradu - MIG/MAG
Zakres pradu - MMA

Zakres pradu - TIG

Cykl pracy (40°C)
Sterowanie

Tryby pracy

Srednice drutu spawalniczego
Srednice elektrod MMA
Pojemnos¢ szpuli

Funkcje wspomagajace
Klasa ochronnosci

Stopien ochrony obudowy
Klasa izolacji

Masa netto

Wymiary (S x G x W)

Typowe zastosowania

GEKO G80100

MIG/MAG, FLUX (bez gazu), MMA, TIG DC Lift
230V /50 Hz (jednofazowe)

4,5 kVA

65V

20-160 A

20-140 A

10-160 A

30% @ 160 A

Digital Synergic Control, korekta napiecia =2 V
Solid 0.8 / Solid 1.0 / Flux 0.8 / Flux 1.0 / MMA / TIG Lift
0,8/0,9/1,0 mm

1,6-4,0 mm

1 kg (D100)

Hot Start, Arc Force, Anti-Stick, oSwietlenie LED
| (PE)

IP21S

H

8 kg

40 x 24,5 x 25,5 cm

e Spawanie stali konstrukcyjnej metoda MIG/MAG w warsztacie
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e Prace naprawcze i montazowe metodg MMA na budowie lub w terenie
e Spawanie blach i profili stalowych metoda FLUX bez butli gazowej

e Naprawa ram, przyczep i konstrukcji stalowych

e Spawanie stali nierdzewnej metoda TIG Lift (po dokupieniu uchwytu)
¢ Prace warsztatowe przy elementach o grubosci od ok. 1 do 6 mm

¢ Produkcja matoseryjna i prototypowanie w metaloplastyce

Zawartoscé zestawu

e Uchwyt spawalniczy MIG/MAG

e Uchwyt MMA (elektroda otulona)
e Przewdd masowy z zaciskiem

¢ Maska spawalnicza

e Przewdd gazowy z opaskami

e Miotek ze szczotka do zuzla

e Drut samoostonowy 0,8 mm (szpula 1 kg)

Zestaw umozliwia natychmiastowe rozpoczecie spawania metodg FLUX bezposrednio po rozpakowaniu. Do spawania MIG/MAG
wymagana jest butla z gazem ostonowym (nie jest dotgczona). Uchwyt TIG-Lift nalezy dokupi¢ oddzielnie.

Kompatybilnosé szpul i elektrod

Urzadzenie obstuguje szpule drutu o Srednicy kotnierza D100 i masie do 1 kg. Standardowe szpule D200 (5 kg) wymagajg adaptera
lub nie sa obstugiwane — przed zakupem drutu nalezy zweryfikowac rozmiar szpuli. Elektrody MMA o $rednicy 1,6-4,0 mm sg
kompatybilne z wiekszos$cig powszechnie dostepnych elektrod rutylowych i zasadowych.
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