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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Maks. prad spawania 400 A
Zakres regulacji 40-400 A
Metody spawania MIG/MAG, MMA

Srednice elektrod 1,6-4 mm

Charakterystyka urzgdzenia

Spawarka MIG/MMA 400A Kraft&Dele KD811

Spawarka MIG/MMA 400A KD811
KRAFT&DELE

399,05 zt

324,43 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD811

KD811
5903957004853
KRAFT&DELE

lInwerterowa spawarka wielofunkcyjna obstugujgca metody MIG/MAG oraz MMA, przeznaczona do spawania stali weglowej,
stali nierdzewnej, stali stopowej oraz miedzi. Zakres pragdu 40-400 A pozwala na prowadzenie zaréwno precyzyjnych prac
cienkowarstwowych, jak i spawania elementéw konstrukcyjnych o wiekszych przekrojach.

Ptynna regulacja pradu 40-400 A

Szeroki zakres regulacji umozliwia dopasowanie parametréw spawania do grubosci materiatu i rodzaju elektrody. Niskie wartosci

pradu sg przydatne przy spawaniu cienkich blach i precyzyjnych ztgczy, natomiast gérny zakres pokrywa wymagania prac
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konstrukcyjnych i przemystowych.

Cyfrowy wyswietlacz LCD

Wyswietlacz zapewnia biezacy podglad ustawionej wartosci pradu spawania. Odczyt cyfrowy eliminuje niedoktadnosci

charakterystyczne dla pokretet analogowych, co jest istotne przy powtarzalnym ustawianiu parametréw w pracy seryjnej.

Termostat i aktywne chtodzenie

Wbudowany termostat monitoruje temperature wewnetrzng urzadzenia i w razie potrzeby aktywuje zabezpieczenie termiczne,

zapobiegajac uszkodzeniu podzespotdéw. Wentylator wymusza obieg powietrza, co wydtuza dopuszczalny czas ciggtej pracy

(wspotczynnik wypetnienia).

Obstuga elektrod 1,6-4 mm

Kompatybilnos¢ z elektrodami otulonymi w zakresie 1,6-4 mm pozwala stosowac elektrody rutylowe, zasadowe i celulozowe

dostosowane do konkretnego materiatu bazowego i pozycji spawania. Ztgcze DIN zapewnia pewne potgczenie przewoddéw

spawalniczych.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Metody spawania

Maks. prad spawania
Zakres regulacji pradu
Srednice elektrod (MMA)
Wyswietlacz

Chtodzenie
Zabezpieczenie termiczne
Ztgcze przewodow
Materiaty spawalne
Instrukcja obstugi
Certyfikacja

Zastosowania

KD811

Kraft&Dele

MIG/MAG, MMA

400 A

40-400 A

1,6-4 mm

Cyfrowy LCD

Aktywne (wentylator)
Tak (termostat)

DIN

Stal weglowa, stal nierdzewna, stal stopowa, miedz
Jezyk polski

Deklaracja zgodnosci CE
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¢ Spawanie konstrukcji stalowych i ram nos$nych

¢ Naprawy karoserii i elementéw nadwozia (stal weglowa)

e Spawanie instalacji ze stali nierdzewnej

* taczenie elementéw miedzianych i stopowych

e Prace warsztatowe w serwisach i zaktadach produkcyjnych

e Spawanie w pozycjach wymuszonych metodg MMA

¢ Produkcja i naprawa ogrodzen, bram i konstrukcji metalowych

Zawartos¢ zestawu

W sktad zestawu wchodzi:

Spawarka MIG/MAG KD811  Przewdd spawalniczy MMA DIN z uchwytem elektrody ¢ Przewdd masowy DIN z zaciskiem ¢ Tarcza
ochronna z szybg ¢ Szczotka z mtotkiem ¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim ¢ Oryginalne opakowanie

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic sie, ze napiecie zasilania odpowiada parametrom znamionowym urzadzenia.
Przewody spawalnicze powinny by¢ podtagczone do gniazd DIN zgodnie z metodg spawania — niewtasciwa polaryzacja przy
spawaniu MMA moze powodowac niestabilnos¢ tuku i nadmierne rozpryski.

W trakcie eksploatacji warto kontrolowa¢ droznos¢ otworéw wentylacyjnych — ich zablokowanie ogranicza skutecznos¢
chtodzenia i moze prowadzi¢ do czestego wyzwalania termostatu. Regularne czyszczenie wnetrza urzadzenia sprezonym
powietrzem (przy odtgczonym zasilaniu) zapobiega gromadzeniu sie pytu metalicznego na elementach elektronicznych.

Termostat zabezpieczajacy wytgcza spawarke po przekroczeniu dopuszczalnej temperatury pracy. Po schtodzeniu urzadzenie
wznawia prace automatycznie. Jesli wytaczenia termiczne powtarzajg sie czesto przy standardowym obcigzeniu, nalezy
sprawdzi¢ droznos$¢ wentylacji i warunki otoczenia (temperatura, zapylenie).
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