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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Metody spawania MIG / MMA / TIG
Zakres pradu 40-250 A
Cykl pracy 60%

Waga 13,5 kg

Charakterystyka urzgdzenia

stopowa, nierdzewna, miedZ oraz metale niezelazne.

SPAWARKA MIG/MMA/TIG-250A KD1884
KRAFT&DELE

645,15 zt

524,51 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1884

KD1884
5903957010908
KRAFT&DELE

Spawarka inwertorowa MIG/MMA/TIG 250A - Kraft&Dele KD1884

|IKD1884 to inwertorowa spawarka wielofunkcyjna obstugujaca trzy metody spawania: MIG/MAG, MMA oraz TIG. Urzadzenie
oparte na tranzystorach IGBT umozliwia regulacje pradu w zakresie 40-250 A i prace z materiatami takimi jak stal weglowa,

Technologia IGBT

Tranzystory IGBT taczg tatwos¢ sterowania tranzystoréw polowych z wysokim napieciem przebicia i szybkoscig przetgczania

tranzystoréw bipolarnych. W praktyce oznacza to stabilniejszy tuk spawalniczy, mniejsze straty energii i dluzszg zywotnos¢
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podzespotéw w poréwnaniu z urzgdzeniami opartymi na transformatorach klasycznych.

Automatyczna kompensacja napiecia

Uktad elektroniczny na biezaco koryguje wahania napiecia zasilajacego, co przektada sie na réwnomiernos$¢ parametréow spawania
niezaleznie od jakosci sieci elektrycznej — istotne przy pracy z dtugimi przedtuzaczami lub w miejscach o niestabilnym zasilaniu.

Zintegrowany podajnik drutu
Wbudowany podajnik drutu z regulacja predkosci w zakresie 2,5-12 m/min eliminuje koniecznos¢ stosowania zewnetrznego

podajnika przy spawaniu metodg MIG/MAG. Rolki prowadzgce obstugujag druty o $rednicach 0,6 / 0,8 / 1,0 mm — zaréwno petne, jak i
rdzeniowe.

Mobilnos¢ i kompaktowa konstrukcja
Masa 13,5 kg przy mocy 250 A to parametr charakterystyczny dla urzadzen inwertorowych. Spawarka nadaje sie do transportu na

miejsce pracy i uzytkowania w trudno dostepnych lokalizacjach, gdzie urzadzenia transformatorowe bytyby zbyt ciezkie lub
nieporeczne.

Obstugiwane metody spawania

MIG/MAG
Spawanie pétautomatyczne drutem elektrodowym w ostonie gazu aktywnego (MAG) lub obojetnego (MIG). Optymalna Srednica drutu to

0,8 mm, urzadzenie obstuguje réwniez druty 0,6 mm, 0,9 mm i 1,0 mm. Metoda stosowana przy spawaniu stali konstrukcyjnej, karoserii i
elementéw cienkosciennych.

MMA

Spawanie elektrodami otulonymi — rutylowymi, zasadowymi i kwasnymi. Zakres elektrod: 1,5-5,0 mm. Metoda nie wymaga gazu
ostonowego, co utatwia prace na zewnatrz i w warunkach polowych.
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TIG

Spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazu obojetnego (argon). Zakres elektrod: 1,6-5,0 mm. Metoda zapewnia spoiny o wysokiej
czystosci i estetyce — stosowana przy stali nierdzewnej, aluminium i miedzi, gdy wymagana jest precyzja wykonania.

Zastosowania

¢ Spawanie elementdéw ze stali weglowej i konstrukcyjnej

¢ Obroébka stali nierdzewnej i stopowej

e Spawanie miedzi i metali niezelaznych

¢ Naprawy karoserii i elementéw blacharskich

¢ Produkcja i naprawa ogrodzen, bram i konstrukcji stalowych
e Prace warsztatowe i serwisowe w warunkach przemystowych
e Spawanie rur i instalacji ze stali nierdzewnej (metoda TIG)

¢ Prace terenowe i montazowe dzieki kompaktowej budowie

Kompatybilnosé z drutem elektrodowym
Producent wskazuje optymalng prace z drutem stalowym o $rednicy 0,8 mm. Urzgdzenie obstuguje réwniez druty o $rednicach 0,6

mm, 0,9 mm i 1,0 mm — petne oraz rdzeniowe. Minimalna grubos¢ spawanego materiatu wynosi powyzej 0,8 mm. Przed doborem
drutu nalezy upewnic sie, ze rolki podajnika odpowiadajg wybranej Srednicy.

Specyfikacja techniczna

Model KD1884

Marka Kraft&Dele
Metody spawania MIG/MAG, MMA, TIG
Napiecie wejsciowe 230V
Czestotliwos¢ 50/60 Hz

Moc pozorna 11,5 kVA
Wspodtczynnik mocy 0,7

Zakres pradu spawania 40-250 A

Cykl pracy 60%

Predkos$¢ podawania drutu 2,5-12 m/min
Obstugiwane $rednice drutu (MIG) 0,6/0,8/1,0mm
Zakres elektrod MMA 1,5-5,0 mm
Zakres elektrod TIG 1,6-5,0 mm
Minimalna grubos¢ materiatu >0,8 mm
Technologia IGBT
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Waga 13,5 kg
Gwarancja 12 miesiecy
Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Cykl pracy 60% — co to oznacza w praktyce

Cykl pracy okresla, przez jaki czas w ciggu 10 minut urzgdzenie moze pracowac bez przerwy przy znamionowym pradzie. Wartos¢
60% oznacza 6 minut spawania i 4 minuty chtodzenia. Przekroczenie cyklu pracy prowadzi do aktywacji zabezpieczenia termicznego.
Przy pracy z nizszymi pradami niz maksymalne cykl pracy jest proporcjonalnie dtuzszy.
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