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Spawarka MIG/TIG/IMMA 160A G80097 GEKO

Cena brutto 586,06 zt

Cena netto 476,47 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G80097

Kod producenta G80097

Kod EAN 5901477169335
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Spawarka MIG/TIG/MMA 160A G80097 GEKO

Uniwersalna spawarka inwertorowa obstugujaca trzy metody spawania: MIG (Metal Inert Gas), TIG (Tungsten Inert Gas) oraz
MMA (reczna elektroda otulong). Urzadzenie z technologig Direct Current zapewnia stabilny tuk spawalniczy przy pradzie do
130A w trybie MIG.

Metody spawania MIG/TIG/MMA

Maksymalny prad 130A (MIG)

Cykl pracy 60%

Zasilanie 230V / 50Hz

Charakterystyka techniczna

Technologia Direct Current

Prad staty eliminuje przygasanie tuku podczas spawania, co przektada sie na réwnomierne wtopienie i mniejszg ilos¢ poprawek.
Szczegdlnie istotne przy diuzszych szwach i materiatach o réznej grubosci.

Cykl pracy 60%

oferta wa?na 3 dni
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W ciggu 10-minutowego okresu urzadzenie moze pracowac przez 6 minut bez przerwy. Przy nizszych pradach cykl wydtuza sie, co
pozwala na komfortowg prace przy wiekszosci zastosowan warsztatowych.

Stabilne podawanie drutu

Mechanizm podajacy drut utrzymuje statg predkosc¢ w zakresie 3-15 m/min, co zapobiega nieréwnomiernemu spawaniu i zapewnia
powtarzalnos¢ parametréw przy seriach potaczen.

Niska emisja cieplna

Konstrukcja inwerterowa generuje mniej ciepta niz tradycyjne transformatory, co wydtuza zywotnos$¢ podzespotdéw elektronicznych i
umozliwia prace w pomieszczeniach o ograniczonej wentylacji.

Specyfikacja techniczna

Model G80097

Metody spawania MIG / TIG / MMA
Napiecie zasilajgce 230V
Czestotliwos¢ 50Hz

Napiecie bez obcigzenia 16-22A

Prad spawania MIG 30-130A

Prad spawania MMA 20-120A

Prad spawania TIG 10-120A
Srednica drutu 0,6 mm /0,8 mm
Srednica elektrod 2,5-4mm
Predkos$¢ podawania drutu 3-15 m/min
Znamionowy cykl spawania 60%

Zastosowanie

¢ Spawanie konstrukcji stalowych o grubosci do 6 mm

¢ Naprawy elementéw karoserii w warsztatach blacharskich
e L3aczenie profili aluminiowych metoda TIG

¢ Spawanie ogrodzen i bram metalowych

¢ Prace montazowe przy instalacjach przemystowych

e Naprawa maszyn rolniczych i sprzetu budowlanego

e taczenie rur stalowych w instalacjach hydraulicznych

e Produkcja elementéw metalowych w matych seriach

oferta wa?na 3 dni



Poréwnanie metod spawania

MIG (Metal Inert Gas)

Spawanie drutem topliwym w ostonie gazu obojetnego. Najszybsza metoda, zalecana do materiatéw o grubosci powyzej 1 mm.
Wymaga butli z gazem (argon lub mieszanka). Zakres pradu 30-130A pozwala na spawanie blach do 6 mm.

MMA (Manual Metal Arc)

Spawanie reczne elektroda otulong. Nie wymaga gazu, nadaje sie do pracy w terenie. Elektrody 2,5-4 mm umozliwiajg spawanie
konstrukcji stalowych o réznej grubosci. Prad 20-120A wystarcza do wiekszosci zastosowan warsztatowych.

TIG (Tungsten Inert Gas)

Spawanie elektrodg nietopliwg wolframowa w ostonie argonu. Zapewnia najczystsze spoiny, stosowane do aluminium, stali
nierdzewnej i stopéw. Wymaga wiekszej precyzji, ale daje estetyczne rezultaty przy cienkich materiatach.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ napiecie sieci — odchylenia powyzej £10% od 230V moga wptyngc na stabilnos¢
tuku. Urzadzenie wymaga zabezpieczenia 16A w instalacji elektryczne;j.

Cykl pracy 60% oznacza, ze przy maksymalnym pradzie 130A spawarka moze pracowa¢ 6 minut, a nastepnie wymaga 4 minut
przerwy na schtodzenie. Przy nizszych pradach (np. 80A) cykl wydtuza sie proporcjonalnie, umozliwiajgc praktycznie ciggta
prace.

Po kazdym dniu pracy nalezy oczysci¢ mechanizm podajacy drut z pytu metalowego za pomocga dotaczonej szczotki.
Zanieczyszczenia w kanale prowadzacym drut powodujg nieréwnomierne podawanie i niestabilnos¢ tuku.

Przechowywanie w pomieszczeniach o wilgotnosci ponizej 80% zapobiega korozji stykéw elektrycznych i skraplaniu sie wody
wewnatrz obudowy.

Sktad zestawu
Zestaw zawiera: spawarke MIG/TIG/MMA, przewdd masowy DIN z zaciskiem, maske spawalniczg, szczotke do czyszczenia oraz

przewdd spawalniczy masowy. Po zakupie wystarczy dokupi¢ drut spawalniczy o $rednicy 0,6 lub 0,8 mm oraz butle z gazem
ostonowym do metod MIG i TIG.
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