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Spawarka MIG/TIG/IMMA-220 GEKO G80096

Cena brutto 1 035,98 zt
Cena netto 842,26 zt
Dostepnos¢ Dostepny

Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G80096

Kod producenta G80096

Kod EAN 5901477153426
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Spawarka 3w1 to rzadzenie umozliwia spawanie najpopularniejszymi metodami spawalniczymi takimi jak: MIG, MMA oraz
TIG (konieczne jest dokupienie przewodu TIG). Przeznaczona do spawania stali niskoweglowych, niskostopowych, stali
stopowych. Urzadzenia to znajduje zastosowanie w pracach blacharskich lub pracach warsztatowych.

Urzadzenie pozwala spawac najpopularniejsza (tradycyjna) metodg MMA wykorzystujgcg otulinowe elektrody
spawalnicze, metoda TIG Lift oraz spawanie metodg MIG/MAG przy uzyciu drutu topliwego w ostonie gazowej lub FCAW
uzywajac drutu samoostonowego.

Charakterystyka produktu:

wysoka jako$¢ wykonania przy uzyciu podzespotdéw najwyzszej jakosci

mozliwos$¢ spawania metodg MIG/MAG/FCAW/MMA/TIG Lift (konieczne jest dokupienie przewodu TIG)

dwa czytelna wyswietlacze LCD

kompaktowe rozmiary

2-rolkowy podajnik drutu

zakres spawanie 20A - 220A

BEZPIECZENSTWO: wbudowany wytacznik termiczny, ktéry roztacza urzadzenie w przypadku przekroczenia
dopuszczalnego cyklu pracy

Spawanie metoda MIG/MAA

polega na spawaniu za pomoca tuku elektrycznego wytwarzanego pomiedzy elektroda topliwg a spawanym materiatem.
Elektrodg topliwa jest drut podawany w sposéb ciggty. Luk i jeziorko ciektego metalu sg chronione strumieniem gazu
ostonowego.

FCAW

(Flux Cored Arc Welding) - skrét dla okreslenia metody spawania podobnej do MIG/MAG (GMAW) z ta réznica, ze zamiast drutu
litego uzywany jest drut rdzeniowy (proszkowy). Jezeli drut jest wypetniony proszkiem wytwarzajgcym podczas spawania gazy
ochronne (metoda Innershield) to podawanie z zewnatrz (z butli) gazu ostonowego nie jest wymagane.

Spawanie metoda TIG (Tungsten Inert Gas)

polega na wytwarzaniu tuku elektrycznego za pomoca nietopliwej elektrody wolframowej w ostonie gazu obojetnego. Czesto
spotyka sie (gtéwnie w USA) oznaczenie GTAW (Gas Tungsten Arc Welding).

tuk spawalniczy wystepujacy miedzy nietopliwg elektroda a materiatem spawanym topi powierzchnie materiatu. W spawaniu
TIG nie jest konieczne stosowanie materiatu dodatkowego. Elementy spawane mozna taczy¢ przez przetopienie rowka
spawalniczego. Jezeli jednak stosowany jest materiat dodatkowy, jest on wprowadzany do jeziorka w sposéb reczny, a nie za
pomoca uchwytu spawalniczego tak jak w metodzie MIG/MAG.
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Spawanie metoda MMA

Spawanie tukowe elektroda otulong jest to najstarsza i najbardziej uniwersalna metoda spawania tukowego.

W metodzie MMA wykorzystywana jest elektroda otulona, ktdéra sktada sie z metalowego rdzenia pokrytego sprasowana
otuling. Pomiedzy koncem elektrody a spawanym materiatem wytwarzany jest tuk elektryczny. Zajarzenie tuku ma charakter
kontaktowy poprzez dotkniecie konca elektrody do materiatu spawanego. Elektroda topi sie i krople stopionego metalu

elektrody przenoszone sg poprzez tuk do ptynnego jeziorka spawanego metalu tworzac po ostygnieciu spoine.

Dane techniczne

Obstugiwane $rednice drutu 0,6 -1,0 mm

Obstugiwane $rednice elektrod 2,0-3,2mm

Predkos$¢ podawania drutu 0,6-1,0 mm

Napiecie stanu jatowego 56V

Prad zasilania, lmax 30.3A

Prad zasilania, lies 22.2A

Czynnik mocy 0.93

MIG

Cykl pracy 100% 60%
Prad spawania 160 A 220 A
Napiecie spawania 22V 25V
TIG

Cykl pracy 100% 60%
Prad spawania 160 A 220 A
Napiecie spawania 16.4V 18.8V
MMA

Cykl pracy 100% 60%
Prad spawania 160 A 220 A
Napiecie spawania 26.4V 28.8V
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